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1. 'INTRDDUCKO CLIESD 1’ma BEOTESRREA £ Savaag BIBIEN L
B3 OTECA

0 inventirio de emlssdes de fontes estaciondrias de polulgdo do ar pode
ser usado como auxiliar nas mais diferentes agdes de un org@o de controle, f
uma das mais importantes ferramentas no controle da poluigao do ar.

0 midulo do "Inventdrio Eletrdnico®, fol desenvolvido para atender a ne
cessldade de geragao de informagdes, scbre fontes e poluentes do ar.

O presente sistema define as fontes de poluigio, relativawente e quanti
itz'eai:f:i,ﬂmiu@nm'qﬂam:m S5 enissdes. Permite o ests belecimento de vegistros e a
conjugacao de informagCes sobre fontes e emissOes. Preve tanbém a  atualiza
¢do constante das informagOes do sistema, sendo possivel obter as endssdes
reduzidas. e/ou abatidas por fontes, areas, etc,

0 sistema foi desenvolvido pela dbtenciio e codificegio das informagoes .
acerca das emissdes, Fol utilizado um sistema de padronizagio de cbdigos e

procedimentos que possibllita a Ordenacggo da informagfo, para que possa ger

comparada em diversas situactes e Areas diferventes,

Poderfio ser cbtidos relatorios das informacGes constantes no wodulo ge
peradanente, ou obtidas pelo cruzamento dessas varidvels entre si, ou com as
varifvels constantes do cadastro industrial. Dessa meneira sao multiplicadas

as opgOes de salda de relatOrios e pesquisas.

0 widulo do inventirio foi devidamente depurado, padvonizado, simplifil
cado e especificado, para que a area de processamento de dados, fosse alivia
da da carga de compreender vm inventirio de emlssoes, Dessa maneira, para a
area de processamento de dados, o sistema se resume num trabalho regular e
rotineiro de programagéo.

0 mddulo do inventirio poders ser lmplantado em computadores de pequeno
porte, sistemas de terminals, ou no computador atuvalmente existente na
CEIESB, ‘ ‘

0 inventario de emlssGes atmpsféricas pode ser a ligagdo entre a medida

do passado e o resultado de um plano de agdo de controle,
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2. OBJETIVO

O presente trabalho, tem como objetivo apmsem;ér uma estrutura organd,
zada que permite a implantagao de um inventario de emisses de fontes esta
clonarias de polulgao do ar, '

0 sistema expregado utiliza o camputador para o processamento das Infor
nagoes, permitindo o arquivamento e recuperacio de forma répida e atualizada,
caracterizando o perfil de cada indiistria através dos tipos de fontes,  po

s

luentes, locals e estimativas de emlssao para a atiwosfera,
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3,  LIMITAGBES DO TRADALIO

Com a inplantagio do "MScdulo Inventfirio Eletrdrdco” 8 possivel calcular
as estimativas de emissio para as fontes cujos fatores de emissfo constam do
"Compllation" (referéncia 1). O mbdulo contém também alguns fatores de emls
s%0 do "Danielson" (referSncia 2). . ' '

Para as emissSes de uma determinada fonte que nfo poseud fatores — de
emlssdo, a estimativa socdera ser felta com introdugSo manuval desse fator ou
com utilizacdo por senelhanga dos fatores constantes nas matrizes de Fatores
de Bnlesao — MPE (anexo 1) . Quando isso ocorrer, o sletena 'ptz‘:"’e‘vé que essa in

formagao fique explicicada na matriz de resultacdos.

Quando da introdugio e renovagio de fatores e dados, o mbdulo de  inven

tario calcula novamente as emlssoes.
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4. METODOLOGIA RS Y I

A :Ln@lantag‘éo do "Mbdulo Inventirio Eletrdnico" & definida numa estrutu
ra organizada em matrizes operacionals cue possﬁ:ﬂ Litam & manipulagao e cma
lise de um grande vo]_mne de iniomacces.

~Para o estabelecimento dessas matrizes foi efetuada uma selecfo das in
formagoes que atendam a mior;ta das fontes congtantes nos pr ogramg de  con

trole,

Fol pesquisado o lnventario ja existente (elaborado manualwente) e “f‘(éi
o un completo levantamento dos fatorves de e’-:@fd.f;gzio constantes do "Compila
tion" (referéncia 1). Foram verificados tarbém os Fatores indlcados no "Da

nieleon” (referéncia 2) .

Com base nestes levantamentos, foram ordenados, de acordo com processo
industrial, og fatores de emiss3o, fontes, equiparentos de controle, poluen

tes e todas as outras informaces levantadas

A essa matrlz foram adielonadas oui:g:am InformagSes relacionadas com o
inventrio a fim de se cowpletar o sistema em termos de dnformages  disponl
vels e desejadas.

A partir desse quadro, estabelecau-se a melhor dis posi *:%3' aas informa
¢Oes e foram definidas as matrizes cperacionals.,

Para a execugao do sistema também fol necessfria a elaboracio de lista
gens e a codificagao de todas as informagtes envolvidas. Dessa menelra, toda
a parte operacional do mbdulo & felta atraves de nimaros, conjugando-se a in
formagao a um determinado o3digo.

Para cada informagéo disponivel na matriz foram dlmensionados os respec
tivos campos. Apds a total codificagio do mddulo, fol éfetuado um teste pilo
to mma awostragem de indiistrias representativas do universo,

Para este teste nas matrizes operacionais, foram colocadas as Informa
¢des codificadas e simulados manualmente os resultados,

a./oa-
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ApOs o teste, todo o mddulo fol mevisado e verlficadas as alteragCes ne

et
cessarlas,

0 "Mddulo Imventirio Bletrdnico" & composto por dois grupos de matrizes
assim definldas:

1) Matrizes Técnicas

Bstas matrizes fornecem os dados necessdrios para o calewlo das — emls

=Y

soes, além da descricao dos equipamentos.

As matrizes téonicas sao conpostas pors

= matyriz de entvada;

i

matriz de equiparento de controles .

- matriz de chanilng e

&

- matriz de combustivel.

2) Matrizes de Informacao

Estas matrizes fornecem dados sobre cota de conbustivel e datas de mant

festacbes da CETESB em relacho ds fontes.

As matrizes informagio s8o campostas por:

- matriz da cota de conbustivel e
-~ matriz de histdricos,

Todas as matrizes t8onlcas estfio ligadas entre si através de um  niero
de acesso, sendo que todas as seis matrizes s3o ligadas aos demais  rddulos
do sistema eletronlco (cadastro, inventario, prioridades, ete), atraves do
niimero de cadastro. |

Havia sido proposto wm wmodelo de armazenamento de dados que ndo  limita
va o niimero de informagbes idénticas. Este fol considerado invifvel, portan
to adotou-se um modelo de Armazenamento de Dados (MAD) compativel com as 1i
mitagles e o tipo de carputador atuvalmente exlstente na CETESB.

Rpesar dessa restricfo, a matriz opevacional adotada prevé a disposicao
de dados de forma a ndo desperdicar espaco e dar malor flexibilidade no
preenchimento,

c/aau
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A "Matriz de Fatores de FmissSo por Processo = MFEP" (anexo 1.1) atra
vés de combinagdes dos oddigos nunéricos relativos a processos e fontes  de
poluicio, tipos de materlals,equipamentos de controle de polulcdo relaciona

para cada poluente o fator de emissao correspondente,

A "Matriz de Fatores de Imiss@o para Queima de Combustiveis -  MFEQC!
(anexo 1,2) através de combinagoes de ¢bdigos numéricos elativos a tipo de
conbustivel e equipamentos de controle relaciona para cada poluente o fator
de emissao correspondente. '

B i

Para og Oleos com alto teor de enxofre fol adotedo nesta matviz o teor

k)

deste poluente igual a 5% em pego e para os Oleop ool baixo teor. 1% em  pe
‘ pl
80, ‘

Ag matrizes operacionals ficam armazenadas no carputador e quando  how

ke

ver colncidéncia entre as combinagtes destas matrizes e as combinagbes — das

Matrizes de Fatores de Fmissfo (anexo 1), o cilculo da estimativa de emigs@o

& efetvado automaticamente.,

Para que as natrlzes operacionals puldessem ser estruturadas, fol neceg
siria a elaboracao das sequintes listagens de correspondineia eutre  canpos

alfabéticos e campos mudricos:
a) listagem de Processos (anexo 2.1);
b) listagem de Fontes de Poluicio (arexo 2,2):
¢) Mstagem de Equipanentos Industriais (anexo 2.3);
d) listagem de Equipamentos de Controle de Polulcao (anexo 2;4);
e) listagem de Materials (anexo 2.5); |
£) listagem de Combustiveis (anexo 2.6);
g) listagem de Poluentes (anexo 2.7)31
h) listagem de Unidades (anexo 2.8);
1) listagem de Origem de Dados (anexo 2,9) e

j) listagem de COdigos Complementares utilizados nas Matrizes Cperaclo
nals (anexo 2.10).
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5. 'INFORN@Q.(?)ES GERATS PARA PREFNCHIMENTO DAS MATRIZES OPERACIONATS

Para o preenchimento das Matxizes Cperacionals os segulntes procedimen

tog devem ser observados:

~ 0 nimero de cadastro & preenchido na primelva e (ltima linha de cada
Matriz Operacional., ' '

« indistrias distintas deven ser inventariadas em diferentes Matrizes
Operacionals,

o

chimento das Matrlzes Operaclonals o e com ca

stetuado o

“ O prec

racteres muméricos.,

- somente os cddigos constantes nas listagens devem ser utilizados, e

poden ser complementados conforme as necessildades.

- na ocorréncia de alteracdo em Informagtes ja inventariadas — deve-ge

manter as anteriores, guardando-se no minimo trés,

~ og dados pava preenchimento das planllbas sto especificos eproourowse
atender a maloria dos casos lnventariados. Quando houver necessidade,  deve
~ge adotar parvametros (fator de emissdo, rendimentos, etc) que melhor expri

mam a realidade.

[

~ espagos em branco indicam falta de informagso.

- dfgito zero indica a existénela de informagOes wencionadas — anterior

mente,

- todas as linhas das Matrizes Operacionais sao preenchidas subsequente
rente, pols necessariamente nao existe correspondéncia na posicao ocupada pe

las informagOes referertes a wesma fonte, nas linhas dag diferentes matrizes,
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6. IDENTIFICAGAO E ESPECTFICACKO DAS MATRIZES OPERACTCNATS
6.1. Matriz de Entrada
Canpo Descrlddo
1 = 7 Nimero de Cadastro
8 - 10 Cédlgo do Processo
11 - 13 Codigo do Processo
14 - 16 Codigo do Processo
17 - 19 Codigo do Processo
20 22 Codigo do Processo
23 - 25 Nfmero de Acesso &s Informacies
260 = 27 Quantidade de Fqulpamentos
39 = 40 Quantidade de Fguipamentos
52 =~ 53 Quantidade de Equipamentos
65 - 66 Quantidade de Equipamentos
78 - 79 OQuantidade de Ecquipamentos
28 - 31 Codigo do Equd pamento
41 - 44 Codigo do Bquipamento
54 - 57 Bdigo do Equipamento
67 - 70 Codigo do Fauipamento
80 - 83 C“Jé’?ﬂigo do Iguipamento
32 = 34 Diag/ano de Funclonawento
45 ~ 47 Mas/ano de Pfuncionamento
58 - 60 Dias/ano de Funcionamento
7L - 73 Dlas/ano de Funcionamento
84 - 86 Dias/ano de Funclonamento
35 = 38 Horaé/dia de Funciconamento
48 - 51 Foras/da de Funcionamento
6l ~ 64 Horas/dia de Funcionamento
74 -~ 77 Horas/dia de Puncionemento
87 - 90 Horas/dia de FPuncionamento
91 -~ 94 Codigo da Fonte
95 - 938 Tipo de Material
124 - 127 Tipo de Material
153 -~ 156 Tipo de Material
182 .~ 185 Tipo de Material
211 - 214 Tipo de Material ,
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Campo

240 « 243

99 -~ 105
128 « 134
157 ~ 163
186 = 192
215 - 221
244 « 250
106 - 112

135 - 141

164 = 170
193 ~ 199
222 - 298
251 - 257
113 - 119
142 - 148
171 = 177
200 - 206
229 - 235
258 - 264
120 - 121

Degcricao

Ti}_cxi de Materlal

Quant:1dade

“uentidade

Ouantidade
Quantidade
Quant:idade
Ounantd dade
Suantidade
Guantidade
puantidade
Oueamtidade
Quantidade
Duantildade
Cnantd dadle
Guantidade
Quantldade
Cuantidade

Qusntidade

- Quantldade

Uhiddade da

Atual de Materlal
Atual de Material
Atual de Materlal
Atual de Materlal
Atual de Materlal
Atuval de Materlal
Maxima de Material
Maxima de Material
Marima de Material
Maxima de Material
Maxima de Material
Maxdma cde Material

Nominal de Material

Nominal de Material
Nominal de Matexrial
Norinal de Material
Nominal de Materdial

Nominal de Materdial

OQuantidade

de Material

149 = 150 Unidade da Cuantidade de Material
178 = 179 Unidade da Ouantidade de Material
207 = 208 Unidade da Quantidade de Material
236 - 237  Unidade da Quantidade de Material
265 - 266 Unidace da Quantidade de Materlal
122 - 123 Unidade do Fator de Fmisszo

151 « 152 Unidade do Fator de Emissao

180 - 181 Unidade do Fator de Fmisszo

209 = 210 nidade do Fator de Pmlssio

238 - 239 Jnidade do Fator de Fmissao

267 - 268 Unddade do Fator de Fmissao

269 Sistema de Ventllaggo Local Exaustora (s/N)

270 - 272 lilmero Antigo de Acesso

273 ~ 27‘4 Origem dos Dados

275 - 280 Data da Atuallzacdo
281 Alteracgo na Fonte

282 =~ 284 Ninero de Acesso quando hi uso Altermado de TFontes

of e
-
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Campo ‘ Descricao

RS-

285 Fator de Emissao (S/N) |
286 ~ 289 Controle de Acesso as demals Matrizes
290 - 298 Observacoes ‘

1) Nimero de Cadastro — R o nimero fornecido pela DIF que identifica
cada indistria,

2) C&digo do Processo = B o nlmero que eodifica os processos 1odug
triais,

Obs.: Fol reservado un espaco no (MAD) , suficiente para conter no 1
xino cinos cédigos de processo diferentes. Os cOdigos estio e

lacionados no anexo 2.1.

3) Nimero de Acesso s Informactes — f o nlmero da linha cque  contén

todas as informacoes referentes a uma fonte de Tuicao,
5

Quando a fonte tlver mals de um processo, eguipamento ou material, es
¢ SULE =

te nlimero & repetido nas linhas subsequentes atd que todas as informacoes ve
[ 1 ;

lativas a esta fonte sejam devidamente inseridas.,

4) Quantidade de Fquipanentos = Indleca o ntmero de equipanentos indug
trials ldénticos, '

5} Codigo do Bquipavento = B o niaro que codifica o equipamento  in

Voacn

dustrial, Oz obdigos estfo relaclonados no anexo 2.3,

6) Dias/ano de Funclonamento = Perfodo no qual o equipamnentos indug
trial cpera por ano. ’

7) Eores/dia de Funcionamanto - Perfodo no qual o egquipamento Indus
trial opera por dia, ‘

Obs.: Para os Ttens 4, 5, 6 e 7 acima fol reservado wm espaco no "MAD"

suficlente para conter no miximo quatro cBdigos.

8) Cdigo da Fonte - B o niimero que codifica as fontes de  poluicdo,
Os cbdigos estio relacionados no anexo 2,2.

Soi
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9) Tipo de Material - & o nimero que codifica.os materials utilizados

ou produzidos nos processos industriais, Os oddigos estdo relacionados — no
anexo 2.5,

10) Quantidade Atual de Material - B a quantidade de material utiliza
do ou produzido no processo industrial por ocasifo da reallzagao do levanta

mento industrial, licengas, vistorias, etc,

11) ouantidade Maxima de Material - B a quantidade de material utiliza

do ou produzido ro processo industrial, quandd o equiparento opera aclma  de

sua capacidacde nominal,

12) Quantidade Nominal de Material - B a guantidade limite de material

utilizado ou produzido no processo industrial, Este liwite & a capacidade in
dicada na especificacao do equipamento,

E

Obs,: As quantidades s8o expressas utilizando-se seis casas, das quals

scmente a primeiva € significatlva,

A sdtima casa & preenchida com o respectivo expoents, de base
dez, que & positivo e varia de 0 a 9. '
Exemplos ‘ "
OUANTIDALE
Di
MATERTAL

1
=
821

As quantidades representadas sao: 2,04320x10"% = 20,432
0,05000x10% = 0,05

13) Unidade de Quantidade de Material - R o niimero que codifica a und,

dade do material utilizado ou produzido no processo industrial, Os cBdigos
estao relacionados no anexo 2.8.

14) Unidade do Fator de Fmlssio - B o nfimero que codifica a unidade do

fator de emlssio,

Para que o calculo da estimativa de emlssio seja efetuado, & necessh
rio que haja compatibilidade entre esta unidade e a unidade da quantidade de
material., Os oGdigos estho relacionados ro arnexo 2. 8.

a/<wao J
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Obsg.: Para os Ttens 9 & 14 aclma, fol reservado um espaco no "MAD", su

ficiente para conter no miximo sels oddigos.

15) Sistema de Ventilactio Iocal Exaustora (8/N) = B o campo que indica
a existéncla ou ndo de SVLE para a fonte poluldora. Os «bdigos estio relaclo

nados no anexo 2.10.

16) Numero Antigo de Acesso = [ o campo reservado para o caso de uwa

nova fonte de I;xoluig:&:) ter substituido wma antiga.

Este campo deve ser preenchido com o ntmero de acesso da fonte  de PO

luigao que fol gubstituida, L
Exermplos
; 7/ // - //
NUMERO NOMERO N
DE | FONTE ANTTCO ﬁgn‘;(;;f’
ACESSO DE ACESSO|. {0 T
, YA S — B — —
#lurL H116)7 = : Ao
B 119 2y g

0 forno elétrico @ 200) que estd localizado ra linha de acesso niing
ro 010 substituiu o forno cadlnho (9 167) que estd na linha de acesso nime

- 1o 001 e fol desativado (cGdigo L no canpo Alteragdo na Fonte) .

17) Origem dos Dados = B o niimero que codifica de onde sio  vetivadas

as informagoes para precuchimento desta matviz, Por exemplo: "Pasta Técnlca®,
"Vistoria", “Licenca de Funcionamento", etc. Os oddigos estdo  relacionados

)

no aneywo 2,9,

18) Data da Atualizacdo = Este campo & preenchido com o dla, mds e ano

da Informagdo relativa a cada fonte na matriz, Esta dota & sempre atualizada
no caso de inclusfio, alteragdo ou desativagdo -da fonte.

o/aav
]
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19) Alteracdo na fonte = Bo canpo que Indica se a fonte estd desatlva

da ou paralisada, 0s obdigos est@o relacionados no anexo 2,10,

20) Nimero de Mcesso quando ha uso Alternado de Fontes = B o canpo re

servado para o caso de uma fonte de poluigao funcionar alternadamente com ou
tra fonte, Fste canpo & preenchido com o niero da linha de acesso da  outra
fonte, - '

21) ¥ator de Fmissdo (S/N) ~ Este canpe indica se ha fator de  emlssa

de poluentes tabelado para a fonte. Com este oGdigo & efetuada automaticamen

te a con

aragio com a "MIEY, confirmando seu preenchinento correto, caso con

trovio & Indicado erro, Os chdigos estio relacionados no anexo 2,10,

22) Contwole de Acesso s demais Malyizes - Este campo &  constituido

por: quatro niimeros independentes que indicem a existincia de algumn Infiorma

s o A i o e Bl gt S e Do e e A S i ¥ PR ROTTITIE. SUNPE .
¢ao referente ds matrizes de equipanento de controle, chamine, corbustivel e

cota de combustivel, Os cddigos estdo relaclonados no anexo 2,10,

23) Obses

Pt

A s,

coes = fete canpo esti reservado para codigos mandricos com
plementares que representam cbservagtes pré-definidas,

Quando o fator de emissto for adotado, este canpo & utilizado para in
dicar a informagzo da origem desse fator. Os cOdlgos estiio relacionados  no

anexo 2,10,

Bxenplos

/ , )

’/ OB SERVACGTE 8

’/ 290 | 291 | 292 1293 [ 294 | 295 | 296 | 297 | 298
'[ ilel2 ] s g2

pik

Saird inpressa devido ao ¢Bdigo 1 (campo 290), a sequinte frase: “Nao
existe fator de emissao tabelado para a fonte Fforno rotativo (n@ 216), ado
tados fatores da fonte forno revérbero (r@ 211)",

A3 .10-040/)
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Matriz de Feuipomento de Controle

Campo,

1 e
8 -
11 ~
21 =
3L -

51 -
62 =
13 =
84 -

65 -
76 -
87 ~
57 =
68 =
79 -
90 -

95

96 -~ 101

102

H
i

7

10
12
22
32

6
6

B

- 36
- 46

18
28
38
48

64
75
86
56
67
78
89
61
72
83
94

Descrigio

Nimero de Cadastro

Mimero de Acesso

Quantidade de Fquipamentos de Controle (ECP's)
Quantidade de Equipamentos de Controle (ECP's)
Quantidade de Fquipamentos de Controle (ECP's)
Cuantidade de Equipamentos de Controle (ECP's)
(5dlgo do Fquipamento de Controle

CEdigo do Equipamento de Controle

Cdigo do Equipawento de Controle a
Chdign do Ecquipamento de Controle
Cequincia de Eguipaventos de Controle
Sequénclia de Bquipamentos de Controle
Sequéncla de Equipswentos de Controle
Sequéncia de Fquipamentos de Controle
Utilizacao do Equipamento de Controle “

Utdlizagao do Equipaneito de Controle

Utilizegao do Equipamento de Controle

Utilizegdo do Equipamento de Controle

Ryaliagao

Avaliagao

Avaliacao

pvallacao

Processo Controlado pelo Equipsmento de Controle
Processo Controlado pelo Fguipamento de Controle
Processo Controlado pelo Equiparento de Controle
Frocesso Controlado pelo Equipanento de Controle
CGdigo do Poluente

(Bdigo do Poluente

Codigo do Poluente

Codigo do Poluente

Kendimento do Equipamento de Controle
Rendirento do Equipamento de Controle
Rendimento do Fquipamento de Controle
Rendimento do Equipamento de Controle

Origen do Rendimento

Data da Oltima Atualizaco

Alteracdo no Equipamento de Controle

CETESB SR
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1) Nimero de Cadestro = B o nltmero fornecldo pela DIF que identifica
cada IndUstria.

2) Nimero de Acesso 8s Informacbes - B o mesno niimero de acesso  atud,

~bufdo a fonte de poluigio na matriz de entrada (vide Item 3 da matriz de en

trada) . B utilizado nesta matrlz, sempre que aquela fonte codificada estiver
provida de ECP,

3) Quantddade de B(P ~ Indica o ntmero de equiparentos de controle de

poluentes idénticos,

4) Codigo do ECP = B o nimero que codifica o equipamento de controle

de poluentes. Quando uma fonte utiliza uma composicac com ate quatro BCPs di
k . 3

L

ferentes, esta matrlz & preenchida com o cbdigo da linha da fonte e com 0 ¢d

digo do 19 ECP da composicao e assim linha & linha até cue se conplete a o
posicao dos TCPs, Os cbdigos egtio relacionados no anexo 2.4.

.

5) Sequéncla de BCP = B o nlmero associado a cada equlpamento de  con

trole que possibilita ura distincho deste equipamento,  independentemente da
sua pogicdo na matrlz de ECP, Cada um dos tipos de ECP, di ovigem a woa B2
quéncla de ntmeros de entrada. Quando un ECP & utdlizado por dlferentes fon
tes, o nlwero de sequéncia de BCP & repetido nas linhas subsequentes até que

todas as fontes que utildzan o BCP estejan assocladas,

Exemplo: Matriz de Fguipamentos de Controle

4 /L
4

7/ *
B  CONTROIE  (EcE
NOMERD DR FOUIPAMENTO DE CONTROLE (RCP)
BCESSC K85 .
- CCpreo SEQUENCTA
o i e Z
TRFORBCORS - | vome | meEcR's
4 /L
4 ; 7/
0loj1 . _ .051'7_;._,. 0{1
/L _ : _‘(/"H
002 Sl o577 olL
A 7/
4 » . ‘
0l0i3 1o olsyr 0l o2
L ; i
7/ 7/
0j0]4 0(6]9 01
// ////
0|05 21415 o)1
L //
7/ 7/
0{015 0169 0{2
ya 'y
/ 77
0615 01517 0}3
/ /L
/4 J 7/

u/oaa
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A fonte de polulgio localizada na linha de acesso 001 possul o MeSMO
f1ltro manga (% 057) que a fonte locailj,-zada na linha de acesso 002, portan
to ambas tém o nimero de sequéncia de FCP igual a 01, A fonte locallzada na
linha de acesso 003 possul outro filtro manga, portanto o nimero da  sequin
cla de ECP & 02, mas a fonte localizada na linha de acesso 004 tem o numero

da sequéncia de ECP 01; pols possul um ciclone (n@ 069), que estd aparecendo

pela prireira vez.

A fonte localizada na linha de acesso 005 & provida da sequlnte conpo
slgao de ECP:

- Tavador (n® 245), com sequéncla de entrada 01, pols esta aparecendo

pela primsira wozg

— Clolone (09 069), com sequincla 02, pols ten caracteristicas  dife

rentes do ciclone da linha de acosso 04 & -

~ F1ltro Manga (@ 057), com sequdneia 03, pois tem caracteristless dl
feventes dos flltros manga das livhas de acesso 001 ou 002 e 003,

6) Utilizagfo = B o nfiero que Indlca se os poluentes gevados no  pro
cesso estfo sends encardnhados ao ECP Juntamente com of produtos de  combug
tao, Os cOdigos estzo relacionados no anexo 2,10,

7) Avaliacio = B o nfimero que indica as condigfes de operagho em que

PRSREMERES T R d * b5 Ed
se encontra o equipamento de controle de poluentes, quando de sva avaliacio
(vistoria, swostragem em chaming, ete.). Os cddigos estao relacionados no

anexo 2.10.

Obs.: Pava os Ttens 3 & 7 acima, fol reservado vm espago no "MADY su

fictente para conter no mixino quatro codigos .

8) Processo Controlado pelo ECP - B o campo regervado para o caso de

uma fonte processar mais de an material e utilizar uvo mesmo  ecquipsmento  de
controle de poluentes, com eficiéncla de coleta varlando com o tipo de mate
rial processado,

Este carpo & presnchido com o c@digo de cada processo. Os cbdigos ‘es,
tdo relacionados no anexo 2,1, |

0 Campo s0 & preenchido caso exdstam estimativas de eficiéncla  para
os ECP, respectivamente a cada processo; caso contrario este campo & mantido
em branco,

n/oau
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9) Bdiqo do Poluente = Quando existir para a fonte um equipamento de

controle de poluigdo ou uma composligdo de equipamentos de  controle  diferen
tes ou inexistentes daqueles apresentados na "MFE", este cango @ preenchido
com 0 cddigo do poluente que estd sendo controlado pelo equipamento. Os God}_

gos estao relacionados vo anexo 2.7.

10) PRendimento do ICP = B o rendimento operacional de um equipamento

ou composicao de equipamentos de controle por tipo de poluente, quindo este
rendlimento for inexistente ou diferente dagpueles apresentados na "MIE",

Bste campo &6 & urilizado quando o carpo "cOdigo do poluente"  estlver
preenchido, sendo que scoente serdo utilizados rendirentos na base percen
tual, .
Obs.: Para og Ttens 8, 9 e 10 acima, fol reservado um espago no  "MAD!

suficlente wara conter no miudmo quatro cBdlgos,

11) Origem do Fendimento = B o nimero que codifica de onde sio retira

oy

dag as Informactes do rendimento operaclonal do equipamento de controle de
poluentes para o presnchimento do campo anterior (rendimento do ECR) .

Sa0 utdlizados tyes tipos de origems

quando para determinacao do rendlmento do sl

uwtilizado os valores obtidos em outras fontes seiplhantes,

atdva = quando nao houver nephum dado disponivel, podera ser

feita wm estimativa com base no bon senso e experviéncia do engenhel

Ko
« Conpllation = quando o rendimento consta do conpllation,

s cCdigos estao relacionados no anexo 2,10,

12) pata da Ultia Informacio — Este campo & preenchido com o dia, més

e ano constantes do Ultino levantamento industrial. Esta data é sempre atua
Hzada no caso de inclusao, alteragao ou desativagao do equipamento de  can
trole de poluentes,

13) Alteracdio no ECP - B o campo que Indica se o equipamento de contro

le de poluicio esth desativado, substitufdo ou paralisado, Os c3digos estdo

relaclonados no anexo 2.10.

CETESE  —mmmmmmrreee
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Matriz de Chamind.

L= 7
8-9

10

11 - 13

14
16

106
127
148

46

67

88

109

130

151

54
75
96
117
138
159
62
83
104

e

v

15
18
23
26
34

36

42
45

116

137

158

82
103
124
145
166
63
84

105

Descricao

Nimero de Cadastro
Ouantidade de Chaminds
Cddigo da Chaming -
Secquéncia de Chaminds
Posicio e Utllizagdo da Chaning

Altura da Chaming

Difmetio da Salda

Temperatura de Salda

YVazao de

il
Gages

Unidade da Vazao

Poluente
Poluente
Poluente
Polusnte
Poluente
Poluente
Fator de
trola
Tator do
trole
Pator de
“role
Fator de
trole
Pator de
trole
TFator de
trole

i

Fator de
Fa’c:or de
Fator de
Fator de
Fator de
Fator de

para o qual

para o qual

para

para

Finlssan

i gsion

qual

cual

o

0
para o gual

o gqual

- Data da Arostragemn

Birostrado

Drpsatyads

Emigsfo Mmostrado

Fnlssao Anostrado

Bl g880
Frui gsao

Frnd.ssao
Fnissao
-FErod.ssao
Emissso
Fmissao

Ed.sszo

Unidade do Fa,tor
Unidade do Fator
Unidade do Fator de Fulssao

Arostrado
Arostradn

Anostrado
Arostrado
Bmogtrado
Amostrado
Anostrado
Arostrado

doe Cazes

eviste o Pator Arostrado
evlgte o Fator Arostrado
existe o Fabtor Anostrado
existe o Fator Amostyado
exlste o Fator Mostrado

exlste o Fator Amostirado

e iy oF 2.
anves

ey A s
apeee

antes do Equdpamento

antas
antes
antes

na Chamina
na Cheaning
na Chaming
na Chaming

na Chaming

na Chaming

da Frisszo
de FEmissso

do Iguipamento de Con

do Fauipamanto da ¢

do Fruipaimento de C
do Fouipanento de

do Equiparento de

{
B
T

&

&
.

| Eand

o/ooo
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2,10,

Carpo

125 - 126
146 - 147
167 - 168
169
170 = 172
173 - 175
176 - 178
179 ~ 181
182 ~ 184
185 - 187
188 — 190
191 = 193
194 - 196

197 - 199

200 -~ 202

203 = 205

206 - 208

209 - 211

212 = 214
215

CETESB —

27,
Descricao

Unidade do Fator de Fmissao
Unidade do Fator de Fmissio
Unidade do Fator de Emlss?o
Origem dos Fatores ‘
Nimero de Acesso das Tontes que utilizam a Chamind
Nimero de Acesso das Fontes que utilizam a Chamine
Nimero de Acesso das Fontes que utilizam a Chaming

Niimero de Acesso das Fontes que utilizem a Chamin

Nbmeyo de Acesso das Fontes que utilizam a Chaminé
Numero de Acesso das Fontes que utdlizem a Chaming
Nimero de Acesgeo das Fontes que utilizem a Chamlng
Nivero de Acesso das Fontes que utilizam a Chaming
Nirero de Acesso das Fontes que utilizem a Chaming
Nmero de Acesso das Fontes que utilizam a Chaming
Nimero de Acesso das Fontes que utilizem a Chaming
Nfmero de Acesco das Fontes que utilizem a Chaming
Nimero de Acesso das TFontes que utdlizam a Chaming
Nimero de Acesso das Fontes que utilizam a Chaming
Nimero de Acesso das Fontes que utilizem a Chaming

Alteragao na Chaming

1) Nimero de Cadastro = I o nimero fornecido pela DIF que  identiflca

cada indtstria,

2) Quantidade de Chaminés = Tndlca o nimero de chamings

idéenticas,

servindo a uma ou mais fontes de poluicao.

3) C8digo da Chaming - £ o nfimero que indica o tipo de material que

constitui a estrutura da chamingé, Os codigos estao relacionados 1o anexo

4) Sequencia de Chemindés - £ wma sequéncia nuvérica que relaclona as

- fontes com as respectivas chaminés. Quando uma resma chariné for

mesto nimero da sequéncia de entrada nas linhas subsequentes até que

utilizada

por até txés fontes diferentes, os nimeros das linhas de acesso dessas  fon

tes devem ser preenchidas em sequéncia.

Se a mesma chaminé for utilizada por.mals de trés fontes, repete-se o

todas

of aue

Rty A A




Para cada chaming

de Ttem 3) dessa matriz,

a sequéncia é iniciada com o respectivo oSdigo

as fontes estejam assocladas & chaming,

Exenplos Matriz Ja Chamind

(vi

/ 7/
7 7/

- e NO DE ACESSO | N¢ DE ACESSO | N® DE ACHSSC
Cégi@ Al P08 EQUIPAMIN | 00S EQUTPAMEN [DOS ENUIPAMEN
it | Ciofene 1 |T0S QUE UTTLT TOS QUE UTTLT |TOS OUR UITET

o PR ZAM A CHAMINE | ZAM A CHAMING |ZAM A CHAMING
Y /L 7/
s 4 ) I
L, 10 11z |13 |7 |10 [ 171 172 [173 | 174 | 175 (176 | 177 | 178
o1 0o 1 ol o1 ]ofej2]oflol] 3
14 11
1 ol ol 1 o] 0 |4 «

/£ 7
/ /
L1 0| 0 2 o| o |8

ra 7
;7 oo 1 ol 1 {o ol 1|2 ,

As fontes de poluigdo localizadas nas linhas de acesso 001, 002 e 003,

possuen a mesma chaming de alvenaria (cOdigo 1) que a fonte localizada na AN

nha de acesso 004. Para a chaming associada a essas fontes, & dado o wesmo
nimero da sequéncia (ntmero 001) nas linhas subsequentes até que  todas  as

fontes estejam assocladas,

A fonte localizada na linha de acesso 008 poseul outra chandng de al
venaria, portanto o niivero de sequincia € 002, As fontes localizadas nas 14

nhas de acesso 010 e 012 ten o ninero de sequoncla 001, pols possuem uma cha
ming de PVC (codigo 2) que esta aparecendo pela primeira vez.

5) Posicio e Utllizacio = Indlca se a chanind estd localizada apbs a
fonte ou E(P, E se recebe gases do processo, da quelma de conbustivel ou de

ambos. Os oGdigos estdo relacionados no anexo 2,10,

6) Altura da Chaminé - Este campo indica a altura da chaming em rela

¢éo ao nivel do solo. As alturas devem ser expressas en metros.,

7) Difmetro de Safda - Bste csmpo Indica o difimetro interno na safda
da chamingé, Os. difmetros devem ser expressos em milimetros,
8) Yemperatura dos Gases — Este campo indica a temperatura de  salda

dos gagses na chaminé. As temperaturas devem ser expressas em graug "Celsius™,

o/uhr
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B3

9) Vazio de CGases — Este campo indlca a vazio de salda dos gases na

chaminé,

10) Unidade da vazfo ~ £ o nimero que codifica a wnldade da vazao de

gases na chaming, Os c0digos est@o relacionados no anexo 2.8,

11) bata da Aimstragem - Este campo & preenchido com o dia, nds e ano

da Gltima amostragem em chaminé, Esta data & sempre atualizada nos casos de

b
4

inclusao ou alteragao.,

12) poluente pars o qual existe o Fator MArostrado - # o ntmero que o

A fica o polusnte que tem fator de emissao determingdo pela amostragen em
& 1 ¥ 3
1

chaming. Os cddigos estéio relacionados no anexo 2.7,

13) Fator de Fmissdo Amostrado antes do ECP - Hste campo indica o fa

tor de emigsio consequido atraves de amostragem em chaming, antes do equipa

nento de controle de polui¢ao.

14) Fator de Emlesdo Brostrado em Chaming - Este campo indlca o Fator

de emlssio consequido através da amostragem em chaming,

15) Unidade do Fator de Frlssao — B o nimero que codifica a unidade do.

fator de emisszo. Os cidlgos estao relacionados no anexo 2.8,

Obg.: Para os ftens 12, 13, 14 e 15 acima, fol reservado um espago no

9 il i i s b s s o Sl PRIV, <JF° X S
MAD" suficiente para conter no maxliro sels codigos.

16) Origem dos Fatores — B o nimero que codifica de onde sao retiradas

as informagoes dos fatores de emissdo. Os obdigos estdo relacionados no  ane
¥ 2,10,

17) Nimero de Ac»sso das fontes que utilizam a Cheming - £ o mesmo ni

wrero de acesso atribuido a uma fonte de polulc¢ao na matriz de entrada (vide
Ttem 3 "nimero de acesso ds informacoes"). B utilizado nesta watriz, sempre
que a fonte codificada estd provida de chaming,

Obs.: Foi reservado um espaco no "MAD" suficiente para conter no maxi

no quinze nimercs de acesso.

18) Alteracio na Chaming — B o campo que indica se a chaming fol subg

titufda, desativada ou paralisada. Os cBdigos estZo relacionados no  anexo

2.100 . ) ) 0/0.0 4/
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6.4, Matriz de Combustivel
1-7 Nimero de Cadastro
8 - 11 Tipo de Combustivel
12 - 13 - Sequéncia de Combustiveis
14 ~ 20 Quantidade Atuval de Combustivel
21 - 27  ouantidade Maxima de Combustivel
28 ~ 29 Unldade da Quantidade de Combustivel
30 = 31 Urddade do Pator de Emlesao
32 meluido na "Operacao Tnveirno
33 ~ 35 Nimero de Acesso das Fontes que ubilizan Cobustivel
36 - 38 Nurero de Boesso das Fontes que ubilizam Combustivel
39 =~ 41 Numero de Acesso das Fontes que ubilizem Conbustivel
42 = 44 Nimero de Acesso das Fontes cque utilizam Conbustivel
45 - 47 Nimero de Acesso das Fontes que utillzam Combustivel
48 -~ 50 Nimero de Acesso das Fontes que utillizam Combustivel
51 - 53 Numero de Acesso das Fontes que utdlizam Conbustivel
54 = 56 Niirero de Acesso das Fontes que WA 14 zam Cm@;bmfz‘fvizl
57 = 59 Niimero de Acesso das Fontes que utilizem Conbust:ivel,
60 ~ 62 Nomero de Acesso das Tontes que utilizam CombustTvel
63 ~ 65 Niwero de Acesso das Fontes que ubLlizen Conbustivel
66 = 68 Niiero de Acesso das Fontes que utllizan Combustivel
69 = 74 Data da Atuallzagio '
1) Nnmmjr\ GP Caoa tro = B o nliwero fornecido pela DI que identifica

cada indlstria,

2) Tipo de Corbustivel - £ o nimero que codifica o combustivel utild

zado no precesso Industifal, Os oBdigos estzo relacicnados no anexo 2,6.

3) Sequéncia de Carbustivels - ff o nﬁ:rrm associado a cada tipo de

conbustivel que possibilita distinguir este combus tfvel ¢ Independente da g

posi¢ao nesta matriz., Cada wm dos tipog, di orlgem a uma sequitncila de mmg-;;
ros de entvada. Quando um cambustivel & queimado por atd dois  equipanentos
diferentes os cGdlgos desses equipamentos s@io inseridos em sequincia na res
ma linha do cobustivel. Se um mesmo combustivel for queimado por mals de
dois equipamentos, repete-se o mesmo nimero da sequincla de entrada nas 14,

nhag subsecuentes até que todos os equipamentos estejam associados ao oomhth
tlvel,

‘ . ofovs )
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Exenplo: Matriz de Combustivel
/- - /- ; v
. PO SEOUENCTA NP DR ACESSO IAS | N9 DR ACESSO DAS
CUWUW-.«%{;EI DE COMBUS, FONTES QUE UTTLI | FONTES QUE UTTLI
TIIRINVER Y URTS ZAM  COMBUSTIVEL | 28M . COMRUSTIVEL
Fa // /
r 7/ B ) / .
8|9 (1011 12113 | 33(34 (35 36 (37138
L ' /4 ‘ 4
'4 7/ . V4
olol1]o0 01l 1 0ojol1 0]0}2
Vi L I
/ ’/ P
0l0 L]0 01 , 01013,
/ odd £ z
s A /7
P ojot1to 0|2 Colola. .
/ /7 /
/ /7 7/
ool 2 ol 1 0j 011
/ 7z P
/ 4 7/

As fontes de poluigio localizadas nas linhas de acesso 001 e 002 quel
mam o wesne combustivel, Sleo BPF (09 010) que a fonte localizada na  linba
de acesso 003, Para o conbustivel assoclado a essas fontes & dado o mesmo qﬁ
mero da sequéncla (n® 001) nas linhas subsequentes, até que todas as  fontes

estejan assoctadas,

A fente localizada na linha de acesso 004 queima oubro  conbustivel,
4 : F4
portanto o nimero de sequéncia & 002,
A fonte localizada na linha de acesso 001 quedma tenbém Sleo BIE  (n9
012) que recebe o nimero de sequéncia 002, pols esti aparecendo pela privei

a vez,

4) quantidade Atiual de Combustivel — B a quentidade de  combustivel

utd ldzada no processo industrial por ocasiao do levantamento industrial, vis

Ctorla, licengas, informativos CNP, ete,

5) Quantidade Maxima de Conbustivel -~ B a quantidade de combustivel

utilfzada no processo industrial quando o equipamento cpera acima da capacl
dade nominal,

Cbs.: As quantidades sdo expressas utilizando-ge seis casas das quals

a priveira & significativa, A sétima casa & preenchida com o

regpectlvo efpcente, de base dez que & positivo e varia de 0 a

9. 5 : o
QUANTTDADE DE
Exerplos COMBUSTLVEL ) |
I4
?,‘Lo 413 : ' 2,04320 x 10" = 20,432
7 A 0,00520 x 100 = 0,00520.°
0]010{5
url:&mg\ ,I 2 . .a /m Y-
2HA A OB
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6) Unidade da Quantidade ‘de CombustIvel - £ o nimero que ccdifica @

unldade do combustivel utilizado no processo industrial. Cs cddiqos estio e

lacionados no anexo 2.t.

7) Unidade do Yator de FmissZo - # o nimero que codifica a unidade co

fator de emissio. Para que o calculo da estimativa d» emiss@o por cquelma de
combustivel seja efetuado & necessdrio que haja compatibilidade entre  essa
unidade e a wnidade da quantidade de combustivel, Os cldigos estfo relaclona

dos no anexo 2.8,

8) TnclusEo na “Cperacdo Tnverno” = ® o nlmero que indica se a  fonte

@

faz pavte da "Cperagao Inverno'. Os cOdigos estho Tistados no anexo 2,10,

9) Nimero de Acnsso das Fontes que utilizem Cowbustfvel = f o weswo

nimero de acesso atribnido a uma fonte de poluicio na watrlz de entwada (v,
de Ttem 3 "ne de acesso as informacbes"). B ubtilizado nesta waltilz  sewpre

que a fonte codificada consumir corbustivel,

Cbhs,: B

ol reservado um espaco no "MADY suficlente para conter no waxd
mo doze mineros de acesso.

4

10) Data da Atvallzacso = Bste capo & preenchido com o dla, ws e ano

coenstantes da fonte de informacio scbre consuw de coibustivel,

WY Ay S




6.5. Matriz de Cota de Combustivel

Canmpo Descricdo
Nilmero de Cadastro

8 ~9 Origem dos Dados ,
10 = 15 - Data da Informa¢ao do Consumo
16 - 19 Tipo de Combustlvel -

20 - 26 Quantidade de Combustivel

27 = 28 Unidade do Combustivel

s
§

1) Niimero de Cadastro - £ o nimero fornecido pela DIF que  identifica

cada indlstria,

2) Ordgem dos Dados = ¥ o nlimero que codifica de onde sio  retiradas

as Informagoes para preenchimento desta matrlz como por exenplos ¥ Informati

vo do CNPY, "vigtoria®, "Pasta Técnica”, ete., Oz cOdigos estio relacionados

no anexo 2.9,

3) Data da Tnformacao de Consumo - Bste campo & preenchido com o dia,

m8s e ano da {ltima informagio relativa a consumo de combustivel na  matriz.

Esta data & sempre atuslizada no caso de alteragio ou novo informativo de
CONSUINO »

4) Tipo deé Conbustivel - B o nlrero que codifica o cabustlvel utill

zado nos processos industriais, Os cOdigos estao relacionados no anexo 2.6.

5) Quantidade de Combustivel - Este campo 8 preenchido com o valor da

cota para o tipo de corbustivel citado no campo anterlor,

Obs.: As cuantidades sdo expressas, utilizando-se sels casas, das
quais a primeira & significativa. A sétima casa & preenchida com
o respectivo expoente, de base dez, que & positivo e varia de 0

a9,

Exemplo: , B /

/
QUANTIDADE DE
COMBUSTIVEL

7
| iAQ 1l0lo
e

. {ola(3{7]2
AW

3,24000 x 106= 3,240,000
0,43720 x 100= 0,4372

AR Yy AM A
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6) Unidade - £ o nfiero que codifica a wnidade do combustivel, Os <

digos estao listados no anexo 2,8,

R by A L
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6.6. Matriz de HistOrioos

1 =7 Nimero de Cadastro
8« 13 Reglstro de Idcenga de Funclonamento
14 - 19 ~ br
20 - 25 Aquas
26 ~ 31 Relatorio Técnico
32 = 37 RasTduos S611dos

38 Tipo do Documento do Preventlvo

’3‘9 Finalidade do Documento do Preventivo
40 - 45 Data do Docurento do Preventlv)
46 ~ 51 Figealizacao "Ringelmarn' e Queima 2o Ay Ldvre
52 = 59 Outros

1) Niero de Cadostro — B o nlmero fornecido pela DIF que 1dentiflca
cada indistria.

2) Registro de Ticenca de Funcionamento = Hste campo & preenchido con

o dla, més e ano constante do vegistro de solicitagao de llcenga de funclona

mento,

3) Ar ~ Este cawpo & preenchido com o dia, més e ano constante do  le

i

vantamento Industcial ou de a atuagbes da CBTESB referentes a ar.

4) Rguas - Este campo & preenchido com o dia, més e ano constante do

levantawento industrial ou de atuvagCes da CETESB referentes a 8qguas,

5) RelatOrio Técnlco = Hste ca & preenchido com o dia, s e ano
14

L
o

da elaboragio do relatfrio téenico,

6) Res{ducs SOlidos = Este canpo & preenchido com o dia, rés e ano

constantes do levantamento industrial ou de atuvactes da CETESB referentes a

residuos sdlidos.

7) Tipo de Documento do Preventivo = £ o niiero que identifica o docu

mento expedido pelo preventivo. Os cBdigos egtzo listados no anexo 2,10,

S

Y VY
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8) ‘Finalidade do Documento do Preventivo - & o nimero que descreve a

finalidade do docurento expedido pelo preventivo, Os cjﬁdig s estiao  listados

o anexo 2,10, .

9) Data do Documento do Preventivo — Este carpo & preenchido com o

dia, més e ano da informagdo scbre documentos do preventivo,

10) Fiscalizacio "Ringelmann" e Queima ao Ar Livre = Este campo é preen

chido com o dla, meés e ano da informacao sobre fiscalizacao "Ringelmann® e

queima a0 ar livee,

4 . el oy 8 cit o
11) outros = Hste conpo esta veservado para codigos numerlcos — comple

rentares referentes a jualdgquer informagdo que seja recessiria incluir na Ma

triz de Historlicos.

R by oy A
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REIATORTO DE saton
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7. REIATORIO DE SATDA

Devic?b ao sistema modular lmplantado para o im'ent&rjo, pode~se  opera
cionalizar a geracao de qualquer tipo de relatdrio wcllizande-se as informa
¢Ges presentes no midulo. Fsses relatorios podem corter uma tintca informaco
desejada ou obtidos atraves do cruzamento de varias informacbes., |

Com esses cruzamentos detalhados, multiplica~se as opgtes de saldas de

informagtes.,

%

a etapa serdo gerados relatOrios que a tendan as se

Dentro de uma prinel
cquintes classes de intormactes:

- demonstrativo das emissOes globais por indusiria;

- demonstrativo da imagem decodificada do inventiirio no computador;

~ emissCes por irdistria por fonte poluente;

- enlsstes por Area, CEP, sub-digtrito, bacia, ete.;

- emlssces por tipo de atividade;

~ fontes e emissCes;

- fontes por areas

— fontes que queimam conbustivel, sua quantidade e estinativa de  emis

£0es; V

~ fontes providas de ECP;

- fontes por tipo de atlvidade;

= ECP por tipo de atividade;

~ consumo de combustivel por Area;

- consumo de combustlvel por atividade;

= CONparacao entre emlsstes tebricas e arostradas em chamlnd;

= aconmpanhamerito do plano de controle;

~ comparagbes entre emissdes potencials e emissGes com abatimento devi
do a ECP e

- demonstrativo das emissdes por tipo de poluente,

-/‘hao
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«

Devido a flexdbilidade do sistema podem ser gerados relatérios que aten

dem a uma determinada necessidade.
Lerbrando que, comn o modulo inventdrio estard sempre ligado ao moculo

do cadastro e com os demals modulos do sistema, prioridades, etc., sendo pog

sTvel a intercarblagéo de informagoes.,

B LA




8, CONCLUSRO
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8. coNCrusKo

O inventirio de emlsstes atmosféricas geralwmente envolve algumas etapas
para implantagio e racicnalizagdo de informacbes, devido a quantidade de
emdssdes e o nlmero de poluentes, fontes e areas consideradas. Este trabalho

enfatiza o inventirio partindo das estimativas de emlssao,

Cowo & praticamente inposs{vel testar todas as fontes e poluentes 1ndi
vidualmente, principalmente em grandes areas o chlou'o por estimativa & Jus
tificado, para se obter pelo menos a magnitude dag variavels e indicadores

das enlssoes,

Este modelo trabalha com processamento eletrodlco de dados e fol  estru
turado em wSdulos multinlicadores de informagtes. Devido a suva dinamica e o
retardamento de sua lmplantagao o mesmo esta sujeito a alteracCes, wodifica

coes para o perfeito ajuste entre as entradas e respostas do glstema,
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ANEXO 1.1

Matrizes de Fatores de Emlss2o por Processo
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ANEXO 1,2

Matrizes de Fatores de Emlssdo por Queima de Combustivels
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BNEXO 2,1

Ilstagem de Procegsos
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CANA DE AGUCAR (Processamento)

CODIGO

LISTAGEM DE PROCESSOS DE

ENTRADA
ACIDO ADIPICO (Fabricacao) 001
ACIDO CLORTDRICO (Fabricagdo) 002
ACIDO FLUORTDRICO (Faﬁ;;;agao) 003
ACIDO FOSFORICO (Fabricacao) 004

ACIDO NTTRICO (Fabiicacdo) 005
ACTDO SULFURICO (Fabricacdo) 006
ACIDO TEREFTALICO (Fabricagdo) 007
ACO (Fundigio) 008
AGO (Pwoaugﬁo) 009
ALFAFA DESIDRATADA (Produgao) 010
ALGODAO (Processamento) | 011
ALIMENTOS (Processamento) 012
ALUMINIO (Fundicio) B 013
ALUMINIO (Produgao) 014
AMIDO (Processamentn) 015
AMOMIA (Fabricacao) 016
ANIDRIDO FTALICO (Fabricacio) 017
ARETA F PEDREGULHO (Beneficiamento) 018
ARGILA (Sinterizacio) 019
ASBESTO (Processamento) 020
ASBESTO (Reprocessamento) 021
ASFALTO (Fabricacdao de Manta) 022
ASFALTO GXIDADO (Producao) 023
ASFALTO PARA PAVIMENTAGAOD (Fabricagao) 024
BATERTAS (Produgdo de.Acumuladores El€tricos) 025
BEBIDAS (Fabricacdo) o 026

BORRACHA SINTETICA (Fabricacao) 027

CAFE (Processamento) 028 o
CAL (Produgao) » 029
- 030

i J

PR YT
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CODIGO
LISTAGEM DE PROCESSOS DE
_ ENTRADA
CARBONATO DE SODIO (Producdo) 031}
CARBURETO DE CALCIO (Produgao) 032
CARNE (Defumagao) 033 ]
CARVAO MINERAL (Preparagao e Limpeza) 034
CARVAO VEGETAL (Prodﬁgﬁo) 035
CELULOSE (Fabricacan) - Processo Sulfato-Kraft 036
CELULOSE (Fabricacdo) - Processo Sulfito - 037
CERAMICA (Beneficiamento de Materia Prima) 038
CERBMICA (Fabricacao: de Artefatos e éefratﬁrios) 039‘
'CERVEJA E UISOUE (Fabricagio) 040
CHUMBO (Fundicio) 041
" CHUMBO . (Produgao) 042
CHUMBO (Produtos Diversos) 043
CHUMBO (Producao de Pigmentos e Uxidos) 044
CHUMBO A1qu?dico‘(Produq505 | 045
CIMENTO PORTLAND (Producio) 046
CLORO E SODA CAUSTICA (Producdo) 047
COBRE PRIMARIO (Fusio) 048
COBRE PRIMARIO (Producdo) 049
COBRE SECUNDARIO (Fusdo) 050
~COBRE £ RECUPERAGAO DE LATAO E BRONZE 051
CONCRETO (Produgdo) 052
COQUE METALURGICO (Processaménto) 053
D DT (Fabricagao) ) 054
DETERGENTE EM PO (Fabricagio) 055
DOLOMITA (Processamento) 056 |
ENGORDA DE GADO 057
ENXOFRE, (Produgio) 058
ESTANHO (Producdo) 059
EXPLOSIVOS (Fabricagao de Nitrocelulose) 060




.172,

: _ CODIGO

LISTAGEM DE PROCESSOS DE
ENTRADA

EXPLOSIVOS (Fabricagan de TNT) 061
FARINHA DE PEIXE (Fabricagio) 062
FERRO CINZENTO (FQndigao) . 063
" FERRO GUSA (Produgao) ' 064
FERRO LIGA (Producdo) © 065
FERTILIZANTES . FOSFATADOS (Fabricagdo) 066
FERTILIZANTES DF NITRATO DE AMONTA (Fabricagdo) 067
FIBRAS SINTETICAS .(Fabricacao) - 068
FIBRA DE'VIDRO (Fabricagdo) 069
FOSFATO DE ROCHA (Producdo) 070
“M~ERITA (Fabricacao) 071
FUMO (Inddstria do) M 072
GASOLINA (Distribuigio) 073
GESSO (Fabricacho) 074
GRAOS (Moagem) 075
INCINERACRO DE RESTDUOS 076
A DE ROCHA (Fabricagio) 077
LIMPEZA A SECO 078
MAGNESIO (Recuperagdo) 079
- MATERIA ANIMAL NAQ COMNESTIVEL (2edug§o) 080
" MATERIAL ELETRICO (Produgao) 081
MINERIOS (Tratamento) - ' 082

NEGRO DE FUMO (ProdugZo) 083 -
PAPELRO (Fabricagao) 084
PEDRA (Extracao e Processamento) 085
PERLITA (Producio) o 086
PETROLEO (Refinagio) . 087
PLASTICOS (Fabricagao) 088
PRODUTOS QUIMICOS (Produgio) . 089
QUEIMA AO AR LIVRE gﬁﬁgzguos Solidos, Prods, AgthOTas,.Pattes de Vel 090
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173,
: COPIGO

LISTAGEM DE PROCESSOS DE

: ENTRADA
OUEIMA DE COMBUSTIVEL 091
RACAO (Fabricacdo) - Transporte 092
REFRATERIOS FUNDIDOS (Fabricégéo) 094
REVESTIMFNTO SUPERFICIAL 095
TEXTIL (Produtos) - 096
TINTAS DE IMPRESSAO (Fabricacio) 097

TINTAS E VERNIZES (Fabricacio) 98
URETA (Fabricacao) ! 099,
VIBROS (Fabricacgdo) 100
ZINCO (Produgio) ) 101
B 102

ZINCO (Recuperacio, Producio de Uxido de Zinco e Zincagem a Fogo)

B

N
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: CODIGO

LISTAGEM_DE FONTES DE POLUIGCRO DE

ENTRADA
ABERTURA DOS FORNMOS (Fabricagdo de Carbureto de Calcio) 00

ACABAMENTO DO PROLUTO SOLIDO 002 |
ACONDICIONAMENTO DE GRAOS 003
ALIMENTACKO COM ENXOFRE RECUPERADO 004
ALIMENTACKO COM ENXOF®E VIRGEM GRILHANTE 005
ALTMENTAGRO COM ENXOFRE VIRGEM ESCURD 006
ALIMENTAGED COM SULFETOS | 007
ALIMENTAGKO COM ACIDC DESCARTADOD ” 008
ALTO FORﬁO‘ , S 009
AMONTADOR GRANULADOR 010
APLICAGAO DE RESINAS 011
APLICACHEO EM TECIDO 0i2
ARMAZENAGEM ‘ 013

ARMAZENAGEM -AD AR -LIVRE Oiédwm
ARMAZENAGEM DA MATERIA PRIMA 352
ARMAZENAGEN. (Atomizador de Alta Densidadve)‘ 015
ARMAZERAGEM (Atomizador de Baixa Densidade) 016
BLOCOS PARA PIS0 017
BOMBAS 029
BRITADOR SECUNDRRIO o 037
BRITAGEN B 018
BRITAGEM E MISTURA 019
BRITAGEM E MOAGEM o 020
BRITAGEM E°SECAGEM _ 02
BRITAGEM PRIMARIA o 022
BRITAGEM SECUNDARIA E PENETRAMENTO 023
BRITAGEM TERCIARIA £ PENEIRAMENTO ) T 024
BRITAGEM, MOAGEM E PENEIRAMENTO - 025
BRITAGEM, PENEIRAMENTO-E ARMAZENAGEM DE ARGILA 026

BRITAGEM, PENEIRAMENTO E ARMAZENAGEM DE ARGILA COM COQUE
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.176.

T CODIGO
LISTAGEM DE FONTES DE POLUICKG - DE

‘ ENTRADA
CADINHO BARTON (Produgdo de Uxido de Chumbo) 028
CALCINAGAO | ' | o3

CALDEIRA AGUA TUBULAR 1 ooss
CALDEIRA FOGO TUBULAR 057
CALDEIRA DE RECUPERACIO E EVAPORAGKO DE CONTATO DIRETO =Y
CALDETRA MULTITUBULAR Sl sag
CAVMARA DE - SOPRAGEM 032
CARGA | ) 034
CARGA DA TREMONHA PARA PESAGEM 035
CARGA DE CAMINHAO BETGNEIRA T 036
CARGA DO CAMINHEO A SECO 038
CARGA DOSADORA 039
CARREGAMENTO 040
CASA DA LIMPEZA 041
CASA DA MOAGEM 042
CELULA DE DIAFRACMA ) 043
"CELULA DE MERCURIO 014
CHAMINE PRINCIPAL 045
CICLO DE COQUEIFICAGKO 046
_ CICLONE PRIMARIO. . .. ) 017
CICLONE RESFRTADOR. DE.PELLET ... .. L 048
_ CICLONE SEPARADOR .. .. T T 049
CICLONE SEPARADOR.DE PELLET.MOIDO. ... .. o 050
CLASSTFICACKO ... ... 051
COBERTURA (Atomizador de Alta Densidade) 052
COBERTURA (Atomizadg; de Baixa Densidade) 053
COIFA 1 osa
COLAGEM MANUAL 055
COLUNA DE CONDENSAQKB 058




77,

CODIGO

LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGKO DE
ENTRADA
COMPRESSORES | . 078
CONCENTRADOR DE ACIDG NITRICO 059
[ CONCENTRADOR DE ACIDO SULFURICO . 060
CONCENTRADOR DE SOLUCKO : . | os1
CONDENSADOR 079
CONDENSADOR DE TERFBINTINA | 062
CONVERSOR B - 082
CONVERSOR LD o B N
CORREIA DE REAGKO / T 292
CORTE | 065
COZIMENTO DO GERAL (Velculos p/ Tintas) T o
COZIMENTO DO OLEO - o 067
COZIMENTO DO OLEO RESINOSO A | 068
" COZIMENTO DA RESTNA ACRTLICA R | 069
* COZIMENTO DA RESINA ALOUIDICA - | 070
CUBA DE ZINCAGEM o o o
CURA DA MACIARIA 072
DEFUMADOR ‘ - V 093
DEGERMINACHO E MOAGEM - o | 073
DEPTLACHO | | | | 074
DESCARGA - o | 075
DESCARGA DO CELITE (Processo Batch) ' v . 076,
DESCARGA DO COQUE -~ - ; ' o 077 |
DESCARNAGEM ) | 080
DESCAROGAMENTO : o T 081
DESCARREGAMENTO, ESTOCAGEM E TRANSFERENCIA | | 083
DESCARREGAMENTO PARA SILOS DE ESTOCAGEM o 084
DESCASQUE S o 085
DESFARPAMENTO N - ‘ o6
DESFOLHAGRD o S 087

o EE
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.178.
. ‘ L CODIGO
LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGRO DE .
| ENTRADA
DESMETALIZAGKO 088
DESHOLDAGEM 089
DESPLACAGEM 090
DESTILAGKO A VACUO N BT
DESTIL;\CKO (Oxidagdo do ﬁaftﬂeho) 092
DESTILACKO (Oxidacao do Orto-Xileno) 094
DESSULFURTZAGAO - 095
DETONAGKO DE EXPLOSTVOS 096
DIGESTOR | 102
DIGESTOR E BLOW PIT - A BASE DE AMONIA ) . 097
DIGESTOR E BLOW PIT - A BASE DE CALCIO 098
DIGESTOR E BLOW PIT - A BASE DE MAGNESIO 099
DIGESTOR E BLOW PIT - A BASE DE SODIO 100
DIGESTOR E BLOM TANK 101
DISPOSICAO DO RESTDUO 103
DOSAGEM 104
ELETROLISE. 105
ELEVADOR EXPORTAGAO = CARGA 106
ELEVADOR EXPORTAGHO - DESCARGA 107
ELEVADOR EXPORTAGAO - HEADHOUSE - 108
* ELEVADOR EXPORTAGKO - LIMPEZA E 109
ELEVADOR EXPORTAGAO - REMOGEO DOS SILOS 110
ELEVADOR EXPORTAGKO - SECAGEM REEE
ELEVADOR EXPORTAGHO - TOMBADOR ] 112
ELEVADOR RURAL - CARGA 3
ELEVADOR RURAL ~ DESCARGA - 14
ELEVADOR RURAL - HEADHOUSE 15
ELEVADOR RURAL - LIM#EZA' 116
ELEVADOR RURAL = REMOGAO DOS STLOS nr
ELEVADOR RURAL - SECAGEM - 118

e
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) . : i ¢6DIGO
'LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGAO DE
ENTRADA
ELEVADOR TERMINAL - CARGA 119
ELEVADOR TERMINAL - DESCARGA 120
ELEVADOR TERMINAL - HEADHOUSE 121
ELEVADOR TERMINAL - LIMPEZA 122
ELEVADCR TERMINAL - REMOGKO DOS SILOS ) 103 |
ELEVADOR TERMINAL = SECAGEM 124
ELEVADOR TERMINAL - TCHBADOR 125
EMISSOES FUGITIVAS | | R RTY
EMPLLIAVENTO. QUEINA LE CHUMRO F NONTAGEM DA BATERIA 128
ENCHIMENTO DE TAMQUE DE ARMAZENAGEM POR‘ESGﬁiEHd 129
ENGHINENTO DE TANQUE DE ARMAZENAGEM POR SUBNERSRO ) 130
T ENCHIMENTO DE TANQUE DE ARMAZENAGEM 50% ESGUICHO E 50% SUBMERSAO 131
ENCHIMENTO DE TAMQUE DE AUTOMOVEL ‘ 132
ENSACAMENTO | ’ 133
ENVASAMENTO 134
ENVELHECIMENTO 135
ESCAPE DE AR DA CELULA DE MERCORTO 136
ESCAPE DE CARRO TANQUE 137
ESCAPE DE FLANGES | 138
ESCAPE DE TANQUE DE E5TOCAGEM 139
ESCARFAGEH 140
ESMAGAMENTO 141
ESTAGRO DE CLORAGRO | 142 ‘
2 ESTAGIOS CATALITICOS 0U RECUPERAGRO 92 a 95% (Produgdo de Enxofre) 143 |
3 ESTAGIOS CATALITICOS OU RECUPERAGKO (Produgdo de Enxofve) 144 |
4 ESTEGIOS CATALTTICOS (Producao de Enxofre) 145M
ESTOCAGEM ’ s 146
ESTOCAGEM AO AR LIVRE R 147
ESTUFAS ' 148
EVAPORADOR DE MOLTEPLO EFEITO 149
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CODIGO
LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGAO DE
ENTRADA
'EVAPORADOR/CONCENTRADCR (Atomizador de Alta Dénsiﬂade) , 150
EVAPORADOR/CONCENTRADOR (Atomizador de Baixa Densidade) 161
EXPLOSKO PRIMARIA 162
EXPLOSAO SECUNDARIA 153
EXTRAGKO, BRITAGEM E MOAGEM 154
F.C.C. (Unidade de Craqueamento CatalTtico) 155
FABRICA DE ACIDO A BASE DE AMONIA 156 |
FABRICA DE ACTIDO A BASE DE CALCIO 157
FABRICA DE ACIDO A BASE DE SUDIO i 158‘ -
FABRICA DE ASFALTO 159
FERMENTACHO 160
FLUXO PRINCIPAL (Oxidacdo do, Orto-Xileno) 161
FLUXO PRINCIPAL (Oxidagao do Naftaleno) 162
FONTES DIVERSAS 163
FORJA 164
FORMACKO DF ECIDO SULFURICO' (H2504) 165
FORNG BASCULANTE 166
FORNO CADINHO 167
FORNO. CADINHO DE VAPORIZAGAO. 168
FORNO - CALCIMATIC 7
FORNO COLMEIA . 172
-WEFORNO COM PLANTA DE.RECUPERAGRO 173
FORNO CuBILOT 174
FORMO DE CAL ] 175
FORNO DE CALCINACAO 176
FORNO DE CURA ) ]77,
FORNO DE CURA (Produtos de L3) 178
FORNO DE CURA (Produtos Téxteis) 179
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: : X CODIGO
LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGAO DE’
| ENTRADA
FORNO DE FUSKO , , 180
FORNO DE LIMPEZA DE SUCATA ‘ ' 181
FORNO DE MOLDAGEM - : - . : 182
FORNO DE PREPARAGKO DE ANODO PARA CELULA PREBAKED =~ 183
: ! . . .
FORNO DE RECUPERACAC 00O CHUMBO , - _ 184
FORNO DE REDUGKO DE ANODO PRE-COZIDO 185
FORNO DE REDUCKO DE PCNTAS ANODICAS HORLZONTAIS : ' 186
FORNO DE REDUGAO DE PONTAS ANODICAS VERTICATS ' 187
FORNO DE USTULAGKO DE LEITO FLUTDO SEGUIDO DE FORNO ELETRICO £ CONVER 188
SORES ~ FORNO DE USTULAGHO | N
FORNO DE USTULACKO DE LEITO FLUTDO SEGUIDO DE FORNO ELETRICO E CONVER 189
SORES - CONVERSOR ’
FORNO DE USTULACKO DE LEITO FLUTDO SFGUIDO DE FORNO ELETRICO E CONVER 190

SORES - FORNO ELETRICO

FORNO DE USTULACKO DE LEXTO FLUTDO SEGUIDO DE FORNO REVEFBERO £ CONVER | = 191
SORES. = FORNO - DE USTULAGAD : T

FORNO. DE USTULACﬂO DE LETTO FLUIDO SEGUIDO DE FORNO REVERBERO E CONVER 192
SORES - CONVERSOR ' -

FORNO DE USTULACEO DE LEITO FLUIDO SEGUIDO DE FORHD REVERBERO £ CONVER 193
SORES ~ FORND REVERBERO ' : _ - ‘

FORNO DE VIDRO ELETRICO- (Produtos de LF) o ' ) ’ 194
FORNO DE VIDRO RECUPERATIVO (Produtos de L&) o 195
FORNO DE VIDRO RECUPEVATIVO (Produtos Texteis) | . 196
, FORNO DE VIDRO REGENERATIVO (Produtos de L&) ] 197 -
FORNO. DE VIDRO REGENERATIVO (Produios Texteis) ‘]98'
FORNO ELETRICO A ARCO {Com ,L.an@a de Oxigénio) o o 159 | .
FORNO ELETRICO A ARCO (Sem Lanca de Oxig@nio) , . 200 E
FORNO ELETRICO A ARCO ABERTO - 60% FeSi . 201
FORNO ELETRICO A ARCO ABERTO - 75% FeSi - 202
FORNO ELETRICO A ARCO ABERTO - 90% FeSi | © 203
FORNO ELETRICO A ARCO ABERTO - FERROCROMO COM ALTO TEOR DE CARBONO »204
FORNO ELETRICO A ARCO ABERTO - METAL SILICIO - - 205
- SILTCIO FERROCRGMO 206

FORNO ELETRICO A ARCO ABERTO
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‘ CODIGO
'LISTAGEM DE FONTES DE POLUICKO DE
ENTRADA

FORNO FLETRICO A ARCO ABERTO - SILTCIO MANGANES 033
FORNO ELETRICO A ARCO SEMI-FECHADO - FERRO MANGANES 207
FORNO FLETRICO DE INDUCKO ‘ 208
FORNO PARA REFINAMENTO 209
FORNO PERIODICO 210
FORNO REVERRERD 211
FORND REVERBERO SEGUiDO POR CONVERSORES - CONVERSOR 214
FORNO REVERBERO SEGUIDO POR CONVERSORES - FORNO REVERBFRO. 215
FORNO ROTATIVO 216
FORNO SEM PLANTA DE RECUPERACKO 217
FORNO STEMENS MARTTH 218
FORNO STEMENS MARTIN C/ LANCA DE OXIGENIO 305
FORNG TOMEL 219
FORNO VERTICAL 220
FUNDICKO DA GRELHA. 221
FUSKO DE PFOUENAS PARTES 207
FUSKO TOTAL 223
GALVANOPLASTIA ' 224,
GERADOR DE ENERGIA 225
GERADOR DE VAPOR e 226
GRANULACAO € DESCASQUE 227
GRANULADOR 278
HIDRATADOR 229
IMERSAO E SPRAY 230
TMPREGNACKO (Imersdo) _ 231
IMPREGNACKO (Spray) — B o 232

INCINERAGRO . .. ... ... T e L 233

* INCINERADOR COM MOLTIPLA ALIMENTAGHO |

234




183,

: i CODIGO
"LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGKO DE
ENTRADA
INCINERADOR COMERCIAL/INDUSTRIAL - ‘AR CONTROLADO 235
INCINERADOR COMERCIAL/TNDUSTRIAL - CAMARA MULTIPLA 236
INCINERADOR COMERCIAL/INDUSTRIAL - CAMARA SIMPLES 237
INCINERADOR COMERCIAL /TNDUSTRIAL - FOSSO 238
INCINERADOR GE LAMA RESIDUAL (Processo Batch) 239
INCINERADOR DE LAMA RESTDUAL (Processo Continuo) 240
TNCINERADOR DOMESTICO DE CAMARA SIMPLES 241
INCTNERADOR MUNTCIPAL BE CAMARA MULTIPLA 242
TNCTNERADOR PATOLOGICO | 243
INOCULAGAO B 244
LAYADORES 7 245
LAVADORES DE POLPA : 246
LAVADOR £ SECADOR 247
LAVADOR/SECADOR/DESTILADOR 208
LINPEZA N 249
LIMPEZA A VACUD 250
LIMPEZA E CASA DE MOAGEM 251
LIOFILIZAGRO 252
MAGARICO 253
HANLPULAGAO 254
MANTPULACKD (Fabricacao. de Cerveja) 255
MANIPULACAO (Fabricacao de Usque) 256
MANUFATURA 257
MANUSETO E GRITAGEM B 258
MANUSETO E SECAGEM 259
MANUSETO, SECAGEM E MOAGEM 260
MANUSELO, TRANSPORTE £ PENEIRAMENTO 261
MAQUINA DE REMOGHO DE GRAVETOS 262
MATERIAL DE FIAGRO -+ 263
: MINERACKE;Hv”'_—‘ 264

g
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. CODIGO
LISTAGEM DE FONTES DE POLUICKO DE
' ENTRADA
MISTURA 265
MISTURA DE PASTA 266
MISTURA DO PIGMENTO 267
MISTURA, MOAGEM E PRENSAGEM 268
MISTURADOR DE CILINDROS 296
MOAGEM 269
MOAGEM DE UXIDO DE CHUMBO 270
MORGEM E SECAGEM 271
MOAGEM, LIMPEZA E PENEIRAMENTO 272
MOAGEM PRIMARIA 273
MOAGEM TOTAL 274
MODELAGAO E ACABAMENTO 275
MOTNHO DE FINOS 279
MOLDAGEM {Produtos de La) 276
MOLDAGEM (Produtos Texteis) 277
MOLDAGEM £ DESMOLDAGEM 278
MUFLA HORTZONTAL 280
MULTIFORNO DE USTULAGAO SEGUIDO DE FORNO REVERBERD + CONVERSORES = COR 281
VERSOR .
MULTTFORNO D USTULAGAO SEGUIDO DE FORNO REVERBERO + CONVERSORES - FOR | 282
NO DE USTULAGAO -
MULTIFORNO DE USTULACAQ. SEGUIDO DE FORNO REVERBERO + CONVERSORES - FOR 283
N0 DE USTULACAO + REVERBERO ,
NEUTRALIZADCR (Atomizador de Alta Densiqade) 284
NEUTRALIZADOR (Atomizador de Baixa Dénsidade) 285
m]ﬁﬁ\%ﬁaa nul agt"z:i-o ) 286
DPERAGKO DE PINTURA 287
OUTRAS 288
OXIDAGKO 289
OXIDAGKO DO CICLOHEXANO , 290
OXIDACKO DO LICOR NEGRO e S 291
PAPEL 293
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o CODIGO
'LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGHO 0E
| ‘ ENTRADA
PENEIRAS 334
PERFURAGAO 294
PESAGEM 205
PINTURA MANUAL 297
POLIMENTO 298
POLIMERIZAGHD B 299
PREPARAGHO DE TINTAS 300
PRE-LINPEZA E MANTPULAGEO 301
PRE-TRATAMENTO (Oxidacio do Orto-Xileno) 302
PRE-TRATAIENTO (Oxidagdo do Naftaleno) 303
PROCESSAMENTO DE L1CA CHUMRO/SOD10 £ FORNO DE GHEO 304
PROCESSAMENTO DE LICA CHUMBO/SUDIO EM FORNO DE RECUPERAGAO 305
PROCESSAMENTO NO FORNO A GAS 443
PROCESSO CHAMNEL (Canal) 306 ‘
PROCESSO DE DRENAGEM E SEPARACRO DE AGUA & 307
PROCESSD DE ENGORDA | 308
PROCESSO DE REMOCHO OU RECUPERAGAD 59% 309
PROCESSO DO ORIFICIO PRINGIPAL 310
PROCESSO ELETROLTTICO 311
PROCESS0 GRANULAR o 4z
PROCESSO SECO - FORND DE CALCLNAGKO o 312
PROCESSO SECO - FORHO DE CALCINAGRO QUEIMANDO BPF - 313
PROCESSO SECO - FORNO DE CALCINAGRO QUEIMANDO BTE 314
PROCESSO SECO - FORNO DE CALCINAGHO QUETMANDO 0C-4 315
PROCESSO SECO - FORNO DE CALCINACKO QUETMANDO DIESEL 316
PROCESSO SECO - FORND DE CALCINAGKO QUEIMANDO ANTRACITO 397
PROCESSO SECO - FORNO DE CALCINAGAO QUEIMANDO COQUE 318
PROCESSO SECO - FORNO DE CALCINACKO QUEIMANDO LENHA 319
PROCESSO TERMICO -+ 320
PROCESSO TMIDO-- FORNO DE CALCINAGHG 321




.186,

REFINAGKO

‘ B : CODIGO
LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGKO DE
ENTRADA
PROCESSO UMIDO - FORNO DE CALCINACKO QUEIMANDO BPF (Producio de Cal) 322
PROCESSO UMIDO - FORNC DE CALCINACKO QUEIMANDO BTE (Producdo de Cal) 323
PROCESSO TMIDO - FORNO DE CALCINAGKO QUEIMANDO 0C-4 (Producdo de Cal) 324
PROCESSO UMIDO - FORNO DE CALCINAGKO QUEIMANDO DIESEL (Produgio de Cal)| 325
PROCESSO DMIDO - FORNO D CALCINACKO QUEIMANDO ANTRACITO gz;gdu?a° de 326
PROCESSO UMIDO - FORNO DE CALCINAGAO QUEIMANDO COQUE (Producdo de Cal) 327
PROCESSO DMIDO - FORMO DE CALCINACAO QUEIMANDO LENHA (Producio de Cal) 328
PRODUGKO o o 329
PRODUGTO DE FIBRAS SEMI VERDADEIRAS (Semi Sint&ticas) 330
PRODUGRO DE FIBRAS VERDADEIRAS (SintEticas) 331
PRODUCAO DE LETRAS PARA IMPRENSA 332 |
PRODUCKO DE MUNICKO 333
PRODUGRO DE PIGMENTOS 335
PRODUTOS DE CIMENTO E GMIANTO 336
PURGA, PIQUELAGEM E.GURTIMENTO ‘337
QUETHMA 338
QUEIMA DO FIO 339
QUEIMADOR DO FORNO 340
“REAGKO A 341
REACKO DE ACIDO NITRICD 342
REATOR ) 370
REATOR DE NITRACAO COM RECUPERACKO DE ACIDO (Processo Batch) 343
REATOR DE NITRACKO COM RECUPERACKO DE ACIDO (Processo Continuo) 344
REATOR DE NITRACKO COM RECUPERAGKO DE FUMOS (Précesso Batch) - 345
REATOR DE NITRAGAO COM RECUPERAGKO DE FUMOS (Processo Continuo) 346
REATOR E TANQUE DE LAVAGEN ‘ 347
REBARBAGAO ' 348
REBRITAGEM E PENEIRAMENTO 349
RECUPERAGO. D 350
351
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: CODIGO
LISTAGEM DE FONTES.DE POLUICKO : , DE
- . ENTRADA
REFUGAS (Produgdo de Asbestos) ' _ 353
REGENERADOR DE COp . ‘ | 354
REGENERADOR PRIMARIO - . S . 355
RESFRIADOR . T | | sea
RESFRIADOR DE GREOS o T ' 356
RESFRIAMENTO | o 357
RESFRIAMENTO DE FARTN4A ' S 358
RESTDUOS DO DESTILADCR 359
RESTDUOS DO FILTRO CARTUCHO R ' N . 360
RESTDUOS DO FILTRO CENTRIFUGADO : 361
RESTDUOS DO FILTRO €GZIDO 362
RESTDUOS DO FILTRO DESTILADO - , 363
RESTDUOS DIVERSOS ' 7 364
RESTDUOS DO FILTRO DRENADO ' ‘ 365
RETORTA DE REDUGRO . | R
RETORTA HORIZONTAL S : 367
RETORTA VERTICAL - C ) 368
REVESTIMENTO DE CABOS - - 369
SALGAMENTO DE PELES , 371
SATURAGTO - ' | 372
~ SECADOR DE COQUE ; . : : h 373
" SECADOR DE FARINHA : _ : : 374 |
SECADOR DE LEITO FLUIDIZADO = o o . 375 i
SECADOR FLASH (Instantaneo) Lo : ‘3“725
SECADOR MULTILOUVERED (Persianas) . 377
SECADOR PRINCIPAL | - a - T e
SECADOR . RESFRIADOR N - ' 379
SECADOR RESFRIADOR (Atomizador de Alta Densidade) | © 380
SECADOR RESFRIADOR (Atomizador de Baixa Densidade)'w : 381
SECADOR RESFRIADOR (Granulagdo) S | 382
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. _ CODIGO
"LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGAO DE
ENTRADA
SECADOR, RESFRIADOR E MOINHO : 383
SECADOR ROTATIVO | 401
SECAGEM - , 4 ' 385
SECAGEM AO AR LIVRE , | 386
SECAGEM DA NATERIA PRIMA o 387
SECAGEM (Fabricagao de Cerveja) 388
SECAGEM (Fabricacdo de Uisque) : ‘ 389
SECAGEM E MOAGEM (Processo Seco) Ty
SECAGEM E MOAGEN (Processo. fh1do) | o 39
SECAGEM, MOAGEM, TRITURACKO, CARGA, DESCARGA, SILO, TRANSPORTE, ELEVA 392
(RO, ARMAZENAGEN
SECAGEM, TRANSPORTE E- ARHAZENAGEN 393
SETOR DE AMINACAO | ’ 394
SINTERIZAGKO o . o 396
SINTERIZAGKO DE ARGILA COM COQUE _ » 397
SINTERIZAGKO DE CINZAS o 308
SISTEMAS DE ALTVIO ~ o 1 500
SISTEMA DE ALTVIO E FLARE | 400
SISTEMA DE RECUPERAGKD - A BASE DE AMONIA 402
SISTEMA DE RECUPERAGAO - A_BAsE'DE MAGNES 10 . 403
SISTEMA DE RECUPERAGEO.- A BASE DE SODIO o | a0a
" SOLDAGEM DE LATAS o | ’ o 405
SOPRAGEM | | I BT
SUBLIMACRO o ' ' 408 ‘
SUCGRO DE CAULIM o - : 409
SULFURT ZAGKO » 410
T.C.C (Unidade de Craqueamento com Leito Catalitico MBve1),,: o AN
TALQUEAMENTO _ - - “ 412
TAMBOR ROTATIVO B . 432
TANQUE T ’_ 435
TANQUE DE ARMAZENAGEM - ' , 449 :
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_ CODIGO
LISTAGEM DE ‘FONTES DE POLUIGAO DE
ENTRADA
TANQUE DE DISSOLUGKO DO FUNDIDO o 413
TANQUE DE ESTOCAGEM DE OLEO ‘ ‘ 414
TANQUE DE GESSO ‘ 472
TANQUE DE MISTURA | 480
TANQUE DE SECAGEM COM TNJEGAO DE AR 415
TEXTELS | | 416
_ TORRADOR COM CHAMA LIRETA - 505
TORRADOR COM_ CHAMA 1FDIRETA | . | ¢ | sos
TORRE DE ABSORCKO ' ~ 508
TORRE DE ATOMIZACKO - | 417
TORRE DE ATOMIZAGEO (Atomizador de Alta Densidaﬁe). 418
TORRE DE ATOMIZAGEO (Atomizador de Baixa Densidade) ] 419
TORRE DE EORTALECIMENTO o 420
TORRE DE RECHEIO | o 421
TORRE DE RESFRIAMENTO / o | 517
TORRE DE SECAGEM | ‘ ' 422
TRANSFERENCIA DE AREIA PARA CATXA E DEPUSITO ELEVADD | 423
TRANSPORTE | o ‘ 424
TRANSPORTE DE PRODUTO SGLIDO o 425
TRANSPORTE DE SOLUCHY) | a2
TRANSPORTE E ARMAZENAGEM 1 a7
TRANSPORTE PNEUMATICO | s
TRATAMENTO TERMICO | : ‘ 428
CTRITURACKO DA.CASCA. oo o S 429
- TUBOS .DEFERVURA. ... ... e o o e o 430
CTUBULAGUES ot D S ' 431
CTURBINAS .. R 133
'UNIDADE CLAUS (Tratamento do "rail" Gas) . . 434
UNIDADE DE:COQUEIFICACRO - - T 436
USINAGEM 8 T - - ~ 437
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: ‘ S CORIGO
LISTAGEM DE FONTES DE POLUIGKG = = DE

ENTRADA
USTULAGKO . . | - | ass
VALVULA __ ~ - ) 439
VALVULA DE ALTVIO R : 440
VALVULA E FLANGE (TUBULAGKO) ' . 441
VAZAMENTO ) o 407

:
y
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IListagem de Equipaméntos Industieials
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, CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS DE
ENTRADA
ABRIDORES - 001
AFIADEIRAS 002
AGITADORES - 003
AGLUTINADOR 004
ALAMBIQUE - 005
ALTO FORNO 009 |
AMASSADOR 006
AQUECEDOR. 007
AQUEGEDOR DE PANELA 008
KREA DE SECAGEM 010
ARIERIOS AQUECIDOS A VAPOR 011
~'ASPIRADORA 012
ATOMIZADORES 013 .
AUTOCLAYVE 014
AUTOCLAVE DE REGENERACKO 015
AUTOCLAYE ELETRICA 016
BALANGA 017
BANCOS DE AQUECIMENTO 018
BANDEJAS DE CRISTALIZACKO 019
BANHEIRA PARA EMULSHO 020
BANHEIRA PARA REVELAGHO 021
BARCAS A VAPOR - 022
BARCAS PARA TINGIMENTO 023
BARRIL DE MADEIRA 024
BATEDETRAS 025
BATEDORES 026
BETONEIRA . 027
BETONEIRA ELETRICA 028
BOMBAS 029
030




193,

: : i CODIGO

LISTAGEM DE EOUIPAMENTOS INDUSTRIAIS DE

| ENTRADA
BRITADOR CONICO 03]

BRITADOR DE MANDIBULAS 032 |
BRITADOR DE ROLO . - 033
BRITADOR GIROSFERICO 034
BRITADOR PRIMARLO 035
BRITADOR QUATERNARTO 036
BRITADOR SECUNDERIO 037
BRITADOR TERCIARTO 038
BROCHADERA N 039
CABINE DE EMBOTACAMENTO 040
CABINE DE ESMALTAGKO 041
CABINE DE GASETFICAGKO N 042
CABINE DE GRAFITAGKO 043
CABINE DE PINTURA 044
CABINE DE PINTURA ELETROSTATICA 045
CABINE DE SECAGEM 046
CABINE PARA APLICACAO DE GEL 047
CABINE PARA APLICAGAC DE OLEO 048
CABINE PARA LIMPEZA 049
"CABINE PARA LIXAMENTO 050
CABINE PARA REVESTIMENTO SUPERFICIAL 051
CAGAMBA 052
CALANDRA 053
CALCINADOR 054
CALDETRA \ 055

CALDEIRA AGUA TUBULAR 056 |
CALDEIRA FOGO TUBULAR 057
CALDEIRA MULTI TUBULAR 548
CALIBRADORA 058
CARDAS , . 059
CAMARA DE COLETA 060

e

PN




.194,

- - CODIGO
LISTAGEM DE EOUTPAMENTOS INDUSTRIAIS pE |
ENTRADA

CAMARA DE COMBUSTAO . 061
CAMARA DE FOSFATIZAGRO : . : 062 -
CELULAS ELETROLTTICAS - . | , 063

*CENTRTFUGA 4 _ ' 064
CHAMUSCADE IRA | o . 065

~ CHICOTES - - | 066
CHUMBADETRA ' - 067
CHURRASQUETRA » ’ , - 068
CICLONE - = ¢ L N _ 069
C1LINDRO : 070
CILINDRO ROTATIVO DE RESFRIAMENTO | | 071
CILINDRO ROTATIVO DE SECAGEM | ‘ : . 072
CLARIFICADOR | 073
COLADEIRA DE CORTICA T o 074
COLETOR CICLONE : ' , 075
COLUNA DE DESTILAGRO. . } | , 076
COLUNA DE ESTOCAGEM | . | | or
COMPRESSOR ‘ . 1 ors,
CONDENSADOR : R | o079

.~ CONDENSADOR TIPO SERPENTINA ‘ : 080

_ CONICALEIRA 081
CONVERSOR | ‘ . 082
COQUILHA HIDRAULICA o | o3|
COQUILHA MANUAL : . S
CORRETA AEREA : 085
CORREIA DE REACKO - ‘ 2 - 292
CORRETA SUBTERRANEA o : : 087 |
CORREIA TRANSPORTADORA = o - | 088
COZINHADOR : : ' 089
CUBA ‘DE ESTANHAGEM ' - 090




SR

.195,

: CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS . . DE

. ‘ ENTRADA
CUBA PARA DERRETIMENTO DE ASFALTO . | oo
CUTTER (Cortadeira) . _ , 092
DEFUMADOR - | 093
DEPOSITO , . | ‘ 094
DESAERADOR & ‘ 095
DESAGREGADOR t 096
DESCASCADEIRA e
DESEMPENADE TRA ﬂ o | oos
DESENGROSSADEIRA | ' 099
DESODORIZADOR ' 100
DESTOPADETRA - 4 S ‘ 101
DIGESTOR | . | 102
DILUIDOR | | o |0
DISCO DE CORTE MANUAL | | 104
DOBRADORA | | | " 105
DOSADOR | o | 106
DRAGA ~ o 107
DRAGEADOR | . R
ELEVADOR DE CACAMBAS . | | R
ELEVADOR DE CANECAS . ' ' 1o
EMBOBINADE T RA | | - . 111
EMPILHADEIRA | : ) 112
ENGOMADETRA - N a 13 ‘
ENROLADOR = - ' B - . 114
ENSACADEIRA . S ’ 15,
ENTAL CADERA o o B : _ 116
ESCAMADOR - ' | k o B
ESCAVADEIRA : o , _ 118
ESCOVADEIRA - A SR 19
ESMERIL - o . 120
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.196.
: : CODIGO
LISTAGEM DE EOUIPAMENTOS INDUSTRIATS DE
R ENTRADA

ESMERIL DE COLUNA 121
ESMERIL DUPLO 122
ESMERIL PNEUMATICO 123
ESPULADEIRA 124
ESQUADRADE IRA 125
ESTETRA TRANSPORTADORA 126
ESTETRA VIBRATORIA 127
ESTUFA - | - 148
ESTUFA DE cLIMATrzagﬂp 128
ESTUFA DE CURA 129
ESTUFA DE POLIMERIZACKG 130
" ESTUFA DE RECOZIMENTO 131
ESTUFA DE SECAGEM 132
ESTUFA DE VULCANIZAGKO 133
ESTUFA ELETRICA 134

ESTUFA LITOGRAFICA 135 -

ESTUFA PARA PLISSAGEM 136
FVAPORADOR 137
EVAPORADOR DE CASCATA 138,
EVAPORADOR DE CONTATO CONTTNUO 139
EXAUSTOR 140
EXTRATOR 141
EXTRUSORA 142
FACEADEIRA 143
FILATORIO 144
FILTRO 145
FILTRO A VACUO 146
FILTRO DE PLACAS. | 147
FILTRO PRENSA 149
FIXADEIRA 150

PR Y YYn
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: . CODIGO
LISTAGEH DE EOUTPAMENTOS INDUSTRIAIS DE
ENTRADA
FLAMADOR 151
FLEXOGRAFICA 152
FOGKO - 153
FORJA B 164 |
FORJA ELETRICA | 155
FORNALHA 156
FORNO N 157
FORNO BASCULANTE o : 166
FORNO CADINHO 167
FORNO CONTTNUO o 158
FORNO CUBILOT - - 174
FORNO DE ALTVIO DE TENSUES 159
FORNO DE ALVENARIA 160
FORNO DE AGUECIMENTO o 161
FORNO DE BRAZAGEM 162
FORNO DE CALCTNACRO o 176
FORNO DE CALCINAGEO CONTTNUO 163
FORNO DE CRAQUEAMENTO 165
FORNO DE CURA 177
FORNO DE DESIDRATACNO 168
FORNO DE ELETROLISE 169
FORNO DE EVAPORACKO E FUSHO - 170
FORNO DE FORJAMENTO ~ 171
FORNO DE GALVANTZAGCKO 172
FORNO DE REVENIMENTO - 173
FORNO DE TRATAMENTO TERMICO 178
FORNO DE USTULAGRD 179
ELETélco 180 |

FORNO

by oA A
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FURADEIRA VERTICAL.

_ CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS DE
ENTRADA
FORNO ELETRICO A ARCO 200
FORNO ELETRICO DE INDULXO 208
FORNO GIRATORIO o 181
FORNO HORTZONTAL 182
FORNO INTERMITENTE 183
FORNO MISTURADOR o B 184
FORNO. MUFLADO 185
FORNO PARA CEMENTAGRO 186
FORNO PARA RECOZIMENTO 187
FORNO PARA RECUPERACAO 188
FORNO PARA TEMPERA 189
'FORNO  PERTODICO 210
FORNO REVERBERO 211
FORNO ROTATIVO 216
FORNO STEMEHS-MARTIN _ 218
FORNO SUSPENSO 190
FORNO TIPO CATXA 191
FORNO TIPO CAMARA 192
FORNO TLPO CAHPANA 193
FORNO TIPO VAGRO 194
FORNO ‘TIPO 716-7AG - 195
FORNO TONEL 219
FORNO VERTICAL R ) 220
FRESA o 196
FULOES ROTATIVOS w 197
FUNDIDOR 198
FURADERA 199
FURADETRA MANUAL 2001
FURADETRA MULTIPLA - - 202
203

B Lalt
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LIXADEIRA

, . ’ CODIGO
LISTAGEM DE EOUIPAMENTOS TNDUSTRIALS DE
ENTRADA

GERADOR DE ENERGIA 225
GERADOR DE VAPOR ) 226
GERADOR DE VAPOR FOGOTUBULAR | 204
GRANULADOR a - 228
GRANULADOR DE DISCO 205
GUILHOTINA S 206
GUILHOTINA EXCENTRICA 207
HIDRATADOR ) 229
HOMOGENE T ZADOR 200
IMERSORA 212
IMPRESSORA 213
~ INCINERADOR | 214
INCINERADOR DE CAMARA UNICA 215
TNIETORA J 217
INJETORA DE CAMARA FRIA - 221
INJETORA DE CAMARA QUENTE 222
INJETORA ELETRICA 223
JATEAMENTO GOM CASCA DE NOZ 224

JATEANENTO COM OXiDO DE ALUTNTO . 227 .
JATEAMENTO DE ARETA B 230
JATEAMENTO DE ESFERAS DE VIDRO 231
JATEAMENTO DE GRANALMA DE ACO 232
JIGGER | S B 233
LAMI NADOR 234
LAPTDADORA i T 235
LAVADOR 245
LAVADOR COM PALHETAS- 236
LAVADOR-DE CILINDROS o 237
LINPADORES 238

239

oETE
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. CODIGO
LISTAGEM DE EOUIPAMENTOS INDUSTRIAILS DE |
ENTRADA
LIXADEIRA DE DISCO 240
LIXADEIRA DE FITA 24
LIXADETRA ELETRICA . . 242
* LIXADEIRA HORIZONTAL 243
LIXADEIRA ROLO DUPLO i 244
MACARICOS 253
MAGARICO' DE CORTE 246
MAGAROQUE T RAS 247
MAGNETTZADOR 248
VALAXAROR N - | e
MANGUE TRAS 250
MANUAL B 251
MAQUINA “CENTER SPRAY" 252
MAQUINA DE APLICACAD DE VERNTZ 254
WAQUINA DE COLAGEM 255
. MAQUINA DE CORRUSAO . 256
MAQUINA DE CORTAR REFRATARLOS 257
WAQUINA DE CORTE 258
MAQUINA DE CORYE E SOLDA 259
THAQUINA DE DESBASTE 260
MAQUINA DE DESCARNAGEM 261
MAQUINA DE EMBALAR 262
MAQUINA DE ESMALTAGKO 263 . ‘
MAQUINA DE FABRICAR BLOCOS 260
IAQUINA DE FABRICAR FRASCOS 265
MAQUINA DE FAZER COMPRIMIDOS 266
MEQUINA DE FAZER MANTAS 267
MAQUINA DE FAZER METAS o 268
MAQUINA DE FAZER PAPEL B 269
MAQUINA DE FLAMBAGEM 270

E N AT
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MESA PARA ESTAMPAGEM

CODIGO
LISTAGEM DE FOUIPAMENTOS INDUSTRIALS DE

A ENTRADA
MEQUINA DE LAVAR GARRAFAS 271
MEQUINA DE LAVAR PECAS ™ 272
MAQUINA DE MOLDAGEM CONTINUA 273
MAQUINA DE PICHAR 274
MRQUINA DE REBOLO 275

* MAQUINA DE TEXTURIZAR - o6
MAQUINA DESFIBRADETRA ) 277
MAQUINA GLAS-CRAFT 278
MAQUINA LITOGRAFICA 279
 MAGUINA "OBER-MAYER" 280
“NAQULNA PARA ACABAVENTO DE TAPETE 281
'MAQUINA PARA APLICACFO DE LATEX 282
MAQUINA PARA DESSULFURLZAGKO o 283
MRQUINA PARA ENCHIMENTD 284
MAQUINA PARA FABRICAR CORDA 285
MAQUINA PARA FLOCAR 236
MAQUINA PARA IMPREGNACKO 287
MAQUINA PARA POLTHENTO 288
WAQUINA PARA PRODUCKC DE ESPUMA 289
MAQUINA PARA RETIFICAR MANGUETPAS, 290
MAQUINA PARA TEMPERA POR CHAMA | ) 291
MAQUINA PARA TERMO-FIXACKD 086
MAQUINA SELADORA 203
MAQUINA SERIGRAFICA.. ... ... SRR 294
WAQUINA SHAKE-OUT o 295
MARTELETE 296
MARTELETE PNEUNATICO 297
MESA PARA CORTE 208
MESA PARA COZER . . . o 299
300

L 22
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. CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS . DE
. . ENTRADA
MESA PARA LAMINAGTO S o | 3o
MICRONT ZADOR | 4 o | | 302
MISTURADOR 303
MISTURADOR ABERTO | - ) 304
MISTURADOR BAMBURY 305
MISTURADOR DE CILINDRO \ / o | s
MISTURADOR DE DISCO | o - 307
MISTURADOR DE PALETAS | . 308
MISTURADOR DE PAS CENTRIFUGA ‘ 309
MISTURADOR DE ROLO ' 310
MISTURADOR EM Y 31
MISTURADOR HELICOIDAL ' 312
MISTURADOR HORIZONTAL | | 313
MISTURADOR PLANETARIO » | 314
MISTURADOR-RESFRTADOR o 315
~ MISTURADOR ROTATIVO o - | 316
MISTURADOR TIPO SIGMA . 317
MISTURADOR VERTICAL : 318
MOTNHO 319,
MOINHO A PISTRO. -~ - 320
MOINHO CONICO N - 321
MOTNHO DE BARRAS | 322
'MOINHO DE BOLAS o e | 323 .
MOTNHO DE FACAS ] — T 324
MOINHO DE MARTELOS | 325
MOINHO DE MICROESFERAS : T T 326
MOINHO DE PENDULOS o B 327
MOINHO D PINOS - | 328
MOINHO DE ROLOS . S ; - | 329"
MOINHO TIPO ARO . | 330

HA AV YA
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: CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIATS DE |
] ENTRADA
MOINHO TIPO GALGA 331
MOLDES | 332
MOTO ESMERIL . 333
© MOTOR ’ i
MOTOR DE MOENDA 335
MUFLA 336
ONDULADE TRA 337
PR CARREGADORA i 338
PANELA 339
PASSADORES 340 -
PASTEURIZADORES i 341
PELETIZADEIRA 342
PELOTIZADOR 343
PENETRA 34
PENETRA ELETRICA 345
PENEIRA MANUAL 345
PENEIRA ROTATIVA 347
PENEIRA VIBRATORIA 348
PENTEADETRA 349
. PERFILADORA 350
PICADOR 351
PINCEL o 352
PINTURA STLK-SCREEN 353 .
PISTOLA PARA EMASSAMENTO 354
PLACA DE SECAGEM. ... 355
CPLATNA. | 356
PLANCISTER. . .. ..« . .. S - 357
POLIMERIZADOR . . . ‘ 358
PoLITRIZ - T T 359
POLITRIZ AUTOMATICA PLANA o | 360

RE by A ]
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- CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS : DE
' | ENTRADA
POLITRIZ AUTOMATICA ROTATIVA S . | 361
POLITRIZ COM REBOLO  * N 362
POLITRIZ DE COLUNA a o 363
POLITRIZ DUPLA .. , | 364
PRE- EVAPORADOR : 365
PRENSA ‘ A 366
PRENSA DE FRICGHO ~ ] e
PRENSA DE TNJECHO , - 368
PRENSA DE MOLDAGEM " : 369
PRENSA EXCENTRICA ' 370
PRENSA HIDRAULICA I ‘ 371
'PRENSA MANUAL ‘ . 372
PRENSA PARA VULCANIZAGKO | . T 373
"""" PULVERTZADOR | 374
QUEBRADOR | | - | e
QUETMADOR . R 376
QUEIMADOR DO "SPRAY-DRYER" | 377
RAMA o | ‘ 378
RASPADE IRA | ' ' 379
RASPADETRA AUTOMATICA T - | 380
REATOR : 381
REATOR COM AGITAGKO . : 382
REATOR COM CAMISA DE RESFRIAMENTO 383 ‘
REATOR PARA POLIMERIZACKO - o , 384
REATOR PARA SAPONIF;cAQﬁo E , , | : 385
REATOR PARM SULFONAGRO 3 - S ’ | 386
REBARBADEIRA =~ - ‘ R - ' - 387
REBRITADOR - : - 388
REBRITADOR DE MANDIBULAS " S _ : 389
RECOZEDOR 390 .




. 205,

_ ‘ CODIGO
" LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIALS DE
ENTRADA
RECRAVADETRA 391
REFORMADOR PRIMARIO 392
REGENERADOR | - 393
REGENERADOR DE LEITOS CATALTTICOS 394
RESFRIADOR ’ 7 395
RESFRIADOR«RCTATIVO 396
RESPIRO DE TANQUE 397
RETTFICA | 398
RETTFICA DE CENTRO 399
RETIFICA DE DIAMETRO. . 400
RETIFICA PLANA 407
~ RETORCEDETRA | 402
REVOLVER PARA PINTURA 403
REVOLVER PARA ZINCAGEN, 404
ROSCA TRANSPORTADORA- 405
ROSQUEADETRA 406 -
ROTOJATOS 407
SECADOR 408
SECADOR A VAPOR 409.
SECADOR DE CILINDROS 410
SECADOR RADIAL 411
SECADOR ROTATIVO 412
SECADOR TIPO ESTEIRA 413 ‘
SECAGEM PNEUMATICA 14
SEPARADOR M5
SEPARADOR MAGNETICO T
SEPARADOR POR LEITO FLUIDIZADO n7
SEPARADOR TIPO CICLONE ng |
SERRA CIRCULAR 419
SERRA DE DISCO 420

B il
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TANQUE DE ABRELHANTAMENTO

- CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIALS DE |
' ENTRADA
SERRA DE FITA 421
SERRA HIDRAULICA © 422
TSERRA MECANICA , 423
'SERRA MULTIPLA ] 424
SHELL-MOLDING 425
SILOS DE ARMAZENAGEM - 426
SOLDA A PONTO 427
SOLDA CONTTHUA o 428
SOLDA ELETRICA 429 -
SOLDA MAG 430
SOLDA MIG ‘ 431
“SOLDA OXI-ACETILENICA - 432
S0LDA OXI-CORTE 433
SOLDA TIG - 434
SOPRADETRA 435
SOPRADOR PARA MACHOS: 436
SPRAY=DRYER 437
SUBL IMADOR 438
TACHO | » 439
_ TACHO DE EVAPORAGKOD 440
TAMBOR 441
TAMBOR EMPOADOR 442
TAMBOR ROTATIVO o | 443 -
TAMBOR VIBRATORIO o 14|
TAMBOREADORES “ 445
TANQUES B 446
TANQUE COM TETO FIXO 447
TANQUE COM TETO FLUTUANTE 408 |
TANQUE CONDICIONADOR 19 |
450

e
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' . CODIGO
" LISTAGEM DE EOUIPAMENTOS INDUSTRIATS DE
. ENTRADA
TANQUE DE ACIDO CLORTBRICO : : 451
TANQUE DE ACIDO MURIA[1CO T 452
TANQUE DE ACIDO NITRICO : 4 453
TANQUE DE ACIDO SULFORICO o ‘ 454
TANQUE DE ACTDULAGKO * | 455
TANOUE DE AGITAGRO I as6
TANQUE DE ALCOOL B ‘ | | a7
TANQUE DE ANODIZAGKO . o 458
* TANQUE DE AQUECIMENTO ~ 459
TANQUE DE ARMAZENAGEM ' 460
TANQUE DE ATLVAGKO A | ' - o 461
"TANQUE DE CHUMBO , : ‘ 462
TANQUE DE CLARIFICAGEKO 4 ' | aes
TANQUE DE COBRE AC100 _ ‘ 464
TANOUE DE COBRE ALCALINO A , . 465
TANQUE DE COMPENSAGHO S . 466 -
TANQUE DE CROMEAGKD _ ' 167
TANQUE DE DECAPAGEM , 468
TANQUE DE DEPUSITO | , ‘ : 469
TANQUE DE DERRETIMENTO T ' 470
TANQUE DE DESENGRAXANTE - o
TANQUE DE DESENGRAXE ELETROLITICO : ' 472
- TANQUE DE DESENGRAXE QUIMICO o | 473 | ;
TANQUE DE DESMETALIZAGHO _ B - \ 474
TANQUE DE DISSOLUGKO : V ) o 475.
TANQUE DE ELETROPOLIMENTO - | - ‘ i76 |
TANQUE DE FERMENTAGRO o | 477
© TANQUE DE.FLUXAGEM. .. ......... e S 478
. .TANQUE . DE.FOSFATIZAGRO. ... . ... e o G 479
TANQUE DE FOSQUEAMENTO ' : ' 480




.208,

. CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS ‘ DE
. - ENTRADA
TANQUE DE FRITURA o | 481
TANQUE DE GALVANOPLASTIA : . 482
TANQUE DE GESSO ‘ B 483
TANQUE DE GRAVAGKO o 484
TANQUE DE IMERSAO (Pintura) R 485
TANQUE DE IMERSRO EM SAL | ’ i | 486
TANQUE DE LATAO o . 487
TANQUE DE LAVAGEM , ‘ - 438
TANQUE DE LIMPEZA s 489
TANQUE DE MERCERIZAR ' 490
TANQUE DE MISTURA T | 481
TANQUE - DE NEUTRALIZAGAQ ' . | ‘ 492
TANQUE DE NIQUEL T
TANQUE DE OURO | B : 194
TANQUE DE PASSIVACKO | | 495
TANQUE DE PRATEACKO ‘ o 496 -
TANQUE DE PRECIPITAGHO ) T 497 .
TANQUE DE PREPARAGKD | 198
TANQUE DE REMOGKO DE TINTA ” = T as.
TANQUE DE SECAGEM | 7 , 500
TANQUE DE SELAGEM | 501
TANQUE DE SODA - | 502
TANQUE DE SULFURAGKO/SULFONAGKO - S 503 ‘
TANQUE DE TEMPERA . o 504 |
TANQUE DE TRATAMENTO QUTMICO N - 4 505
TANQUE DE ZINCAGEM - | ' . 506
TANQUE ESFERICO "‘ - S 507
TANQUE PARA BANHO-MARIA | | 508 |
TANQUE ROTATIVO | C | 509
TEAR o o 510




URDIDEIRA

.209,
, _ CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS DE
. ENTRADA
TESOURA CIRCULAR 511
TESOURA ROTATIVA 512
TORNO 513
TORNO DE REPUXO 514
TORNO REVOLVER 515
TOGRRADOR COM CHAMA DTRETA 516
TORRADOR COM CHAMA TNDIRETA 517
TORRADOR RESFRIADOR 518
TORRE DE ABSORGHO 519
TORRE DE DESTILAGKO A VACUD 520
TORRE DE GRANULACKO 521
TORRE DE IMPﬁEGNAgﬂo 522
TORRE DE LAVAGEM 523 .
TORRE DE NEUTRALIZACKO 524
TORRE DE OXIDAGAO 525
TORRE DE PEROLAGKO 526
TORRE DE PRODUCKO 527
TORRE DE RESFRIAMENTO 528
TORRE DE VACUO ) 529
TRANSFORMADOR 530
TRANSPORTADOR 531
TRANSPORTE PNEUMATICO 532
TREFILA 533
TREMONHA 534 |
TRIERS 535,
TRITURADOR ] 536
TUNEL DE TRATAMENTQ SUPERFICIAL 537 |
TUPIA 538
TURBINA DE MESA A VAPOR. ... . . .. oo o lio 539
540

g
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' .210,
‘ . CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS pE |
ENTRADA
VAPORIZADOR : __— 541
VASO DE BAIXA PRESSKO . S 542
VASO DE DOSAGEM - ' 543
VASO SEPARADOR | - _ 544
VENT ' - 545
VENTILADOR | | 546
VINAGRETRA - ' 547
;
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O ANEXD 2.4

I.istégem de Fquipanentos de Controle de Poluentes
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° 212.

. , | cooleo
LISTAGEM DE EQUIPAMENTO DE CONTROLE (ECP) . DE
| ENTRADA
ABSORGAO DE AVONIA T | 001
ABSORGAQ COM DIMETILAMINA | ' | ooz
ABSORCKO EM AGUA - ' _ L : - 003
ABSORCAO EM UX1DO DE CALCIO SECO - 004
ABSORCAO EM OXIDO DE' CALCIO FM SOLUGKO AQUOSA 005
ABSORGKO EM SOLUCKAO ALCALINA B | 006
ADSORGHO EM ALUMINA SECA | o | o007 |
ADSORGHO EN CARVAD ATIVADO ] oo
ALTERACKO NO PROCESSC. - .‘ 009
BATERIA DE FILTROS MANGA 010
BORBULHAMENTO DE GAS EM AGUA - 011.
CALDETRA ‘ ‘ 055
CALDEIRA DE CO ' 012
CAMARA DE CONDENSACKO | 013
CAMARA DE EXPANSKO E SERPENTINA DE CONDENSACKO | 014
CAMARA DE LAVAGEM | . 015
CAMARA  DE SEDIMENTAGRD - o - 016
CAMARA DE "SPRAY" - ' | | 017
CICLONE | | 069,
CICLONE DE ALTA EFICIENCIA ‘ | 018
CICLONE DE GRAKDE DIAMETRO 019
CICLONE MECANICO ' 020
CICLONE SECO | | | I
CICLONE OMIDO - - | 022
COLETOR CENTRIFUGO R 073 '
COLETOR DE PO SECUNDARIO ‘ | S Y
COLETOR GRAVITACIONAL | o - | oz
COLETOR GRAVITACIONAL ASSOCIADA C/ CALDEIRA DE RECUPERAAO DE CALOR 124
COLETOR MECANICO - o 026
- COLETOR PRIMARIO - | } , - 027 g

COLETOR ROTOCLONE R . 028 {

i
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CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTO DE CONTROLE (ECP) b
| » ENTRADA

COLETOR UMIDO (WET CAP) 029
COLETOR UMIDO CENTRTFLGO 030
COLUNA DE ABATIMENTO COM AGUA EM ANEIS 031
COLUNA- DE ABSORCKO DE ACIDO COM AGUA EM ANEIS 032
COMBUSTAC | 033
COMBUSTRO INTERNA 034
COMBUSTOR CATALITICO A GAS NATURAL 035
COMBUSTOR CATALTTICO A HIDROGENTO 036
COMBUSTOR CATALTTICO A 75% HIDROGENIO F 257 GRS NATURAL 037
CONDENSADOR 079
CONDENSADOR DE SUPERFTCIE 038
CONBENSADOR MULTITUBULAR 039
CONTROLE DE DESCARGA 040
CORTINA D'AGUA 041
DESSULFURT ZADOR 042
ELIMINADOR DE GOTAS 043
ELIMINADOR DE GOTAS DE ALTA PERDA DE CARGA 044
ELTMINADOR DE GOTAS DE FIBRA DE VIDRO 045
ELIMINADOR DE GOTAS DE MALHA DE ARAME 046
ELIMINADOR DE NEVOAS 047
ELIMINADOK DE NEVOAS DE FIBRA DUAL PAD 048
ELIMINADOR DE NEVOAS DE FIRRA PAINEL 049
ELIMINADOR DE NEVOAS DE FIBRA TUBULAR 050
ENCLAUSURADO 051
EVAPORADOR TIPO CASCATE. o 138
FILTRO A’ OLEO | 052
FILTRO DE CARVAO ATIVADO 053
FILTRO DE FELTRO N 054
FILTRO DE LK DE VIDRO 056
FILTRO MANGA 057 .

A Ny Ay A
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- _ ' CODIGO
LISTAGEM DE. EQUIPAMENTO DE CONTROLE (ECP) DE |
‘ ENTRADA

FILTRO MANGA DE JATO PULSANTE : 058
FILTRO PRENSA ' - 149
FLARE o . ' | 059

© FORNALHA - . 156
INCINERADOR | o - 214
INCINERADOR COM GERAUOR DE VAPOR | | oso
LAVADOR ~ | » 245
LAVADOR AUXILIAR o o o o6
LAYADOR BORBULHADOR , | . 062
LAVADOR CENTRTFUGO 063
LAVADOR COM FILTRO SECO | : 065
LAVADOR DE ALTA ENERSIA | 066
LAVADOR DE ARRASTE ' | 067
LAVADOR DE BAIXA ENERGIA - | , 4 068
LAVADOR DE CARBONATO. DE SODIO . R 7
LAVADOR DE CHICANAS | o
LAVADOR DE LEITO FLUTUANTE , . 1072
LAVADOR DE LEITO SECO o S oo

. LAVADOR DE RECICLO - - . 4 074
LAVADOR DE TELA UMIDA | - 075
LAVADOR THPACTO (Inpingement) o - o |
LAVADOR JESSEN * 4 078
LAVADOR MECANICO = 080
LAVADOR MOLTIPLO CENTRIFUGO ‘ ' - 081
LAVADOR RECHEADO - | ~ : 082
LAVADOR SPRAY - L | . 083
LAVADOR TIPO CICLONE | - - 084
LAVADOR TIPO ORIFICIO o . 085

—
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_ ‘ ; CODIGO
LISTAGEM DE EQUIPAMENTO DE CONTROLE (ECP) DE
ENTRADA
LAVADOR VENTURI 086
LAVAGEM COM SOLUGKO OXIDANTE 087
LEITO SECO COM LA DE VIDRO 088
MULTICICLONE . 089
MULTICICLONE COM DIAMETRO'6 in" 090
MULTICICLONE COM DIAMETRO'12 in' 091 |
PLANTA DE ACIDO SULFDRICO (Duplo Contato) 092 7
PLANTA DE BCIDO SULFURICO (Simples Contato) 093’
PLANTA DE RECUPERACKO DE ENXOFRE 094
POS-QUEIMADOR 095
PRECIPITADOR ELETROSTATICO 096
QUEIMADOR PRIMARIO 097
REDUGRO TERMICA 098
* REUTILIZAGHO DOS GASES 099
SACO COLETOR 100
SELO DE PURGA 101 -
SELO DUPLO 102 
SELO MECANICO 103
SEPARADOR COBERTO 104
STSTEMA ABERTO DE RETORNO DE VAPOR 105
"SISTENA DE ABSORGHO 106
SISTEMA DE LAVAGEM COM AGUA( 107
SISTEMA DE RECUPERAGKO 108
SISTEMA DE RECUPERACKO DE VAPOR 109
SISTEMA FECHADO DE RETORNO DE VAPOR 110
SPRAY AUTO INDUZIDO | 111
TAMBOR COLETOR 1z
TELA DE FLANELA I
TELA DE PALHA DE AGO 14
TELA METALICA 115

AR L1407}
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. COD160
LISTAGEM DE EQUIPAMENTO DE CONTROLE (ECP) DE
ENTRADA
TORRE DE ABSORCHO - 508
TORRE DE ASSORGAO COM ENCHIMENTO "SPRAY" | 116
TORRE DE ENCHIMENTO COM ANEIS DE PALL , ' 117
TORRE DE PEROLAGKO ‘ e 515
TORRE DE RESFRIAMENTO COM ANTEPARD , o 118
TORRE DE SPRAY _ - : 119
TORRE DE SPRAY COM ANTEPARD - . 120
TORRE RECHEADA _ : ; 421
TORRE VERTICAL DE PRATOS C 121
UMECTAGKO : 122
VEDACKO COM CINTA METALICA | 123

B =l
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: . CODIGO

LISTAGEM DE MATERIAL DE

ENTRADA
ACETILENO. 001
KCIDO ACETICO 002
AC1DO ADTPICO 030
ACIDO ARSENICO. 003
ACLDO BEMZOICO 080
ACIDO CLORTDRICO 004
RCIDO CRUMICO 032
ACTDO FLUORTDRT CO 005
ACIDO FOSFURICO 033
RCIDO GRAXO 034
ACIDO NITRICO 006
ACIDO SULFURICO 007

ACIDO SULFURICO 93% | N 035 .

ACIDO SULFORICO 949 | 036 |
ACIDO SULFORICO 95% 037
ACTDD SULFORICO 96% 038
ACIDO SULFTIRICO 97% 039
ACIDO SULFORICO 98% 04
ACLDO SULFURICO 99% 042
ACIDO SULFURICO 99,54 043
ACIDO SULFORICO 99,7% o 044
ACIDO SULFURICO 100% - 045
ACIDO TEREFTALICO 046
AGO 047
ACRILONITRILO 048
ACROLETNA 049
AGUCAR ] 050
AGALMATOLITO 051
AGREGADOS 052
AGUARDENTE 053

R
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CODIGO
LISTAGEM DE MATERIAL - , | oe
: ' ENTRADA
AGUARRAS o ' ' 054
ALBUMINA | - 055
ALCATREO ' ' : 056
ALCOOL ‘ : : 008
ALDEIDO ACETICO - S 185
ALFAFA - | | 7 | 057
ALGODRO | - T 058
ALUMINA _ ‘ ; 059
Ao " 060
AMBLTGONITA | | 061
AMENDOTM » - 062
~AMIDO - | | | ' 063
AVONIA : - | | 011
ANIDRIDO FTALICO | 064
ANIDRIDO MALEICO. | ‘ | 065
ANILINA - ‘ o S 056
ANTIMONIO \ 067 |
APATLTA - 068
ARETA . ’ 069
ARETA E AGREGADOS o , 070
ARGILA ‘ | | 071
AREONTO . o | 072
ARROZ T , o 073 |
ASBESTO T .
ASFALTO - : N N TE
ASFALTO DILUIDO - ' : 077
ASFALTO OXIDADO | i T | 078 |
AVEIA + . | | 079
BAGAGO DE CANA - : S _ 031
BAQUELITE L | 081 |

~gmer
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CODIGO
LISTAGEM DE MATERIAL - - DE
ENTRADA
BATERIA 082
BAUXITA 083
BENZENO 084
BENZOATO DE SODIO - 085
BHC o 086
BIOGAS - 184
BISCOTTO 087
BLOCOS 088
BORRA DE CAFE 089
BORRACHA 090
BORRACHA SINTETICA 1 oo
BPF 010
BRANCO DE_CHUMBO 092
BRONZE 093
BTE 012
BUTADIENO 094
BUTENO 095
CABOS 096
CACAU 097
CADMIO 098
CAFE 099
CAFE CRU 100
CAFE TORRADO 101
CAL 102
CALCTREO 103
CALCIO 104 |
CAMARA DE BORRACHA : 105
CANA DE AGUCAR 106
CANELA 107
- CARBONATO DE SODIO 108

Y 1000071
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' CODIGO
LISTAGEM DE MATERTAL DE
ENTRADA
CARBURETO DE CALCIO 109
CARNE 110
GARTRO DUPLEX n
CARVAO MINERAL 12 |
CARVAO VEGETAL ) 113
CASCA ) 013
CASSETERTTA 114
CAULTM 115
CELULOSE 116
CENTEIO 117
CERA 118
CERAMICA 119
CERVEJA 120
CHA 121
CHAMOTE 122
CHUMBO 016
CHUMBO TETRAETILA 123
CHUMBO TETRAMETILA 124
CIMENTO ’ 125
CIMENTO, AREIA E AGREGADOS 126
CLINKER | 127
CLORETO DE SODIO 014
CLORO T B 128
COBRE. . oo T o 120
COLA. ... 130
TCONGRETO. L 131
_CONCRETO ASFALTICO. . ... . . - 132
CCOQUE. . . | 274
CCORMNTE. ..o 133
CORTIGA B 134

R VOV LOYACY A
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= CODIGO
LISTAGEM DE MATERIAL DE
ENTRADA

COURD 135
COURO CURTIDO 136
COURD DEPTLADO 137

COURO PINTADO N 138
CRINA 139
CROMO | 140
CROMO (Pigmentos) 141
DT 404
DEF (Desfé”l haﬁte) 021
DETERGENTE 142
DIESEL 016
DINERAL B 143
DIMETILHEPTANO 144
DIUXIDO DE CARBONO (CO2) 018
DOLOMITA 145
DRACON 146
DURUM 147

A

ELETRODOS 148
ENXOFRE 022
- EPOXI 149
ESMALTE 150
ESTANHO ~ o 151
ESTEARATO 152
ETANONITRILO 153
EXPLOSTVOS ) 154
EXTRATO AROMATICO - 155
FARELO 156
FARELO PELETIZADO 157
FARINHA DE CARNE 158
FARINHA DE MILHO 159
FELDSPATO | 160

NIRRT = g
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: S - | covico |
LISTAGEM DE MATERIAL , DE
- | | ENTRADA
FERRO . | , | e
FERRO CINZENTO | - 162
FERRO FUNDIDO . 163
FERRO GUSA A ‘ . 164
FERRO LIGA o 165
FERRO-MANGANES R | 166
FERTILIZANTES | o | 167
FERTILIZANTES FOSFAIADOS 168
FIBRA DE VIDRO o 169
“FIBRAS SINTETICAS ' 170,

FILITO | o
FIO DE ALGODAD ' | 172
FIO DE COBRE © B h 173
FIO DE COBRE REVESTIDO | | 174
FLUORITA , | ' 175
FOLKAGENS EM GERAL S 020
FOSFATO DE ROCHA - - 176
FOSFATO DE DIAMDNIA (DAP) o | 177
FRACKO DE PETROLEO 178
FRITA w | 179
FUMOS (Gases Produzidos) i ; o 180
GADO (Engorda) . o 181
GANCHE TRA , / 182
GRRAPA - - 183
GAS DE NAFTA | | 023
ohs NATURAL ‘ L 024
GAS OLEO LEVE. . ' . | 186
© GAS OLEO.PESADO. .. . . . - L 187
GASOLINA T T 025
GEL~COAT | ' | 188

1A N OA




224,
- CODIGO
LISTAGEM DE MATERIAL , DE
ENTRADA

GESSO 189
GIPSITA . 190
GLP 009
GLICEROFOSFATOS 191
GOMA ARBBICA 192
CORDURA 103
GRANALHA DE ACO 194
GRANITO 195
GRAOS o 196
GRAXAS 197
HEXAND o8
INSETICTDAS 199
Vi 200
LA DE ROCHA 201
LACA 202
LAMA RESIDUAL 204
LAMIHAS 205
LANTERNA 203
LATRO | 206
LATAO E BRONZE B 207
LATAS 208
LATEX 209
LENHA 026
LICOR NEGRQ 210
LINGOTE DE CHUMBO ) 211
LINGOTE DE COBRE 212
LITARGIRIO (PbO3) . 213
MACHOS 214
MADETRA 027
MAGNES10 215

2R Y L(AAM )
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, CODIGO
LISTAGEM DE MATERIAL' DE
ENTRADA
MAGNESTTA 216
WALHA DE ALGODKO 217
MAMONA. 218
MANTAS 219
HITA DE ASFALTO 220
MASSA CERAHICA 223
HATERTA ANTMAL 221
MATERTA PRIMA 222
MERGORI 0 i 225
METAL-STLTCTO 226
METANO 207
WETIL CETONA 228
METILPROPEND 229
MILHO SECO 231
MILHO DM1DO 232
WINERIO CHUMBO-ZINCO 233
MINERTO COBRE-CHUMBO 234
WINERIO COBRE-ZINCO 235
" MINERIO COBRE-ZINCO-CHUMBO 236
| ovas 237
MONAZILA o 238
VOO AMONIO FOSFATO (MAP) - 239
MUNICKO ‘ 240
NAFTA - T
NAFTA BRUTA 242
NAFTA LEVE | 243
NAFTALENO 204
NEGRO DE FUMO 245
NTQUEL 246
-]

NITRATO DE AMONIO
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: CODIGO
LISTAGEM DE MATERIAL DE
ENTRADA
NITROCALCIO 248
NITROCELULOSE 249
NYLON 250 |
ULEO.” 251
OLEO A (BPF) A 376
OLEO C (0C-4) 377
OLEO D (BTE) | 378
OLEO £ (BPF) 379
OLEO F (BTE) 380
BLED G (BPF) 381
OLEO M (BTE) 382
OLEO ACIDO + SODA 252
DLEO BASICO + ACIDO 253
OLEO BASICO NEUTRO 251
OLEO COMBUSTIVEL 255
OLEO COMBUSTIVEL REFINADO 256
OLEO CRU 257
OLED REPROCESSADO 268 |
OLE0 RESINOSO 259
OLEUN } 260
ORTO-XTLENO 261
05505 262
0XI-CLORETO 263 |
OXID0 DE ALUNTNIO 264
BXIDO DE ALUMINIO BRITADO 265
OXIDO DE CHUMBO 266
UX1D0 DE MAGNESIO ) 230
OXIGENIO R 267
PAPEL 268




PRESUNTO
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: CODIGO

LISTAGEM DE MATERIAL DE

ENTRADA
PAPELRO 269
PAPEL ELETROLITICO 270
PARAFINA 271
PARAQUAT '(DesfoThante) 040.
PECAS ) 272
PEDRA 273
PETXE 275
PEIXE DETERTORADO 276
PEIXE FRESCO 277

PELES 278 |
PENAS 279
PENTADIENO 280
PENTANO 281
PERCLORDETILENO 282
PERLITA 283
PETROLEC 284
PETROLEO BRUTO 285
PETROLEO REFINADO 286
PICHE . 287
PIGMENTOS 288
PIMENTA 289
PISO 290
PLASTICOS 291
PNEU 292
POLIESTIRENO 293
POLTETILENO. ... o o 294
POLIPROPTLENO. .. . ... 9295
CROLPA. L G S 296
CBORCOS . .. o 297
298
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REFUGO DE

GRANA

CODIGO

LISTAGEM DE MATERIAL DE
ENTRADA

PRIMER © 299
PRODUTO MOTDO 300
PRODUTO PRENSADO 301
PRODUTOS AGRICOLAS NKO ESPECIFICADOS 383
PVA 376
Ve 015
QUARTZ0 302
QUARTZITO 303
QUEROSENE 029

QUEROSENE=AVIAGHO 304
RAGHO 305
RAYON 306
REBOLOS RESINOIDES 307
REFRATARTOS | 308
REFUCO DE ABACAXI 384
REFUGO DE AGAFRAO 385
REFUGO DE ALFAFA 386
REFUGO DE ALGODKO 387
REFUGO DE ARROZ . 388
REFUGO DE ASPARGOS 389
REFUGO DE AVEIA 390
REFUGO DE CANA DE AGUCAR 391
REFUGO DE CEVADA 392
REFUGO DE ERVAS DANINHAS 393
REFUGD DE ERVILHA 394
REFUGO DE FETJAO 395
REFUGO DE FENO ' 396
REFUGO DE FLORESTA | 397
REFUGO DE-FRUTAS NAO ESPECIFICADAS 398
399




SUCATA DE COBRE

: . ' CODIGO
LISTAGEM DE MATERIAL - DE
ENTRADA
REFUGOD DE MILHO = 400
REFUGO DE PARREIRA 401
REFUGO DE SORGO 402
REFUGD DE TRIGO 403
RELES o o 309
RESTDUO AROMATICO 31
RESTDUO SOLTDO 310
RESTNA 312
RESTNA ACRTLICA 313
" RESTNA ALQUTDICA 314

RESINA FENOLICA 315
RETALHO 316
ROCHA FOSEATICA 317
SABRO 318
SACOS PLASTICOS 319
SAIS 320
SALMOURA 321
SANGUE 372
SEBO | 323
SEMENTE DE URUCUM 324
SILICA o ’ 325
SILICATO 326
STLTCIO-MANGANES - 327
SODA CRUSTICA 328
SODIO0 329
SOJA 330
SOLVENTES EM GERAL 331
SOLVENTE DE PETROLEO 332
SUCATA DE ALUMINIO 333
334




CGDIGO
LISTAGEM DE MATERIAL - DE
| ENTRADA
SUCATA DE COBRE E LATEO 335
SUCATA DE LATAO 336
SUCATA EM GERAL - 337
SUCATA LIMPA 338
SUCATA RESTDUAL 339
SUPERFOSFATO NORMAL 340
SUPERFOSFATO SIMPLES o 341
SUPERFOSFATO TRIPLO 342
TRBUAS 343
RTAIL" GRS 224
TALCO 377
TAMPAS 344
TECIDO 345
WTHINNER" 346
TIJOLO 347
TINTA 348
TINTA DE IMPRESSKO 349
TINTA EM PO 350
TINTA PARA PAPEL 351
NG | 352
~ TOLUENO 353
TOUCTNHO 354
TRICLOROETANO 355 |
TRICLOROETILENO - 356
TRICLOROTRIFLUORETANO 357
TRIGO 358
TUBOS 359
UTSQUE 372.
URETA 360
VAPOR . . 361
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ZINCO (utilizando sucata Timpa)

.231;

CODIGO

LISTAGEM DE MATERIAL DE
ENTRADA

VAPOR SUPFRAQUECIDO 362
VERNIZ 363

VIDRO 364 -
VIDRO-CHUMBO 265
VIDRO ESTAMPADO 566
VIDRO ESTAMPADO E <OPRADO 405
VIDRO PLANO 367

VIDRO RECIPIENTE 368 -
VIDRO SOPRADO 369
VISCOSE 370
VITRIFICADOS 371
ZAMAK |
ZARCARO 374
ZINCO 375
ZZNCONfTA ’ 076
ZINCO (utilizando sucata) - 407
ARGAMASSA 406
ZINCO (utilizando sucata vesidual) 408
409
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Iistagem de Conbustivels
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. -CODIGO
LISTAGEM DE COMBUSTIVEIS. DE

ENTRADA
ACETILENO 001
ALCOOL 008
| awtRacITO 003
BAGAGO DE CANA 031
BETUMINOSOTCX%/?(O) B 005
BTOGAS ) T
BPF 010
BTE | ’ 012
| CASCA DE WADETRA 013
coQuE 274
DIESEL 019
FOLHAGENS EM GERAL 020
GAS DE REFINARIA , 007
GAS DE RUA (Conigds ou GAs Nafta) 023
GRS NATURAL 024
GASOLINA 025
aLp 009
" LENHA EM GERAL 026
CLIGNTTO (CARVAO) 011
MADEIRA N 027
MONGXIDO DE CARBONO 017

OLEO A (BPF) i 376 |

OLEO C (0C-4) ) B 377
OLEO D (BTE) o 378
DLEO E (BPF) 379
‘OLEO F (BTE) - o 380
OLEO G (BPF) ) 381
OLEO M (BTE) o 382
PARTES DE VETCULO 015
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- : . . CODIGO
LISTAGEM DE COMBUSTIVEIS DE
ENTRADA

QUEROSENE . 029
REFUGO DE ABACAXI 384
REFUGO DE ACAFRRKO 385
REFUGO DE ALFAFA 386 |
REFUGO DE ALGODKO 387
REFUGO DE ARROZ 368
REFUGO DE ASPARGOS 389
REFUGO DE AVETA 390
REFUGO DE CANA DE AGUCAR 391

" REFUGO DE CEVADA 392
REFUGO DE ERVAS DANINHAS 393
REFUGO DE ERVILHA 394
REFUGO DE FETJKO 395
REFUGD DE FENO 396
REFUGO DE FLORESTA 397
REFUGO DE FRUTAS NAO ESPECIFICADAS 398
REFUGO DE GRAMA | 399
REFUGO DE MILHO 400
REFUGO DE PARRETRA- 401
REFUCO DE SORGO 102
REFUGO DE TRIGO 403
RESTDUO SULTDO 310
SERRAGEM 018
TAIL™ GRS 224
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METANOL E NOx (Produgﬁo de Carvio VegetaT)

, o CODIGO

LISTAGEM DE POLUENTES DE

ENTRADA
ACETILENO (Producio de Carbureto de Calcio) 001
KCIDO ACETICO (CH3 COOH) (Produgdo de Carvao Veqgetal) | 002
ACIDO ARSENICO (H3 As04) (Processamento de Algodao) 003

ACIDO CLORTDRICO (HC1) 004
ACIDO FLUORTDRICO (HF) 005
ACIDO NITRICO ‘(HNO3) (Fabricagdo de Fertilizantes Mitrados) 006
ACTDO SULFURICO‘(stoé) (Prédugﬁo de Cobre Primﬁrﬁn) W 007
ACIDOS ORGANICOS 008
ALDETDOS 009

" AMINAS (Engorda de Gado) 010 -

AMONIA (NH3) 011
CLORETO DE SODIO (Processamento de Algodao) 014
CLORETO DE VINILA (Fabricagdo de P1asticos) 015
CHUMBO 016
COMPOSTOS DE- ENXOFRE <019
DEF (Desfolhante) (Processo: Processamento de Algodao) 021
DIOYINO DE CARBONG (CO2) 018
DIOXIDO DE ENXOFRE (502) 044
DISSULFETO DE CARBONO- (CSp) B 020
EHXOFRE ; 022
FENOL (Fabricacdo de Fibra de Vidgga 023
FLUORETOS ‘ 024
'FLUORETO.DE CALCIO (CeFp) (Produgdo de Ago) 012
GRS CLORO (Produgdo de Cloro e Soda Calistica) 025

GASES ACIDOS (Fabricacio de DDT) 026
GASES ORGKﬂICOS ' ‘b27
HIDROCARBONETOS (HC) ‘ 028
MATERIAL PARTICULADO {MP) 030

METANOL 031 |
032
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' CODIGO

LISTAGEM DE POLUENTES DE

ENTRADA
METIL MERCAPTANA, DIMETIL SULFETO, DIMETIL DISSULFETO(Fab. de Celulose) 033
MONOETANOLAMINA (Fabw}gacﬁo de Amonia) 034

MONDXIDO DE CARBONO (CO) 07 |

NEVOAS ACIDAS (Fabricagdo de Acido Sulfiirico) 035
NEVOAS DE HNO3 036

NEVOAS DE H,S04 (Fabricagio de TNT) 037
0DOR (Processo: Reduqﬁé de Mat, Anihéi Ndo Comestivel) 039
OXTDOS DE FNXOFRE (50%) - ‘ 013
OXIDboSs DE NiTROGENIO (NOx ) 038
PARAQUAT (DGSfOThaﬂt?SVE;;;Z;;;o: Processamento de Algoddo) ) 040
PPOM (Matéria Organica Policiclica Particulada)(Fab. Manta de Asfalto) | . 041
PRODUTOS DE EXAUSTEO Z;rocesso: Redugdo de Mat, Animal Nio ComestTvel) 042
SULFETO DE CARBONILA (Fabricagdo de Papelfo) 046
SULFETO DE HIDROGENIO (HpS) | 029
TRIMETILAMINA (CHy)3M (Fabricaggo de Farinha de Peixe) 013
TRIOXIDO DE ENXOFRE (30354“ o 045
047

VAPOR DE OLEO (Fabricagio de Fibras Sinteéticas)
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Listagem de Unidades
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: ' A CODIGO
LISTAGEM DE UNIDADES (Inclusive dos fatores) DE
ENTRADA
(kg/ano) por Litro Es%ncado 01
(kg/0,1 t) de Tecido lavado 02
(kg/dia) por 1000 Cabecas de Cado 03
(kg/h)”por,Equipamenﬁo 04
(kg/hectare) T 05
(kg/m?) de Folha Processada 06
(kqﬂn3) '07
(Pg/mé) Carregado i 03
(kg/103 m3) Queimador 09
“(ka/t) ) 10
(kg/t) a 100% Produzido IR
 (kg/t) Aplicado 12
(ka/t) Carregado 13
{kg/t) de Fluorita 14
(kg/t) de Graos Receb*dos 15
Unidades (Carregadas ou Produzidas) 216
(kg/t) de Polpa Seca Hao Branqueada 17
{kg/t) de Processado por Operagao h 18
(kg/t) Embarcado 19,
(kg/t) Processado 20
(kg/t) Produzido w21
(kq/t) Seco 22
(kg/t) Utilizado 23
t 24
! / B
(kq/Cabecas em Fnoorda) 26
(Unidade de odor/t Carregado) - 27
(m3/ano) 28
(t/ano) 29
kg 30 _ f




L240,

CODIGO
LISTAGEM DE UNIDADES (Inclusive dos fatores) DE .

ENTRADA
{kg/t) Dleo 3
(m2/ano) | 32
Unidades (Carregadas ou Produzidas)/ano 33
(N3 /h) 34
- m3/h t Carregado 35
m3/h tanque ) 36
n3/h B 37
kg/TO()OwUn'ida‘des Produzidas 38

S | CUI39L

PR v
(‘h’ectare/ano) | 41
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ANEXO 2.9

Listagen de Origem de Dados
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CODIGO
ORIGEM DE DADOS DE

ENTRADA
CONSELHO NACIONAL DE PETRULEO 12
CONTATO TELEFONICO 01
LICENCA DE FUNCIONAMENTO 02
LICENGA DE FUNCIONAMENTO E CONTATO TELEFONICO 03
LICENCA  DE FUNCTONAMENTO E VISTORIA 04
OPFRACKO BRANCA 05
PASTA TECNTCA 06
PASTA TECNICA E CONTATO TELEFONTCO 07
PASTA TECNICA E LICENCA DE FUNCT ONAMENTO 08
PASTA TECNICA, LICENGA DF FUNCIONAMENTO E CONTATO TELFFUNICO 09
10

VISTORTA

VISTORIA E CONTATO TELEFONICO

1

LR
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ANEXO 2, lQ

Codigos  Complementares

Utllizados nas Matrizes Operacionais
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. ‘ ' CODIGO
CODIGOS COMPLEMENTARES UTILIZADOS NA MATRIZ DE ENT_RADA DE
ENTRADA
1) Possui Sistema de Vantilacdo Local Exaustora (SVLE) - (Campo 359)
e POSSUT SYLE Louueroeooosonrcnansacososesssciosnanasasanscnasosscsos 1
. Nao possui SVLE it tevencossoscrossaotansssracsssasasacnsesoonsaans 2
2) Aiteragao na Fonte - {Campo 371) )
. Fonte desativada v.ueeevocscossvoosocasssasesnnsosossocssvsopoocass 1
. FOnte paralisada v.ueeeeeeeooococoscooscocossssasasorssaonssonssoss 2
3) Tem fator de emiss@o? - (Campg 375) '
. Fonte possui fator de EMISSAO waaausoauseossnnseoosanssssocossssens 1
-, Fonte nao possui “ator de emiSSA0 ....eeceosocoscosssonsasssssoscas 2
4) Controle de acesso ds demais matrizes (Campo 376 .a 379)
Campo 376 - Possui equipamento de controle .....c.eiosnoesooaccocaaio 1
= Nao possuai @quﬁpamwﬂto de contyole .,“....,.‘s.u..euu,&.q 2
Campo 377 - POSSU1 (ham.‘ne anaooqlooo-coauwtccooooao.-|ccnqocﬁotuco-o 1
_ ~ N0 poS5UT CHAaMiNE vuvevevosvoonscosroonsossscoscsssoncas ?
Campo 378 - Possui combustiVel euvevuvionrunennsoonsceseeoscosineanes] 01
= NGo possui combustivel ...eeecoveoeosrorsocovssvsarsssaass 4
Campo 379 - Possui cota de combustivel ....ceveovievvriiosioennsanans 1
- Nao possui cota de combustivel ..cieeeeveriosroovscocancs 2
5) . Nao existe fator de emissao tabelado para a fonte " "N 1
adotado fatores da fonte " . '
. Nio existe fator de emissdo tabeTado para materfal ™ M, 9
adotado fatores do material " . T ;
. Fatores de emissZo encontrados noutras fontes de consuTtaa 3
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. CODIGOS COMPLEMENTARES UTILIZADOS NA MATRIZ DE CHAMINE .

CODIGO
DE
ENTRADA

1) Codigo da Chamine - (Campo 10) 4 _
. Chaming de aTVENATTa veuueseuevesnsesoesesssesosssessnsrnnsannnsses
o CRAMINE 8 PYC 4uuveeurunoonrnonrocnnasosanonssannaonnsssesonssosss
. Chaming MetATTCA wevevvnoorvrvossosooasnssasssnssnsassossssssonasns
. Chémihé de MAdeTra 4ouiveviveseesorieorsosncasonnrrssasaassoossonns
o CRAMING de FADIA «oeeuennnnnnenooseenenunnseeeeessorsoseoneisoneocse

oW N =

2) Codigo da posicao e utilizacdo da Chaming - (Campo 14 e 15)
. Queima de Combustivel, com chaming. apds ECP uueocecoososaosvocansns
. Queima de Combustivel, com Chaming apos FONTE soesesessonssoonsosns
. Processo, com chaming apos ECP e ettt a
. Processo, com Chaming apBs. FONEE ..o.eesvsoosssesnnunsesseesonnsss
. Queima de Combustivel e Processo, com chaningé apos ECPuy.vvvnsnnas
.. Queima de Combustivel e Processo, com chaming apds tonte ....ceece.

G0
01
10 |
11 {
20 !
21

3) Origem dos Fatores - (Campo 182)
o AMOSEIAGEM o .uorouyovooaassooanronssassssansvasasstosassansoacassas

o~
@ COmPBY‘GQaC‘ 00 P00 GOG0OILOONOIORSBO0ILPIIOGDGOLIIODNINIOO0IBGEIOGESGERDYE

4) Alteracao na Chaming - (Campo 228)

. Chamingé substituida e,,,,,,.,,.»e.w,va.ge.Q,ov..,@,a«aa;,as..,m;;u.‘

. Chaming desativada ... eeereonceonocossnoresssocassnsnossinsssaoss
» Chaming paraliSada ceeseecosorsaseonnsosososossnoooonsnonsoosonsnss

N
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CODIGOS COMPLEMENTARES UTILIZADOS NA MATRIZ DE EOUIbAMENTO DE CONTROLE

CODIGO
DE
ENTRADA

1) Utilizagao - (Campo 19, 29, 39, 49)
. Fquipamento de Controle utilizado para Queima de Combustivel ...e..
. Equipamento de Controle utilizado para PrOCESSO .ueweeeeesseessons
. Equipamento de Controle utilizado para Queima de Comb. e Processo .

2) Avaliacdo - (Campo 20, 30, 40, 50)
e SALTSTALIITO 4 aovvvioooocsnonnsnosossnonoseserosnonsoaosonsenssnce

\ ‘
.
B £ o T

e
. Deticiente ..coouvevososonasooovnasoscoososvssasesonesossoosonosaood

3) Origem do Rendimento - (Campo 95)

B . ,

. COMPArACAD Joueeuosocososioonossnsarnoonasocssosenusvcsnosoncsnnvas
Estimati ‘

o ESTIMativa oeovsovovvoaoovoaovcossscoosscucaossvncoacosssocagansos

S .
, LompITation coeveovocensocncoosoccsoocasocvosoosatano sosoocsoosasse

4y Alteracao no Equipamento de Controle - (Campo 102)

.
. Desativado o.eseeioosovoncoscaccoacssvenccoasasoaavsossesenasosasan

o SUDSETEUTAD 42 eeevvoroonaocasosascosossonnsanecssesasoncossonssassl:

by
° PaY’a11Sad0 Q066G 00O EOPOGD0ONCOOPSEIEEELEONDILLIEDODOOOLIENILOED DD B0
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. : . CODIGO
CODIGOS COMPLEMENTARES UTILIZADOS NA MATRIZ DE COMBUSTIVEL DE ‘ :
‘ ENTRADA
1) IncluTdo na Operacdo Inverno - (Campo 40)
. Fonte inclufda na Cperacdo INVErNO eeeveossssosososssssoocosscsosss 1
. Fonte ndo incluida na Operacio INVErNO ....veeeesssscssssssencroneel 2
! |
‘
S
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