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ESCALA DE RINGELMANN REDUZIDA

METODO DE TMPRESSAO

[RDIED
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OBJETIVO

Descrever o método de confecgao grafica de escalas de Ringel

mann reduzidas pelo sistema off-set.

NORMAS COMPLEMENTARES

,

Na aplicacao desta Norma e recomendavel consultar:

NBIR 5478 - Metodos de medicao do teor de fuligem de gas de

egcapamento emitido por motor diesel, correlaqao de unidades

e fTormula para cons 1tu0do de curva limite -~ Procedimento

NBR 6016 - Gas de escapamento de motor diesel - Avaliagao de
teor de fuligem com a escala de Ringelmann - Metodo de en-
salo.

EQUIPAMENTOS K MAQUINAS

3.1. Maquina

-

A impressora deve ter quatro rolos de tinta, ou caracteris
ticas similares, que posgibilitem uma impresséo uniforme
de padwgo constante. Deve-se manter a rolaria bem ajustada,
sem folga.

Sugere-~se utilizar uma méquina Roland Favorita, Heidelberg
(Alemanha), ou outra de caracteristica equivalente.

Nao deve apresentar desgastes; os rolos de agua tem que es
tar em perfeitas condicoes e possuir revestimento aveluda
do (camisas aveludadas tipo Ruplotex); os rolos de tinta
devem posgsulr textura perfeita sem variagao de di&metro(ei

pecial atengéo para os rolos da chapa) .

Tinteiro: os rolos devem estar perfeitos para evitar des-

continuidade na tomada de tinta.

Cauchu: deve ser novo e compressivel, admiti-se semi-com-

pressivel,
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3.2. Papel (suporte)

O papel a ser utilizado deve apresentar as seguintes carac

teristicas:

- opaco;

- espessura e camada uniforme;

-~ gramatura em torno de 220 g/mz, suficiente para evitar
que a escala ge dobre durante sua utilizagao;

- baixa porosidade, o que confere ao papel alta resisten-

cia a tracao.

Sugere-se papel tipo Supremo (Suzano-Feffer), ou de carac

teristicas equivalentes,

3.,3. Tinta

Deve ser opaca, com poder de cobertura alto, secagem répi
da, boa resisténcia ao atrito e a luz e nao nao deve emui
sionar na égua.

Sugere~se a tinta "Preto Senegal'" da Cromos, sob cédigo de
fabricagéo n° 10N9950 ou outra de caracteristicas equiva-

lentes.

Obs.: Na impossibilidade de utilizacgao de uma tinta com as
propriedades acima descritas, pode-se aplicar, sobre
uma tinta com caracteristicas proximas da mensionada

acima, uma camada de verniz opaco que complete a re

Il

5
sigtencia ao atrito.

2

Sugere-~ge verniz da Cromos, sob codigo de fabricagao

>

n? 99A0063, ou outro de caracterigticas equivalentes

3.4, Arte final

0 fotolito deve apresentar a escala dentro dos padraes Rin
gelmann.

Para melhor transmissao deve-se préwsengibilizar a chapa
com grana quimica tipo Ozasol da Hoescht, ou outra de ca-
racteristicas equivalentes.

Na passagem do fotolito para a chapa, deve-se tomar os se

guintes cuidados:
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"~ tempo de exposigéo suficiente para garantir boa reprodu-
gao;
- evitar variacgoes intensas na fonte de luz (evitar arco-

voltaico);

- a revelagao ser ser feita nas condigoes normais prescri-

tas;

-~ deve haver uma transmissao perfeita do grafismo.

Para efeito de controle de gqualidade, deve-se comparar a
chapa com o filme atraveés de um conta-fio (lente).

Apéﬂ utilizacao da chapa, deve-ge aplicar uma camada de go
ma protetora sintetica 149Be, da Metalgamma, ou outra equi

valente, a fim de manter suas caracteristicas e acondicio

na-la em local escuro e seco,

Controles

1. Controle da égua e do papel

Recomenda-gse utilizar égua da rede publica de abasteci-
mento que, geralmente, tem pH em torno de 6,0. O papel
deve ter o mesmo valor de pH.

Em caso de necessidade corrigir o pH da égua com acido
aceético ou acido fosforico para valores alcalinos e com
carbonato de sodio para valores acidos.

A avaliacgao do pH do papel pode ser feita de duas manei

ras:

»

- toma-se uma amostra do papel e adiciona-ge gotas de um
produto quimico denominado "UNIVEN". A amostra ira

ad
quirir Coioragéo tipica que comparada com um padréo in
dicara o valor do pH do papel. Por ser uma verificacao

cara, este teste e pouco usual;

- outra maneira, mais simples e comum, consiste na obten
gao de uma polpa, misturando-ge pedacos de uma amostra
do papel em égua com pH definido. Quando o papel colo
cado na égua desmanchar em fibras, mede-se o pH da so

lugéo, Se o papel tiver pH igual ao da égua, o valor
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medido sera o mesmo; caso Contrério, indicara acidez
ou alcalinidade.

Como é impossivel corrigir o pH do papel, no caso des
te encontrar-se acido ou bésico, compensa~-se o desvio

apresentado alterando-se o pH da agua.
Ex.: Papel acido utilizar agua alcalina.

Outro tipo de teste com o papel que deve ser feito e a
sua resistencia a oxidagéo, quando exposto a luz solar
Este teste consiste, simplesmente, na expOSigao de uma
amostra do papel a luz do sol por um periodo aproxima
do de 5 (cinco) dias. a amostra nao devera amarelar.
Egte teaste pode ser feito em conjunto com o teste da

tinta

3.5.2. Controle da tinta

A tinta deve ser testada quanto a sua velocidade de seca
gem, fixagao no papel e resisténcia a luz.

Aplicando-ge a tinta selecionada no papel, a mesma deve
ter secagem imediata e apregentar uniformidade de cor.
Apém cste fase, o cartao de prova deve ser exposto a luz
do sol por alguns dias, cerca de 5 (cinco) dias. A colo

racao nao devera apresentar nenhuma variacgao.

3.5.3. Preparacao da maquina

03 rolos de agua devem ser devidamente regulados, tanto
na chapa como no tomador. O digtribuidor nao deve arras-
tar,

A alimentagao deve ser constante, uniforme e na medida
certa.

A rolaria de tinta deve ser ajustada de modo a se obter
uma pelicula uniforme em toda distribuicao.

Operar com a lamina do tinteiro fechada ao maximo possi
vel e com o tomador aberto ao maximo. Este procedimento
evita variagao na carga de tinta.

Os calgos de chapa e cauche devem ser novos e uniformes,

com diametro correspondente ao filme. A pressao entre a
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chapa e o cauche deve ser leve, com a transmissao dos
pontos para o cauche perfeita. A contra pressao idem.

O aparelho margeador deve estar muito bem regulado para
evitar paradas.

A velocidade de impressao deve ser ajustada para até

4000 folhas por hora. Acima desta, podem ocorrer Iimper-
feigoes no registro.

4., MAO DE OBRA

A pessoa responsavel pela impressao de escalas de Ringelmann
deve ser um tecnico,com larga expevignoia em off-set e conhe

cer bem o tipo e a operaqao do equipamento utilizado para es

te im.

H. ACONDICIONAMENTO DAS ESCALAS

As escalas prontas podem ser empacotadas e empilhadas normal
mente, devendo-se selecionar um local isento de umidade para

O seu armazenamento,

TRY OUT

$
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Antes da impressao propriamente dita, deve-se fazer um teste
final (simulacao), a fim de se verificar possiveis problemas
ou falhas nao percebidas anteriormente.

sugere~se o seguinte procedimento:

~ preparar 2000 folhas de mala (papel com as mesmas dimens
soes do suporte) intercaladas a cada 100 unidades por uma
folha do suporte (papel) a ser utilizado.

Estas folhas de suporte devem ser numeradas para identifi

cagao posterior, no caso de ocorrer algum problema.

- acionar a impressora, retirando-se as folhas numeradas
apés impressao, sem parar a méquina, para verificagéo dos
padroes com o reflectometro. Admite—se pequena variagao
nas primeiras folhas numeradas, devido ao tempo necessario
para estabilizacgao do equipamento. Se a variagao persistir

parar a maquina, identificar e corrigir o problema e reco
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megar desde o inicio. Nao havendo variagao, sem parar a ma
quina, colocar novamente 500 folhas de mala, com folhas de
suporte intercaladas e o papel a ser impresso. Conferir re

gularmente a impressao com o reflectometro.
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