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AVALTACKO DE INSUMOS BASICOS PARA SISTEMAS
DE DESULFURIZAGRO PARA @ASES BE COMBUSTAO
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PROCESSOS DE CONTROLE DE §0,
s processos de cgntrole de SO, podem §éf}

a, frocegso de Controle a Segp”

2.1, Controle de 50, pela injecdo da calcdpio gy dolomita

. Deserieip:
Efn prﬁme1pﬂo, 0 proﬁ%sso consiste ﬂg %ﬂg%@do de caT
cirio ou dojomita pulverizadd na é&mara de qua1ma
de combystivel. O calcaric oy d@]gmjﬁ@ a ca1¢ﬂnado
para CaD e Mg0 pelo @%1@ﬁ g @@%b@é%@% @ epte réage
com 50, do gas,formante sulfite & sUifatos

Os soiidos formados $a0 coletédod el precipitadoris
eletrostdticos, 116068 de tepidd oy e olitro equi-
paménto de controlé;
0 subproduto & obtidg hd foymd dé gdidi

, Yantagens
NKo ha interferéncia na deragio dd cajddira; 6 cus
te de investimento én gq&fhamanﬁq extra B pequeno ;
desde que a raldéirs $eja ut11izada como reator. A
temperaturd ¢ a yebocidade do ¢is ndh sao signifi -
cantemente reduzidas, permitindo suficiente esgabi-
lidade da pluma, Pelo fatg do processo sér a seco,a
corrésao & peduena nas sypevficies fietilicas,

» Desvantagens |
Aumento na carga do precipjtider életrostatico ( ou
outro equipamento de gontrole) e a disposigao final
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do gesso.

. Problemas Envolvidos
Controle do tamanho das particulas, dispersao, tem-
peratura e tempo de residencia.

. Tipo de efluente gerado
0 efluente gerado proveniente do processo é materi-
al sofido na forma de gesso (principalmente).

. Tratamenta requerido
Devido a impureza, o subproduto obtido, ndo & comer
ciavel, sendo que a solucap mais viavel de disposi-
cao e o aterro.

Processo de Absorcao Seca (Adsorgao)
. Tipos de Processo
processo de alumina alcalinizada;
oxido de manganes ativado;
absorcao com bicarbonato de sodio;
lavagem com oxido de uranila.

. Descrigao
0 processo consiste inicialmente na remogao de cin-
zas e pos em precipitador eletrostatico ou  filtro
de tecido; o efluente gasoso livre dos materiais
particulados passa atraves uma torre (reator) onde
ocorre a adsorgao do 5@2@ Normaimente, os’reagentes
sao regenerados e retornam ao sistema.

. Vantagens
Nenhuma perda de estabilidade da pluma, pequena cor-
rosao das superficies matalicas e em muitos casos ,
nenhuma perda de pressao no sistema de fluxo.

. Desvantagens
Sistema de regeneracio do adsorvente & muito difi -
cil e ele perde a atividade apos alguns ciclos de
regeneragao. A carga no precipitador eletrostatico
é aumentada.

. Tipos de efluentes gerados
0s efluentes gerados sao materiais solidos na forma
de sulfatos.




. Tratamentos requeridos
0s efluentes deverao ser encaminhados para aterro.

Processo de Controle a Umido

0s processos mais comuns utilizados na absorgdo de SO, sa0:

@

absorcao umida com calcario ou cal;

‘absorgao com sulfito, sulfato ou oxido de magnesio utili

zando lavador tipo venturi;
absorg¢ao com amonia;

tratamento com soda causticas
processo Claus na fase liquida.

Descrigao

0 dioxido de enxofre reage em uma torre de absorgdo com
uma solucao aquosa de reagente, propiciando a formagao
de sulfato, sulfito e sulfito acido. Os reagentes mais
comuns sao calcario, cal e soda caustica.

Vantagens

N3o & restringido pela temperatura ou tempo de residen -
cia da caldeira. 0 sistema pode ser instalado em unida -
des ja existentes sem modificagoes nas caldeiras.

Desvantagens

Havera perda de calor devido a tavagem que reduz a esta-
bilidade da pluma necessitando reaquecimento do fluxo ga
soso, aumentando assim o custo global., Propicia a corro-
sao das superficies metalicas.

Tipos de efluentes gerados

0s efluentes gerados, decorrentes do processo de absor-
¢3o estardo nas formas de sulfato, sulfito e sulfito aci
do.

Tratamentos requeridos

Em caldeiras de pequeno porte nao recomenda-se a instala

¢ao de sistema de recuperagao.

E comum que a solugao aquosa apos saturada seja langada
para a rede ou rio, devidamente tratada

Para o caso de sulfito e sulfato estes deverdo ser trata
dos em tanques de sedimentagao. Posteriormente, secos ,
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deverao ser levados para o aterro.

ABACO PARA ESTIMATIVA DE VALORES BASICOS ENVOLVIDOS EM SISTEMAS
DE LAVAGEM DE GASES
No sentido da homogednidade de informagbdes, alguns parametros

uforam assumidos como referencia,na construgdo do abaco. Sao eles:

. Compos1gao do combustfvel - 84.5%C, 10,5% Hyy 5. 0% S.
Combustao com 20% de ar em excesso

. Base de calculo m.BOOC, T atm.

. Emissao permissivel de S0, - 20 kg/t-de oleo gueimado (- 80%
de controle).

. Consumo efetivo de reagentes

+ = o
502 + H20 —_— H2503 + 2RT0H  —> R2503 + ZHZO

Volume d'agua para absorc¢ao fisica do SO29 1,5 vezes o volume
minimo tedrico (14.7 1/m’).

Uso do Abaco:
Dados de exemplo:
. Caldeira para 2t/h de vapor

Assuma :
Relacao massica vapor produzido/oleo queimado = 13.5

Solugao:
. vazao de gases
. - , 3
2000 kg vapor kg oleo « 13.95m gases _ 2066 m3/h

h 13.5kg vapor kg 0ieo
. consumo de agua para absorgao fisica

1475 x 2066 m3/h = 30.38 n°/h de dgua
m
. vazao de agua para absorgdo quimica
(de acordo com a taxa de molhamento escolhida, 5 galoes de
agua/1000 Ft3 de gaseg = 1,38 m3/h;.

. consumo de reagentes
(considerando NaOH)
502 + H20 —D H2803 + 2NaOH ->Na2303 + H20
649 80g 12649

0,8 x 7,16= 5.73¢g 7.169 11.28¢

1R OO0/ )
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(Para a absorgao de 80% da carga po]uidora consomem=-se 7.169
de NaOH para cada m3 de gases de combustao e sao gerados
11.28g de Na2303)=

Desta forma'

7.16 2066m> 14.8 kg de NaOH
= e
el B X
1n.28g  x 2066.m° = 23.30 kg de Na,SO,
h ©h

custo de reagentes
Se o prego de 1 kg de NaOH e de Cr$ 85,00 o custo do reagen
te consumido e de:

14.8 kg X Cr$ 85,00 = Cr$ 1.258,00/h

h kg

(Cr$ 905.760,00/mes)

custo do produto gerado (NaZSO3 )

calculado de forma semelhante.

Engo Roberto KenJ1 Suhara

Eng® Edua nio Licco

julho/1982
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