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OBJETO

0 presente relatorio se refere ao Ttem A do Projeto 14.1 do Pro
grama de Atividades da Superintendéncia de Engenharia do Ar - =
SEAR - para 1980. O refgrido projeto trata da caracterizagao das
fontes de poluicao dos Processos de Gaseificacao do Carvao, se

constituindo em um dos itens do Programa 14, que abrange os Es—

tudos relativos ao Impacto Ambiental Decorrente do uso do Car-
vao Mineral. ’ ) .

Assim sendo, a gaseificacao do carvao & aqui apresentada de ma-
neira introdutoria, tendo em vista principalmente um levanta-
mento geral de tecnologia existente para obtengao e purifica-

~ . - . . - .
cao do gas de baixo e medio poder calorifico.
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GASES DE CARVAO/OBTENCAO

A gaseificacgao do carvao envolve a reacao deste com oxige-
nio (ou ar) e vapor. De acordo com as diferentes maneirés
de se introduzir e condicionar estes reagentes no interior
dos gaseificadores,Ateremos caracterizados os diferentesti

pos de processos de gaseificagao.

Na utilizacdo da gaseificacao para se produzir gas combus
tivel, o fato de se utilizar ar ou ar enriquecido de oxigg
nio como reagente e da planta de gaseificagao admitir ou
nao uma unidade de metanagao determinara o tipo de gas pro
duzido. Assim seéndo, se for utilizado ar como reagente
e a planta nao admitir uma unidade de metanacao o pfodﬁto
final tera um baixo poder calorifico. Por outro lado, se
for utilizado ar enriquecido a mais ou menos 987 de oxige-
nio e a planta admitir uma unidade de metanacao, o - produ-
to final tera um alto poder calorifico, No caso da obten-
¢ao de um produto com medio poder calorifico, ar enriqueci
do de oxigenio deve ser utilizado e dependendo do teor des
te enriquecimento, bem como do tipo de gaseificador em con
sideracao, a plaﬁta deverd ou nao admitir uma unidade de

metanagao parcial do gas,

BE 10040/}




2, POPULACAO DE GASEIFICADORES EXISTENTES NO PRESENTE, NO PAS-
SADO OU QUE SE ENCONTRAM EM FASE DE EVOLUCAO - REFERENCIA 1

a) gaseificadores de leito fixo, produzindo cinzas no esta

do solido:

- comercialmente em operacao : Lurgi, Wellman - Galusha,

Chapman (Welputte), Woodall-Duckham/Gas Integrale,

Wellman Incandescent.

- operados comercialmente no passado: IFE two Stage,

Kerpely Producer, Marischka, Pintsch Hillebrand, U.G.

I. Blue Water Gas,iPower Gas.

- em demonstracdao no presente : Riley Morgan,Pressurized

Wellman = Galusha (MERC), Foster Wheeler/Stoic, Kiengas,
Kellog Fixed Bed, CEGAS, Consol Fixed Bed. '

- em.demonstracao no passado: BCR/KAISER

b) gaseificadores de leito fixo, produzindo cinzas no esta-

do fundido :

-~ operados comeycialmente no passado: Luena, Thyssen

Galocsy.

- emn demonstracao no presente: BGC/Lurgi Slagging

Gasifier, GFERC Slagging Gasifier,

c) - gaseificadores de leito fluidizado, produzindo cinzas

no estado solido:

- comercialmente em operacao : Winkler

- operados comercialmente no passado: L R Fluid Bed

- em demonstracao no‘presente: Hygas, Synthane, Hydrane,

Cogas, Exxon, BCR Low-BTU, CO2 Acceptor,ElectrofluiN

dic Gasification.

- em demonstracdo no passado: HRI Fluidized Bed, BAST-

Flesh-Dimag, GECB Marchwood, Heller.

d) gaseificadores de leito fluidizado, produzindo cinzas

em estado aglomerante:

- em demonstracao no presente: U-Gas, Battelle/Carbide

Westinghouse, City Collége of NY Mark I, Two - Stage
Fluidized.
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- em demonstracao no passado: Bianchi, Panindco, USBM

Annular Retort, USBM Electrically Heated.

f) gaseificadores de leito de arraste (suspensao),produzin

do cinzas no estado fundido:

- comercialmente em operagao: Koopers-Totzek

- operados comercialmente no passado: Babcock and Wilcox,

Ruhrgas Vortex.

- em demonstragao no presente: Bi-Gas, Texaco, Coalex,
PAMCO/Foster Wheeler, Combustion Engineering, Brigham

Young University.

- em demonstracao no passado: IGT Cyclonizer, Inland

Steel, USBM Morgantoun, Great Northern Railway, FRS
Cyclone. -

g) gaseificadores de leito fundido , produzindo cinzas no
estado fundido. (escoria) :

- operados comercialmente no passado: Rummel Single

Shaft.

- em demonstragao no presente: Kellogg Molten Salt,

Atgas/Patgas, Rockgas.

- em demonstracao no passado: Sun Gasification, Otto -

Rummel Double Shaft.
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3.

L » v . . . » .
Caracteristicas dos principais tipos de gaseificadores.

Referéncia 1.

a) BGC - Slagging Lurgi

. fase de desenvolvimento : planta em demonstracao (ini

cio 1976)

. tipo de gas : medio poder calorifico

v

~

. pressao : alta

RSP .

. caracteristicas gerais : aceita todos os tipos de car

voesjos que possuen tendencias aglomerantes requerem
agitacao; granulometria de 13 a 51 mm; umidade menor
que 207, @ necessario fazer.a britagem e o controle de
tamanhos; carvggs com baixo teor de cinZas podem re

querer agentes fundentes.

., eficiéneia : - 837 (a frio)

b) Bi - Gas

. fase de desenvolvimento : nao demonstrado; a planta

piloto iniciou em agosto de 1976,

. tipo de gas : baixo ou médio poder calorifico

. pressao ! alta
. caracteristicas gerais : aceita todos os tipos de =

carvoes, granulometria 70% menor que 0,074 mm; neces
sita britagem e moagem; devem ser preparada uma lama

de carvao ou utilizar-se agentes fundentes.

. eficiencia : 697 (a frio)

c) Chapman (Wilputte)

. fase de desenvolvimento : Disponivel desde 1945 para

baixo poder calorificoj; nao demonstrado comercialmen

te para producgao de gas de medio poder calorifico.

13 - . - . -“ 0
. tipo de gas : baixo ou medio poder calorifico.

. pressao : atmosférica

. caracteristicas gerais : aceita todos os tipos de -

carvoes; granulometria ‘menor que 102 mm; requer bri

tagem e controle de tamanho,
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d)

e)

£)

g)

. . -~ . o~ . -
. eficiencia : nao disponivel

. fase de desenvolvimento : planta piloto desde 1976,

. tipo de gas : baixo poder calorifico

. pressao : atmosférica
ks . . . .
. caracteristicag gerais ¢ aceita todos os tipos de

carvoes (linhito nao foi testado); granulometria -
menor que 0,07 mm; requer britagem e moagem neces

sita de aditivos.

‘Foster Wheeler Stoic

. fase de desenvolvimento:n a construgao da planta de

demonstragao comegou em 1977,

. - - - P
. tipo de gas : medio poder calorifico

. pressao : atmosferica
LGl . . . . . ~
. caracteristicas gerais ! aceita linhitos, carvoes

subétuminosos e carvoes betuminosos com caracter~—
risticas nao aglomerantes; granulometria :19-38mm;
necessita britagem e controle de tamanhos; carvoes
com caracterfsticas_aglomerantes necessitam oxida-

gao parcial.

. eficiencia : 77% (a frio)

GFERC - Slagging

. fase de desenvolvimento : planta piloto (1958-1965)

. tipo de gag : medio poder calorifico.

. pressao : alta

Rt R P

. caracteristicas gerais : aceita carvao betuminoso

desvalorizado, linhito desvolatilizado; linhito; gra
nulometria: 6,4 - 19 mm; umidade : menor que 357 ;

requer britagem e controle de tamanhos.

. eficiencia : 85% (a frio)

Koppers = Totzek

. . < »
fase de desenvolvimento : disponivel comercialmente

desde 1952

°
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h)

o tipo de gas : medio poder calorifico

.

pressao : atmosférica

-« . I3 . .
caracteristicas pgerais : aceita todos os tipos de

carvao; granulometria: 70% a90% menor que 0,074 "~ mm}
requer pulverizagao; umidade 1 a 8%; possibilidade
de requerer adigao de agentes fluxantes para abai -

Xar a temperatura de fusao das cinzas.

eficieéncia : 75% (a frio)

e,

Lurgi

’ ) ot »
fase de desenvolvimento : disponivel comercialmente

desde 1941,

3 -t 13 b ’ .
tipo de gas : baixo ou médio poder calorifico.

pressao : alta

- . . . . ~
caracteristicas gerals ¢ acelta todos 0s carvoes -

carvoes aglomerantes podem necessitar oxidacao par
cial ou agitacao; requer britagem e controle de ta

manhos; umidade :< 35%; granulometria: 3,2-38,1 mm.

eficiencia : 63 - 80% (a frio)

Wellman - Galusha pressurizado (MERC)

°

fase de desenvolvimento : planta piloto (desde 1958)

~ . - .
nao demonstrado comercialmente para medio poder ca

W e
lorifico,

o - 2 - . - .
tipo de gas : baixo ou medio poder calorifico.

-, : .
pressao : alta
caracteristicas gerais : aceita todos os tipos de car
voes; grahulometria : 50% < 12,7 mm; nao necessita de

secagem; requer britagem e controle de tamanhos.

eficiencia : 79% (a frio)

Riley - Morgan

. . <3 .
fase de desenvolvimento : disponivel comercialmente

para baixo poder calorifico (planta piloto desde
1975); nao demonstrado comercialmente para gas de

-, L
medio poder calorifico.

TH 10040/}




k)

)

tipo de gas : baixo ou médio poder calorifico

pressao : atmosferica

-+ . . . )
caracteristicas gerals : aceita todos os tipos de
carvoes; granulometria : 3,2 = 51 mm; requer brita-'

gem e controle de tamanhos.

eficiencia : 64 - 68% (a frio)

Texaco

fase de desenvolvimento : planta piloto

tipo de gas : medio.poder calorifico.

pressao :talta

- s . 3 e
caracteristicas gerais ¢ aceita todos os tipos de

carvoes; granulometria : 707 menor que o 0,074 mm;

requer britagem, pulverizacao e preparacdao da lama.

eficiéncia : 77% ( a frio)

Wellman - Galusha

13 v " '
fase de desenvolvimento : disponivel comercialmen-

te desde 1941,

) - . -+ .
tipo de gas : baixo poder calorifico
pressao ! atmosferica

- . . ~ " LN
caracteristicas gerais : pode usar carvao antracito
betuminoso, coque ou carvao vegetal; granulometria:
7,9 - 14,3 mm para antracito, 26 = 51 mm para betu-

minoso; redquer. britagem e controle de tamanhos.

eficiencia ¢ 75% ( a frio)

Winkler

fase de desenvolvimento : disponivel comercialmente

desde 1926,

tipo de gas : baixo ou médio poder calorifico

pressao : atmosferica

i . . . . N ~
caracteristicas gerais ¢ aceita linhito, carvoes -
submitosos e carvoes betuminosos moderadamente aglu

tinantes; granulometria :<:9,53 mm; requer britagem

A0 000/
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uymidade :30% para linhitos, { 187 para carvoes de

classe superiores; pode requerer oxidagao parcial,

. eficiéncia : 55 - 722 (a frio)

n)Woodall - Duckham / Gas Integrale

. fase de desenvolvimento : disponivel comercialmente

desde 1940)

, tipo de gas : baixo poder calorifico.

. pressao : atmosferica

OSSR

", caracteristicas gerais : acita linhitos e carvoes be
tuminosos; granulometria : 6,4 - 38,1 mm; requer bri
tagem e controle de tamanhos; Eéﬂ requer secagem;
carvoes fortémente aglomerantes necessitam oxidagad

parcial. R

. eficiencia : 77% (a frio)

LG 040/t




4, Composicoes de gases de baixo e medio poder calorifico.

a) Composicoes tipicas do gas bruto produzido - Referen

cia 1.

Hall .

Hbll

Composicio,vol % (seco) baixo poder " medio poder
. catorifico calorifico
co, 3 - 14 6 - 31
Co 16 - 29 17 - 61
CHy [ T 1 - 14
e 11 - 23 23 - 39
N2 | 40 - 63 1 -3
HyS, ppm v . - 400 - 6900% 3700 - 150002
NH3, ppmv _ b , b
HCN - N.D. N.D.
CS2 - N.D. ~ N.D.
COSs N.D., ~ N.D.
bases piridinas N.D. N.D.
NO | N.D. N.D.
tiofenio |
mercaptanas " N.D. : N.D.
elementés tragos N.D. ‘ N.D.

A condepﬁraggo de H2S e proporcional ao conteﬁdo
de enxofre no carvao. O intervalo mostrado & ba
seado em dados disponiveis. O limite superior pa
o gas de baixo poder calorifico € o que se pode-
ria esperar gaseificando-se um carvao com teor

de enxofre igual a 3,57,

Depende do conteldo de nitrogénio no carvao e
das condicoes de operagao do gaseificador. Dados
nao disponiveis para fornecer um-intervalo repre

sentativo.
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b) Composigdes tipicas de gas produzidos por gaseificado

res especificos - Referéncia 2.

Composicoes de gas tipicas para gaseificadores comerciais (Zvolume)

Gdseificador | meio de gaseifi [tipo de car- | COz CO H» CH, N2 PCS, Kcal/
cacgao vao : m’
Lurgi oxigénio = vapor |"brown coal" |32 13 36 15 1 2670
ar - vapor | "brown coal".|14 16 25 5 40 1625
Kopers—Totzek |oxigenio = vapor |betuminoso 7 56 35 O 2 2580
Winkler oxigénio — vapor |linhito 20 35 40 2 1040
ar ~ vapor linhito 10 22 12 1 55 2420
Wellman - oxigénio — vapor |betuminoso 12 52 33 1 2 2500
Galusha ar ~ vapor coque 3 29 15 3 50 1530
Concentracoes tipicas de impurezas no gas de carvao
constituinte concentracao -~ volume 7
Hs S 0,3 - 3,0
- CcS» 0,016
cos 0,009
tiofénio 0,010
mercaptanas 0,003
NH3 1,1
HCN 0,10 - 0,25
bases piridinas 0,004
NO 0,0001

c) Composicoes tipicas do gds produzidos por gaseificado
posig p g p io

¢ e . . - ] - -~ .
res espetificod utilizando. carvao-nacional. Referencia 3.

Composigoes validas para o carvao redutor do Rio Gran

de do Sul (umidade

11,87%;

cinzas 29,4%; enxofre

0,307%; materiais volateis : 23,3%), utilizado em ga-~-

sejficadores Lurpgi..
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b) Composigbes tipicas de gas produzidos por gaseificado

res especific¢os - Referéncia 2,

Composicoes de gas tipicas para gaseificadores comerciais (Zvolume)

Gdseificador | meio de gaseifi [tipo de car-| CO2 CO H, CHy Na PCS. Keal/
cagao vao m’

_Lurgl oxigenio - Vapof "brown coal' | 32 13 36 15 1 2670
ar - vapor "browm coal™ {14 16 25 5 40 1625
Kopers—Totzek |oxigénio = vapor |betuminoso 7 56 35 0 2 2580
Winkler oxigénio ~ vapor |[linhito 20 35 40 2 1040
ar - vapor linhito 10 22 12 1 55 2420
Wellman - oxigénio - vapor |betuminoso 12 52 33 1 2 2500
Galusha ar - vapor coque 3.29 15 3 50 1530

Concentragdes tipicas de impurezas no gas de carvao

constituinte
‘H2S
CS2
cos

. -~ ' .
tiofenio

mercaptanas

NH3

HCN

bases piridinas

NO

concentracdao ~ volume 7%

0,3 - 3,0
0,016
0,009
0,010
0,003

1,1

0,10 - 0,25

0,004

0,0001

¢) Composigoes tipicas do gas produzidos por gaseifica&g

T e . . A -~ . . —~ .
res espetificos utilizando.¢arvao-nacional. Referencia 3.

Composicoes validas para o carvao redutor do Rio Gran

de do Sul (umidade

0,307;

materiais volateis

seificadores Lurpi..

11,87%;

cinzas 29,47;

enxofre

: 23,3%), utilizado em ga-r
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d)

Componente

baixo poder

calorifico

(Nm®/ton de
nearvao

medio poder
- 0
calorifico
(Nm®/ton de
carvao no

no:.gaseif,) gaseif. )
CO, 88,6 (4,71%) - 357 [20,40%)
HyS 0,2 (0,01%) 2 ( 0,11%)
CoHy 4,0 (0,21%) 4 ( 0,237%)
co 353, 5 (18,78%7) 257 (14,69%)
Ho 446,0 (23,69%) 490 (28,00%)
CH, 95,5 (5,07%) 116 ( 6,63%)
C2He 6,2 (0,33%) 6 (0,347)
No+ ar 818,0 (43,46%) 5 (0,29%)
H,0 70,3 (3,73%) 513 (29,312)

Lol 0
. Referencia

"Gageification of Brazilian Coal

ﬁéing the Koppers - Totzek Process

(gas de médio poder calorifico)

CH, 23,8% - vol
- co 15,87 - "
H, 57,8% ~ "
COs 0,2% - " |
N 1,32 - " ;
Ar 1,1% - " i
Obs.: O enxofre & removido a 99,9%

Qutras consideragoes quanto a composigao do gas.

Referencia 4.

0 gas na sa{da.dos gaseificadores contem po de carvao,
6leos, nafta, fenois, amonia, dleo de alcatrao, cin
Zas, part{culas de carvgo volatilizadoe outros consti-
tuintes. A mistura & conduzida para torres de lavagem
e resfriamento para remover O alcatrao. Apos, © gas

¢ conduzido para uma caldeira de recuperagao de calor

AL ebG-04a0 /)
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i

onde e resfriado a cerca de 370°F. A caldeira produz
vapor a 112 psia para as unidades Rectisol, Phenosol
van e Stretford. A composigdo do gas em base seca &
a seguinte : 28,97 CO2; 0,327 H2S; 0,40% Ca2Hu; 19,557
CO; 38,817 Ha; 11,09% CHu; 0,317 C2He e-0,32% de ni.
trogénio e argonio (composigao valida para o carvao

Navajo utilizado em gaseificadores Lurgi).

Elementos Tracos (pag.34 da referencia acima) : Os’

niveis de emissao de elementos trago do carvao Nava-
jo sao dificieis de antecipar. Em geral, pode-se  es
perar gue a maioria dos elementos tragdSPermanecergo
retidos na cinza, devendo esta ter um destino ade
quado (por exemplo: voltar as minas de carvao para
recomposicao do solo). Alguns dos elementos tragos -
mais‘ volateis como .o mercurio, selénio e outros PO
dem sair junto com o gas bruto produzido, sendo eli-
minados posteriormente pela agua ‘de lavagem, permane
cendo nesta. ‘Outros tipos de elementos tragos podem
ser adsorvidos no material particulado, sendo com es
tes posteriormente coletados. Por outro lado, estes
materiais podem permanecer retidos como material ag
sorvido na superficie dos varios equipamentos de pro
cesso associados com o tratamento do gas. Os seguin
tes elementos tracos podem ser emitidos na planta de
gaseificagao Lurgi utilizando o varvao Navajo : Anti
monio, Arsenio, Bismuto, Béro, Bromo, Cadmio, Fluor,
Galio, Germanio, Chumbo, Mercirio, Niquel, Sel@&nio e

Zinco.

Purificacao do gas :

Com respeito a produgao de um gas combustivel limpo, a
parte mais importante na planta de gaseificagao sao as
operacoes de purificagao do gas. Os modulos necessarios

°

3 - - * . *
para satisfazer as exigencias de limpeza incluem :

. remocao de particulados
3 o~ - ' .
. imersao do gas em liquidos e resfriamento

. remocao de constituintes” acidos

AE - 0an
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a) Remocao de particulados : Refere-se a eliminagao de
po de carvao, cinzas é alcatrao (fﬁngao do tipo de
gaseificador) presentes no gas bruto produzido. Os
principais equipamentos utilizados sao : ciclones ,

precipitadores eletrostaticos e lavadores.

Dados quanto aos niveis de remocao que se atinge -

Re ferencia 5,

. Referéncia 5 :"... Aproximadamente 80% do po car
regadb no gas, que na planta Zeitz e aproximadamen

te igual a 13600 grains/100 ft®, & removido nos

multiciclones. Portanto na planta Zeitz apos os
multiciclones tem—se aproximadamente 2700 grains

de p5/100 ft®. 0 lavador (resfriador) reduz a
concentracao para 100 grains/100 ft® e finalmente

o) desiﬁtégrador’Thérsseﬁfféduz a mesma para 0,2 grain/100£t3"

b) Imersao do gas em liquidos e resfriamento : Neste

modulo, alcatrdao e oleos sao condensados e particu-
lados, amonia e cianetos sao eliminados da composi-
cdo do gias por lavagem. A imersao envolve o ‘contag
to direto do gas quente com agua ou com liquido or
ganico. Inicialmente ocorre um resfriamento com va
porizacao do 1iquido de imersao. Apos a imersao, um
resfriamento € feito utilizando-se caldeiras de re-

uperacao de calor ou trocadores de calor. Este res

c
. - Ld . . oy
friamento e necessario tendo em vista atender as

9]

xigéncias das unidades de remogao de constituintes

acidos do gas, que exigem baixa temperatura no gas.

¢) Remocdo de constituintes acidos : Gases acidos como

‘H, s, COS, CS , mercaptanas e 502 sao removidos do
gas bruto neste modulo. Os processos disponiveis co
mercialmente, todos operando a4 temperaturas abaixo
de ISOOC,'podem ser divididos nas seguintes catego
rias

°

c.l) Processos disponiveis comercialmente :

. Processos fisicos (Physical Solvent) : Sele

vol, Fluor Solvent , Purisol, Rectisol e Es

tasolvan.
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. Processos quimicos : Amine Solvent (Monoetha

nolamine - MEA, Diethanolamine ~ DEA, Trietha
nolamine - TEA, Methyl~diethanolamine - MDEA,

Glycol-amine, Diisopropanolamine - DIPA, Di

glycolamine = DGA); Alkaline Salt Solution -

(Caustic Wash, Hot Potassium Carbonate, . Cata

carb, Alkazid, Lucas); Amonia Solution (Chemo

- Trenn, Collins),

. ~ , . v .
. Combinacao dos procesgsos fisicos e quimicos:

Amisol e Sulfinol. : .

. Conversao direta : Oxidacao seca (Iron. Oxide,

Activated Carbon, Claus); oxidacao liquida

(Giammarco - Vetrocoké, Fischer, Staatsmijnen
Otto/Auto purification, Stretford, Takahax,

E Permanganate and Dichromate, Oxidagao Direta)

. Conversao Catalitica : Enxofre organico a

HyS (Carpenter Evans, Peoples Gas CO, Holmes
Maxted, Iron Oxide Catalysts, Cobalt Molybde

nium Catalysts); Enxofre orgdnico a HzS e -

SO0, (Appleby - Frodingham, Katasulf, North

Thames Gas Board, Soda Irom.

. Adsorcadao em:léito fixo : Activated Carbon Mo

lecular Sieve e Zinc Oxide.

c.2) Processos em desenvolvimento

. Processos fisicos (Physical Solvent): Union

0il

. Conversao direta : Oxidacao seca (Great Lakes

Carbon CO), Oxidacao liquida (Knoxo)
¢.3) Processos obsoletos/inativos

. Processos quimicos : Alkaline Salt Solution

(Caustic Wash, Seaboard, Vacuum Carbonate,

Tripotassuim Phosphate e Sodium Phenolate).

. Conversao direta: Oxidacao liauida (Burkhei

ser, Fenox, Gludd, Manchester, Thylox, Perox)

¢.4) Processos em planta piloto

N
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. Conversao direta : Oxidacao liquida (Cataban,

CAS, Townsend, Wiewiorowski, Sulfoney, Nalco,

SulEhoxide””., Lacey - Keller e Sulfox).

. Conversao catalitica : Enxofre organico a
H,S (British Gas Council; Chromia—-Aluminum
Catalysts, Copper - Chromium - Vanadium Oxi-

dé Catalysts),

. Adsorcao em leito fixo : Haines

Dados quanto aos niveis de remogao que se atinge -

Referencia 4.

« Apos o gas ter sido imerso em agua (resfriamento
remocao do alcatrao) e apos a purificacgao (Pro =
cesso Rectisol), segundo a referencia 4, chegé -
se a4 niveis de~ 100% na eliminacao dos seguin -
tes compostos : HzS (sulfeto de hidrogénio),COS
(sulfeto de carBonila), amonia, nafta, nafta de
oleo de aicatrao,,alcatrao, fenol cri e particu-

lados (po de carvao e cinzas).

. Processo Rectisol : refere-se a um processo de

1avagem.com metanol & baixa temperatura, atraves
do qual se eliminam gases acidos como o HpS, COS
e CO, até niveis de 0,1 ppmv (a garantia do pro
cesso Réctisol e 0,2 ppmv), O sistema de pqrifi—
cagao & usado também para secagem e redugao dos
niveis de CO, (’b:SSZ). A eficiéncia de absorgao
do metanol aumenta consideravelmente com o de

crescimo da temperatura. A menor temperatura usa

Jre ]

da no processo & da ordem de -75°F (—59OC).‘O pr
to

meiro equipamento na unidade Rectisol e uma

I

re de pré-lavagem que elimina a nafta e resfria

o gas bruto. O absorvedor, posteriormente, remo
ve o H2S e COS a niveis de 0,1 ppmv. Os gases -
acidos removidos sao combinados em um efluente =~
Uunico e encaminhados para a unidade de recupera-
cao do enxofre (proéesso Stretford). No eflﬁente,
alem dos gases acidos, estarao presentes tambem

uma certa quantidade de hidrocarbonetos e monoxi

do de carbono, que serao finalmente incinerados.
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