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Nota sobre Tecnologia de Controle NT - 1T

Abatedouro de Aves . Abril /1986

1. _zqwoccmuo

A presente Nota se aplica as indistrias que processam carne de aves, as quais de-

verao ter suas fontes de Uo_:_mmo no:ﬂwo_mamm. de acordo com as mmumn_m_nmmomm amm
ta, ou utilizar tecnologia de controle de igual ou superior eficiéncia de wmnmzu

¢3o de poluentes, bem como ter seus residuos sélidos dispostos no:m013m a mesma,

2. PROCESSO INDUSTRIAL

0 processamento industrial de aves pode ser dividido nas seguintes etapas:

a) recepcao;

b) atordoamento;

c) sangria (recuperacgio de sangue) ;
d) escaldagem;

e) depenagem (recuperag3o de penas);
f) escaldagem dos pes;

g) remogao de cuticulas;

rv evisceracao (recuperacio de visceras);
i) lavagem final;

j) pré-resfriamento;

k) resfriamento;

1) retirada dos pés e pescogo;

m) gotejamento;

n) embalagem e frigorificacgao.

A figura 1 apresenta o fluxograma tipico de um abatedouro de aves, cujas opera-
goes sao descritas a sequir:

Recepgao: as aves chegam ao frigorifico em engradados proprios (gaiolas plasti-

cas), através de caminhoes, permanecendo por algum tempo em descanso (de uma a

duas horas), de acordo com a inspecao mm:mnmqmm. As aves doentes ou mortas sao
afastadas e enviadas 3 produgao de farinha, ;c:nmam:nm com os outros subprodutos.
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FIGURA | — FLUXOGRAMA TIPICO DE UM ABATEDOURO DE AVES
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5
Atordoamento: retiradas das gaiolas as aves s3o presas pelos pés em ganchos trans
portadores que as encaminham até uma caixa de atordoamento por ‘choque elétrico

(70 volts) durante alguns segundos.

Sangria: em sequida secciona-se os vasos san uineos do €sCo¢o com os frangos per
9 i

0 sangue drenado das aves tem alta
a sua recuperagao reduz a carga do esgoto bruto de 50 a 70%.

correndo uma canaleta para a coleta de sangue,
DBO, portanto,

Escaldagem: apos a coleta do sangue, os ganchos transportadores mergulham as aves

em tanques de agua quente onde ocorre a escaldagem para remo¢ao de penas. A escal

dagem é feita em trés etapas com controle de volume de agua nos tanques e tempera

tura (53° a 62°C), atraves da adig¢do automitica de vapor direto.

.

7
s

Depenagem: esta operacao consome grande quantidade de agua. A depenagem & efetua-

da mecanicamente em maquinas depenadeiras em série com alime

ntagao contfrua de
agua fria atraves de chuveiros,

com vazao constante todo o periodo de€ abate. As
penas removidas caem na canaleta do Piso e sao transportadas para fora da

indas-
tria pela agua dos chuveiros. As penas s3o recolhidas na saida da canaleta, arma-
zenadas em piso coberto e em seguida enviadas para fabricagao de racg3o.
Escaldagem dos Pés e Remoc3o de Cutfculas: apds a retirada total das penas, os

frangos sao pendurados pelo pescogo, sendo ent3o transportados e mergulhados em

um tanque aquecido a aproximadamente 86°C para amolecimento da membrana dos pes ,

que sa3o removidas através de maquinas semelhantes 3s depenadeiras.

Evisceragao e Lavagem Final: apos a limpeza externa procede-se a evisceragao que

compreende basicamente as seguintes operagoes:
. abertura do abdomem;

. exposicao das visceras;

. retirada das visceras abdominais;

. retirada dos pulmdes;

. separagao dos mildos.

Os pulmoes s3o lancados em tanque fechado, onde s3o armazenados sob pressao. Nes-

ta operagao ocorre a separacio de agua que € retirada por vacuo e encaminhad

ra o esgoto. No final do abate, o tanque & aberto e os pulmces sao posteriormente
utilizados na fabricagdo de raco,

a pa-

© mesmo ocorrendo com as visceras n3o comest -

veis que s3o utilizadas na fabricacdo de Gleo e rag3o. A moela recebe la

vagem cen
tinua.

Os demais sao selecionados e encaminhados a um tanque aberto de 3

gua com
gelo a koc,

iudos permanecem em contato com a agua para limpeza e s3o trans-
portados com rosca sem fim.

Todas as etapas de evisceragio oco

rrem sobre uma cana
leta metalica pela qual passa agua fria constante durante todo

o periodo de abate,
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A carcaca limpa recebe um banho final em chuveiros com vazdo continua e constan=

te.

Pre-resfriamento: uma vez completa a etapa de evisceragao, as carcagas desligam-
se dos ganchos transportadores, caindo em um tanque aberto com agua a temperatura
ambiente onde & feito um pré-resfriamento. As carcagas sao transportadas atraves

de esteira. 0 tanque aberto € descarregado apos cada periodo de abate que houver
durante o dia.

Resfriamento e Gotejamento: saindo do tanque aberto, as carcagas entram em outro
tanque (Chiller), para completar o resfriamento iniciado no pré=Chiller. 0 velume
de agua do tanque permanece a L°C, atraves da adigao de gelo em escamas. Apos es-

ta operagao, a agua € removida das carcagas. .

Retirada dos Pés e Pescogo: apds o resfriamento, procede-se o corte dos pés  que
< 5 . - .

sao langados em um tanque com agua a hec, Da mesma forma e removido o pescogo e
lancado a um outro tanque também com agua a 4°C. No final, estes tanques s3o des-

carregados.

Embalagem e Frigorificagao: uma vez resfriadas, as carcagas submetem-se a pesagem
e logo s3o embaladas em sacos plasticos e encaminhadas para camaras frias, aguar-

dando expedicgao.

3. POLUICAO DAS AGUAS

3.1 FONTE DE EMISSAO DOS EFLUENTES LTQUIDOS INDUSTRIAIS

0s despejos de matadouros de aves sao originados basicamente das operagoes de la-
vagens realizadas nas trés areas principais do processamento, denominadas: area
de recepgio, area suja (sangria, escaldagem, depenagem e remogao de cuticulas), e

3rea limpa (evisceragao, resfriamento, gotejamento).

A tabela 1 e figura 2, mostram os efluentes 1Tquidos industriais gerados nas dife

rentes etapas do processamento industrial.

3.2 CARACTERTSTICAS DAS EMISSOES

3.2.1 Recepgao

0 processo de limpeza a seco, isto &, a remogao de detritos na area de recepgao,
& efetuado através de pas ou vassouras seguida de lavagem que, por sua vez, re-
quer menos agua. Estudo realizado sobre os despejos desta area, empregando tal

processo, determinou uma carga de DBO de 2.26 Kg/1000 aves, menor portanto do que
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aquela estimada nos processos Umidos, ou seja, 13.6 Kg/1000 aves.
3.2.2 Area Suja (sangria, escaldagem, depenagem e remogao de cutfculas)

0 sangue drenado das aves tem uma DBO de aproximadamente 92000 mg/l e a relagao
Kg DB0O/1000 aves &€ de cerca de 7.9. A recuperacao do sangue reduz a carga do es-
goto bruto, afluente do sistema de tratamento, em cerca de 35 a 50%. Isto equiva
le a 7.7 a 8.1 Kg DB0/1000 aves.

A escaldagem, antes da depenagem, propicia uma oportunidade de conservagao da
agua. A temperatura da agua de escaldagem entre 53 e 62°C inibe o crescimento
de algumas bactérias e esta operagao € considerada como uma primeira lavagem das
aves. Por esta razao, esta agua n3o necessita ser limpa. A agua que extravaza do
tanque de escaldagem contém sangue, penas, gorduras e graxas. A DRO desta agua
€ estimada em cerca de 1182 mg/l e a concentragao de s6lidos em suspensao em tor
no de 682 mg/l. A 3gua do Chiller & menos poluida do que a agua de escaldagem e
desta forma aparece como ideal para servir de agua de reposicao do tanque de es-
caldagem. Esta agua de reposigao para o tanque de escaldagem esta na relacao de
0.95 1/ave.

A demanda de agua para a operagiao de depenagem & de aproximadamente 5.3 1/ave.Es
ta demanda corresponde a 11% dc tota! de 3gua utilizada em matadouros de aves. A
concentragao de DBO da agua de lavagem € estimada em torno de 600 mg/l. Para o
transporte das penas através de canaletas, é necessiria uma quantidade adicicnal
de agua. Um dos procedimentos utilizados & o reuso dos despejos 1iquidos da ope-
ragao de depenagem apds gradeamento, para o transporte de penas. Aguas do Chiller

também s3o usadas com esta finalidade.
3.2.3 Area Limpa (evisceragdo, resfriamento, gotejamento)

0 processo de evisceragao consome grande quantidade de agua, cerca de N:N.am de-
manda total do matadouro, e um despejo tipico da evisceragao apresenta uma vaz3o
""]per capita' de 11.7 1l/ave.

As aguas dos dois estdgios do resfriamento tem apresentado uma DBO estimada  em
torno de 442 e 320 mg/l respectivamente. A demanda média de agua para os chillers

€ de aproximadamente 2.84 1/ave.



- 2
- TABELA 1 - Efluentes LTquidos Gerados em Matadouros de Aves
= |
=
-
® .
w
<
® OPERACAO
> ¢ DESPEJOS
- w Mruw,
- < & RECEPCAO Egua de lavagem de pisos e paredes
- g
- SANGRIA BAgua de lavagem de pisos e do tlnel de sangria
-
m ESCALDAGEM Agua de extravazamento e drenagem dos tanques no
- - fim do periodo de processamento
- =
3 i DEPENAGEM ARgua utilizada para o transporte de penas e lava
- < gem de carcaga
w Ll
o
D (=4
| REMOCAO DE Egua de lavagem de pés
= CUTTCULAS
4 EV1SCERACAQ Rgua utilizada para o transporte de visceras e
| lavagem de carcaca
- m ,
2 = PRE-RESFRIAMENTO [ Agua de extravazamento e drenagem dos tanques no
2 E RESFRIAMENTO | fim do periodo de processamento
< <
3 =
3 GOTEJAMENTO Agua removida das carcacgas
w
- - - ) .
Y Ref.: Estabelecimento de padroes de emissao = IndUstria da carne - Divisdo
Y de Avaliagao de Sistemas de Tratamento
¥ Geréncia de Efluentes LTquidos - CETESB - abril/80
-
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FIGURA 2 — Fluxograma de bloco com indicacdo das principais fontes de despejos :nc&om
industriais.
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Redunem-se, nas tabelas 2, 3, 4, 5 e 6, os dados de caracterizagao dos despejo

brutos totais, sendo a unidade utilizada em Kg ou 1/1000 aves processadas:

TABELA 2 - Caracteristicas Médias de Efluentes Brutos de Matadouros de Aves

PARAMETROS VALOR
Vazao 12.4 1/ave
DBOg 13.6 Kg/1000 aves
Residuo nao Filtravel 7.0 Kg/1000 aves
Total
. Solidos Totais , 12.0°Kg/1000 aves
Oleos e Graxas 0.58 Kg/1000 aves

Ref.: Nemerow, Nelson L. - Liquid Wasteof Industry

Theories, Pratices and Treatment.

TABELA 3 - Caracteristicas dos Efluentes Brutos de Matadouros de Aves

PARAMETROS UNIDADE VARIACAQ MEDIA
Vazao 1/ave 19 - 38 26
DBOg Kg/1000 aves | 9.6 - 16.1 12.2
Residuo nao Filtravel Total Kg/1000 aves 3.12- 7.7 5.1
Solidos Totais Kg/1000 aves - 16.9
Oleos e Graxas Kg/1000 aves L4 - 5.9 5.2
pH - 6.3 - 7.4 6.9

Ref.: EPA Technology Transfer Seminar Publication - Upgrading Poultry -

Processing Facilities to Reduce Pollution |4<o_. 3



TABELA 4 - Caracteristicas de Efluentes Brutos de 6 Matadouros de Aves 1
(Kg/1000 aves)

VOULLuUveeo e

PARAMETROS ol d 2 3 4 5 6
DBOs 13.90| 16.78 [16.78 8.02 13.10 {11.56
Nitrogenio Organico - 2,76 - 0.81 0.86 | 1.22
_ Nitrogénio Amoniacal ~0.181 0.31 - 0.09 0.09 | 0.54
Nitrogenio Nitrito - 0.004 = 0.002 0.002| 0.02
Nitrogenio Nitrato - 0.18 - - 0.09 | 0.40
Solidos em Suspens3o 10,471 13.54 {11.06 | 6.84 5.71 | 6.89
Solidos em Suspensao Volateis 9.84 | 13.29 |10.61 | 6.57 5.39 | 6.62
Solidos Totais 18.82 | 32.84 - 16.32 | 13.51 [19.36
Solidos Totais Volateis 14.96 | 24.00 - 9.34 9.97 | 9.79

Ref.: Nemerow, Nelson L. - Liquid Waste of Industry - Theories, Pratices,

Treatment

TABELA 5 - Carasteristicas de Efluentes Brutos segundo resultado de _m<m:ﬁm3wb

tos efetuados em abatedouros

PARAMETROS UNIDADE VARIAGAO MEDIA
Vazao ‘1/ave 9.7 ~ 15.8 AR
DBOs Kg/ 1000 aves 6.1 - 11.8 9.9
mmwﬂaco nao Filtravel Total Kg/1000 aves 2.1 - 8.6 5.2
Residuo nao Filtravel Volatil| Kg/1000 aves 1.9 - 3.9 3.2
Nitrogenio Total Kg/1000 aves 0.5 - 1.5 1.06
Nitrogenio Amoniacal Kg/1000 aves 0.08 - 0.24 0.14
Fosforo Total Kg/1000 aves - 0.08 - 0.11 0.10
NMP Coli Total/100 ml - WHW ” ﬁmw- 4,02 x 10°
Ref.: Estabelecimento de padroes de emissdo - Indlstria da carne. Divis3o de

Avaliagao de Sistemas de Tratamento

Geréncia de Efluentes Liquidos - CETESB - abril/80
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TABELA 6 - Padroes de Efluentes Brutos
Kg/1000 aves NMP Coli Q
N P Total/100 pH :.\_ooo
MATADOURO | 9.9 5.2 | 5.2 |1.06 [ 0.10| 5 x10® [6-81] 11.900
DE  AVES ?
Ref.: Estabelecimento de padroes de emiss3o - Indlstria da carne. Divis3o de

Avaliacao de Sistemas de Tratamento

Geréncia de Efluentes Liquidos - CETESB- abril/80

3.3 TECNOLOGIA DE CONTROLE EXTERNO

3.3.1 Sistema de Tratamento

Para os despejos deste ramo de atividade industrial sao aplicados quase exclusi-
vamente processos de tratamento bioldgico, precedidos de operacoes de pré-trata-
mento que os possibilitam atraves da redugdo da concentragio de Gleos e graxas e

solidos em suspens3o dos despejos brutos.
a) tratamentos primarios:

Algumas vezes as operagoes ditas de pré-tratamento ja sao parte integrante do

processo industrial. Isto nao impede sua inclus3o entre as técnicas externas on-

‘de elas sao mais frequentemente utilizadas.

Quando a operagao se destina principalmente a remocao de solidos suspensos gros-
seiros empregam-se:

. grades mmso_mmw

. peneiras vibratoriasg

. peneiras estaticas.

A separagao simultanea de solidos sedimentdveis e gorduras & feita por gravidade
nas chamadas caixas de gordura, dotadas de dispositivos para retirada de s6lidos

sedimentados e material flotado;

b) tratamentos secundarios:

- processos anaerobios: A temperatura relativamente alta dos resfduos induz a um

desempenho bastante elevado destes processos. Podem ser utilizados:

. lagoas anaerdbias;

. filtros anaerobios,
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- processos aerobios: Entre os diversos tipos de tratamento existentes, os que

mais tém sido empregados sao:

. processo de lodos ativados;
. lagoas aeradas;

. lagoas de estabilizagao facultativas.

A figura 3 exemplifica um sistema de tratamento qualquer de um matadouro de

aves.

3.3.2 Dados Complementares

Levantamentos realizados pela CETESB em diversos abatedouros de aves, fornece -.

ram os seguintes dados:

. a tabela 7 relne, em termos percentuais, os resultados de desempenho obtidos

nos sistemas de tratamento de algumas industrias;

. a tabela 8 se resumem as faixas observadas ¢ as médias de eficiéncias de remo

¢3o para cada um dos tipos de sistemas de tratamento em operagao.

3.2.3 Padroes de Emissaon

0 efluente final devera:

a) estar ligado a rede coletora de esgoto, caso esta esteja disponivel, obede -
cendo aos parametros constantes no artigo 19-A do Regulamento da Lei n® 997
de 31.05.76 com redagao dada pelo Decreto n? 15425, de 23.07.80, quando exis

tir sistema de tratamento da rede antes de seu langamento em corpo d'agua;-

b) quando ligado 3 rede coletora de esgoto, caso esta esteja disponivel, despro
vida de sistema de tratamento oc. quando langado em corpo d'agua, estar de
acordo com o estabelecido no artigo 18 do wmm:_mam:mo.am Lei n? 997 de 31.05.
76, aprovado pelo Decreto n¢ 8468 de 08.09.76, e nos artigos 11 a 13 do mes-

mo Regulamento, conforme a classe do corpo receptor;

0BS: os efluentes 17quidos sanitarios deverao ser langados na rede coletora de

esgotos, caso esta esteja disponivel, Na hipotese de nao existir a referi

da rede, a disposic3o final dos efluentes 17quidos sanitarios podera ser
feita:

a) em corpos d'3gua, atendendo ao estabelecido no artigo 18 do Regulamen-

to da Lei n? 997 de 31.05.76, aprovado pelo Decreto n¢ 8468 de 08.09 .

76, e nos artigos 11 a 13 do mesmo Regulamento, conforme a classe do

corpo receptor;
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FIGURA 3 - Exemplo de um sistema de tratamento de um matadouro de aves.
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——= RESIDUOS SOLIDOS PRODUZIDOS DS DECANTADOR SECUNDARIO
P PENEIRA VIBRATORIA OU ESTATICA LEF LAGOA DE ESTABILIZAGCAO FACULTATIVA
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TABELA 7 - Resultados de remogao de poluentes obtidos pelas melhores praticas de controle observadas

< < @ v ~ 5 . -~ . 3 . ~ . - =

= = ) DBOs Residuo nao-fil- |Nitrogenio Amonia| Nitrogenio Total Fosforo Total =

§ E %8 a| (Kg/1000 aves) | vel (Kg/1000 aves)fcal (Kg/1000 aves]  (Kg 1000/aves) | (Kg/1000 aves) NMP Colitotal / 100 ml a é

o

£ - ST e |er | R | es | e R 1es | T Rle | er | R [es [er | R EB ET R | & %

o - ) (%) (%) %) (%) (%) | e
| 13.6 11.4 2.9 75 6.0 2. 55 (0.21 [1.56 * 1.52 | 1.88 ® - - - 3.3 x 108 2.3 x 107| 99.3 LEA
2 11.8 11.2 =2 89 4.3 1.6 63 0.09 | 0.17 * 0.87 | 0.28 68 0.11]0.04 36 - - - LAR

w

w

2 3 15.8 9.6 5.1 47 8.6 3.4 60 0.1410.,12 14 1.50 | 0.80 47 0.14 [0.08 43 8.7 x 10%] 2,9 x 108 67 P

a

% L 7.8 9.8 5.1 48 3.6 3.0 17 0.24]0.35 * 0.56 | 0.54 4 0.10)]0.06 Lo 3.1 x 108 1.1 x 108 65 LEA

o

a N

E 5 12.9 11.9 8.9 25 6.8 2.3 66 0.08| 0.65 # |1.02 |0.95 7 0.0810.09 * 3.1 x 108 4.1 x 108] 99.87 P

=
6 9.7 6.1 0.8 87 2.1 1.6 24 0.09]1.07 * 0.901] 1.30 * O.iO 0.10 ! zero| 1.9 x 108] 2.3 x 10° - LEA -LEF

* H3 acréscimo do poluente

Legenda:
Efluente Bruto - EB
Efluente Tratado =~ ET

Remogao - R (%)

Sistemas de Tratamento: Lodos Ativados - A Retentor de Gordura = RG
Lagoa de Estabilizag3ao Anaerobia = LEA Tratamento Primario = P
Lagoa de Estabilizagao Facultativa - LEF Lagoa Aerada - LAR ‘
-~ ~ - -~ ~ wi
Ref.: Estabelecimento de padroes de emissao - Industria da carne - Divisao de Avaliagao de Sistemas de Tratamento

Geréncia de Efluentes Liquidos - CETESB - abril/80
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TABELA 8 - Faixas e Médias de Eficiéncias de Remogao de Sistemas de Tratamento em Operagao

EFICIENCIAS DE REMOGAO (%)
DBOs RNFf COL IFORMES TOTAIS o
Faixa Media Faixa Media Faixa Media
hogoss fnaerdbias 75 - 91 83 55 - 94 | 75 99,3 - 99,9 99,6
Lagoas Facultativas_ 86 ‘86 58 58 99,99 99,99 .
(P) (2 em serie) I o
(odos Ativados ;izgggggda) 7% - 95 | 89 58-93 | 79 9% - 99,7 97,85
Vélor?s adotados de Efi - 85 - 70 - 99,0
ciéencia _
(P) = Sistemas de Pré-Tratamento
Ref.: Estabelecimento de padroes de emissdo - Indlstria da carne - Divisdo de Avaliagao de Sistemas

de Tratamento - Geréncia de Efluentes Liquidos - CETESB - abril1/80.
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b) por infiltragao, de acordo com a Norma NBR- 7229/82 da Associacgao Brasilei
ra de Normas ﬁmn:_nmm ABNT ;

c) juntamente com os despejos industriais, poréem somente a partir do trata-
mento secundario.

L. RESTDUOS SOLIDOS

L.1  suB-PRODUTOS GERADOS:

a) aves condenadas ou mortas, selecionadas na area de recepcao;

b) sangue, gerado na operacao de sangria das aves;

c) penas, oriundas da operacao de depenagem; “ ‘
d) visceras, provenientes da operagao de evisceracio;

e) pulmdes, extraldos apos a evisceragao; ‘

f) carcagas e gorduras, separadas nas grades e caixas de gorduras;

g) material retido nas peneiras.

v
<

Todos estes sub-produtos s3o vendidos a terceiros ou sao estocados na propria in
distria, a fim de sofrerem processamento industrial (graxaria), para produgao de

farinha e Gleo. Maiores detalhes sobre giaxaria estar3o na Nota Técnica a respei
to do assunto. .

k.2 TIPOS DE RESTDUOS GERADOS :

Os Todos gerados no tratamento primario devem sofrer, quando possivel, reproces-

.samento industrial. Se descartados, serem enviados a aterro sanitirio controlado

juntamente com o lodo produzido no tratamento secundirio e seco em leito de seca
gem, desde ncm apresentem um teor de solidos maior que 15%.
0 lixo de mmnﬂ_n01_o e higiene devera, quando possivel, ser recolhido pelo Servi

go de Coleta Municipal. Em caso contrario, ser acondicionado em sacos plasticos

€ enterrado em cavas circulares num local pré-estabelecido da indistria.

5. POLUICAO DO AR

Como abatedouro de aves consiste numa atividade que gera maus odores desde a

area de recepcao das aves até o sistema de tratamento de aguas residuarias, o em
preendimento como um todo torna-se uma fonte de poluicao do ar. A adequada higie
nizagao da area industrial, o intervalo correto entre a dieta hidrica e o abate
das aves a serem processadas e o menor tempo possivel de estocagem em camaras

frias dos subprodutos (penas, sangue e visceras), a serem repassados a graxaria,
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sao formas de controle dessas emissoes.

6. RUTDO E V1BRACOES ; °

6.1 PONTOS DE GERACAO DE RUTDO E VIBRACJES

a) recebimento e expedigao (movimenta¢3o, carga e descarga de vefculos);
b) area de recepcao das aves;
c) produgio de vapor.

6.2 REQUISITOS LEGAIS DE CONTROLE

a) niveis de rufdo:

. atender a Portaria n? 92 de 19.06.80 do Ministério do Interior, ou da

legislagao municipal, caso esta seja mais restritiva;

b) controle:

- @ principal medida de controle consiste na adequada localizacao das

operacoes ruidosas nas dependéncias do empreendimento (lay-out).

7. CARACTERTSTICAS DE LOCALI1ZACAO

Esta atividade pode localizar-se em zonas rurais principalmente, em conformidade
com as posturas municipais e estaduais relativas a uso e ocupagao do solo.

A CETESB nao permitira, nos termos do artigo 42 do Regulamento da Lej n® 997 de
31.05.76, aprovado pelo Decreto n° 8468 de 08.09.76, a implantacao e/ou amplia=-

¢ao de unidades de abate de aves que tenham sob o aspecto de sua microlocaliza-

¢ao, atividades comerciais ou residenciais.




