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I. INFORMAGOES GERAIS
I.1 NOME DA FIRMA: Vidraria Santa Marina

I.2 LOCALIZAGAD: Av. Santa Marina 443/833 ‘

I.3 OBJETIVO: Realizar amostragem em Chaming para a
operagao de fusao de vidro, realizadas em fornos
continuos para a determinagao de Material Parti-

culado.

II. INFORMAGOES SOBRE D PROCESSO DE FABRICAGAD

A Tirma em questao utiliza o processo Cal Soda na fa-
bricagao de vidro e, para tanto realiza dinicialmente
a mistura das materias primas - areia, barrilha, cal-
careo, dolomita e Sucata de vidro, - as quais sao en-
caminhadas para os fornos de fusao, seguindo-se as o-
peracoes de homogenizagao, moldagem, acabamento, tem-
pera,.controle de qualidade e finalmente embalagem e
expedigao. ‘

Ao todo existem atualmente em funcionamento 8 (oito)
fornos de fusao de vidro, sendo que o P,200, & consi-
derado o mais modernc e de maior capacidade de produ-
gao, possuindo 'assim um melhor controle np processo
de fabricacao de pecas de vidro. Quanto aos demais e-
les se equivalem guanto ao tipo de forno, contudo com
diferentes capabidades de producgao.

Deve-se frisar gue nenhum dos fornos possuem equipa-
mento de controle de poluentes, sendo que para cada
forno existe tiragem de poluertes através de chaminés
de alvenarias. . |

Durante as visistas de planejamento nao foi constatado
outras fontes de poluigadao do ar que pudessem interfe-

rir nas amostragens de chaminés.

ITI. OBJETIVOS DAS AMOSTRAGENS

0 objetivo das amostragens em chaminés realizadas, fol

l . o de determinar quantitativamente a emissao de materl
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al particulado, na operaggo de fusao de vidro confor
me solicitagao da Geréncia de Operagoes Corretivas,

Assim sendo foram escolhidos para execucao das amos-
tragens, 3(tres) fornos, com diferentes capacidades’
de produgzo, sendo que para cada forno fer-a executa

das 4 (quatro) coletas de amostras.

RESULTADO DAS AMOSTRAGENS
As coletas foram executadas nos fornos P,200 (de ma=
ior capaeidade),vfwls (capacidade media) e F=4 (o de

menor capacidade),

1L, Forno P=200

CARACTERISTICAS DO FORNO NAS DATAS DE COLETA

Patas de cole | 4 01,78 06,0%.78] 11,01.78

ta
Caracteris~ :
tica do forno ‘\u\gx

Peso da carga-ton/h, 7,49 7,57 7,41
Carpga diaria-Ton/dia 179,9° 181,78. 178,03
Rendimento 7% | ‘ 83 © 83 83

Produto Elaborado - 6,22 6,28 6,15

Ton/h. vidro Plano :

Tipo de Combﬁstfvel BTE BTE BTE
Consumo «’Ton/h. 1,83 1,79 1,79
 Temper.de Oﬁeragzq ocC 15380 | 1580 1587

A amostragem constou de quatro coletas de amostra na
chaminé de alvenaria (hm 80m e @ int.= 3,56m) ‘a uma
altura de 30m do solo em dois raios perpendiculares.
A Beggo transversal;‘escolhida para as coletas, fol
subdividida em 30 pontos de amostras (15 em cada raio)

sendo utilizado o trem automatico de amostragem da

"RAC (Research Applicance Company) com a utilizagao °

dos metodos 1, 2, 3, 4, e 5 para material particula-

do do Federal Registey vol.36 Number 247 de 23,12,71,
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- 2¢ Forno FP=15

CARACTERISTICAS DO'FORNO_NAS DATAS DE COLETA

Datas de Coleta S
17.04,78 19.4.78| 24,04,78

’

 Caracte~
" yisticas do
forno 3
Peso da Carga ton/h 2,51 2,46 2,49
Carga Diaria Ton/dia 60 ‘ 59 59,84
‘Rendimento % 07 | 97 | 97"
Produto Elaborado |
Vidro Pirex Ton/h | 2,43 2,39 2,42
| Tipo de Combustivel ‘ BPF BPY BPT
| Consumo Tan/h | 0,63 0,59 0,63
- Temp.de Operacao 9C ' 1580 1580 1580

tro) coletas de amostra na chamine de alvenaria (h =

)

A amostragem no forno F=15 foi executada com 4 (qua=
60m @ int.=l,4m) a uma altura de 15m do solo, em
6013 diametros pbfpeﬂdjﬁuldlﬁso

A segao transversal escolhida para as co]etass foi
subdividida em 12(doze) pontos de amostras ¢ em cada
eixo), sendo utilizado o trem de amostragem ¢continuo
da Joy Manufacturing Company, com a utilizagao do me
todo de coleta e analise de material particulado es=
pecifiéado pelo APCD « Los Angels, conforme o Source

Testing Manual, de Novembro de 1.963.
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3. Forno F-4
CARACTERISTICAS DO FORNO NAS DATAS DE COLETA
atas de Coleta . |
Caracte- 22.06.78 | 26.06,78} 28.06.78
"risticas do
forno
Peso da Carga ton/h 1,327 1,327 1,327
‘Carga Diaria ton/dia 32 32 ' 32
Rendimento % B6 86 |86
Produto Elabdrado ton/hl 1,088 1,088 1,088
Tipo de Combustivel BTE BTE BTE
.Consumo  ton/h 0,318 0,325 0,321
Temp.de Dperagao'QC 1510-1515 1510-1515}15123-1515
A amostragem no forno F-4, fol executada com 4 (quatro) cole
tas de amostra na chamind de alvenaria [(h. 30 me ¥ int.=
= 1,46m) a uma altura de 15m do solo, em dois diametros
perpendiculares. R
A segao transversal escolhida para as coletas, foi sub-
dividida em 12 (doze) pontos de amostras (6 em cada
eixo), sendo utilizado o trem de amostragem continuo da
Joy Manufacturing Company com a utilizacao do método de
' . coleta e»anélise de material particulado especificado
pelo APCD - Los Angeles, conforme Source Testing Manual
~de Novembro de 1.863,
¢ Seque em anexo as tabelas I, II e III com os resulta-
dos das amostragens.
Eng?® Henry Itsuo 0Oda
‘Chefe da Divisao de
Amostragem em Chaminé -
\ ~ J

43.10-0480D/71
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