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Introducéao

Com uma capacidade poluidora potencial equivalente
aos esgotos produzidos por uma populacdo de 50 mi-
lhdes de pessoas, as usinas de acticar e 4lcool instaladas
no Estado de Sdo Paulo representaram um dos maio-
res desafios & politica ambiental da administracio
Paulo Egydio Martins.

Para resolver o problema da poluicdo dos rios pelo
restilo da cana de acticar, a Secretaria de Obras e do
Meio Ambiente desenvolveu um programa que compre-
ende anélise de efluentes, exigéncias de equipamentos
as usinas, normalizacdo das operagoes dos equipamen-
tos e orientacdo técnica aos usineiros. Este programa,




executado pela Companhia de Tecnologia de Sanea-
mento Ambiental — Cetesb, 6rgdo da Secretaria encar-
regado do setor, conseguiu em quatro anos uma redu-
cio de 85 por cento das descargas poluidoras das
usinas de acticar e alcool instaladas no Estado.

O programa da Cetesb teve inicio com o desenvolvi-
mento de tecnologia prépria — equipamentos de fil-
tragem e outros, pois o nivel de controle anterior era
praticamente nulo.

A partir dai, estabeleceu-se um trabalho de andlises
dos residuos das usinas, quando do processamento das
safras, e a seguir exigiu-se dos usineiros a implantacao
de equipamentos que pudessem reduzir as cargas or-
ganicas dos efluentes.

Este trabalho provou, inclusive, que o controle da po-
luicdo pelo restilo da cana era altamente econdmico
antes do inicio do programa, as usinas perdiam usual-
mente 5% da producdo de ag¢lcar, que nio era sepa-
rado do efluente final, lancado sem tratamento.

Os atuais indices de controle, apesar de altamente sa-
tisfatérios, ndo significam o término do trabalho —
pelo contririo, as vistorias continuam e ja se desen-
volve um programa complementar de prevencio de aci-
dentes, para evitar mortandades de peixes devido ao
restilo. Desta maneira, podemos, sem prejuizo da pro-
ducdo paulista — que contribui com 50% da produgéo
nacional de aclcar e dlecool — evitar impactos ambien-
tais nocivos & flora e & fauna e, em ultima analise,
A populacio atual e as geracgoes futuras.




O Controle da Poluic¢io
em Usinas de Aghcar e Alcool

O residuo da moagem da cana, derivado do processo
de obtencao de agiicar e alcool, 6 uma das mais violen-
tas formas de poluigdo organica. Possuindo altas
concentracoes de DBO — Demanda Bioquimica de
Oxigénio, o restilo de cana atua nos rios incentivando
a proliferacido das bactérias aerdbias neles existentes,
acelerando seu ciclo reprodutor. Estas bactérias con-
somem quantidades cada vez maiores do oxigénio
dissolvido na agua e, no final do processo, tem-se a
morte por asfixia de grandes quantidades de peixes nas
proximidades do despejo.

O desenvolvimento da usinagem no Estado de Sao
Paulo, especialmente nos tltimos anos, fez com que a
capacidade poluidora das usinas alcancasse pratica-
mente a metade da capacidade poluidora industrial do
Estado. Isto, apesar do pequeno ntimero de usinas
frente ao total de indudstrias (72 usinas, para um total
de 2.242 indtstrias).

Para enfrentar os sérios problemas ambientais resul-
tantes desta situagflo, a Secretaria de Obras e do Meio
Ambiente desenvolveu, a partir de 1975, através da
Cetesb, um programa de controle da poluicdo provo-
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cada pelas usinas de acicar e alcool, aprimorado no
decorrer destes quatro anos.

Inicialmente, a JCompanhia desenvolveu “Know how”
proprio para aplicacio em equipamentos antipoluicio
especificos para este tipo de inddstria.

A seguir, passou a exigir dos usineiros a instalacio dos
equipamentos que pudessem reduzir as cargas poluen-
tes dos efluentes liquidos. Basicamente, o processo de
controle obedece a trés diretrizes: em primeiro lugar,
minimizar as perdas por arraste de aglcar, no pro-
cesso de evaporacdo e cozimento. Estas perdas, se ndo
houver controle, chegam usualmente a 5% da producio.
Em segundo lugar, aproveitar as caracteristicas ferti-
lizantes do restilo (ou vinhaca) nas lavouras de cana
da usina, ou em outras lavouras. Finalmente, exigir
a recirculacdo das aguas utilizadas na lavagem da
cana, reduzindo-se ao minimo os volumes de despejo.
Para tornar efetivo o controle, uma usina nio precisa
de muitos equipamentos, que também ndo sdo sofisti-
cados. Bastam separadores de arraste, quando executa-
do em lugares fechados, ou recuperadores de arraste,
se feito exteriormente, para evitar o desperdicio do
acucar. Este tipo de equipamento muda a direcdo dos
vapores, diminuindo sua velocidade no processo de co-
zimento do melago, impregnando-se das quantidades
de agucar que, de outra forma, seriam liberadas, s6-
decantando posteriormente junto com o restilo.

Para o reaproveitamento do restilo na lavoura, sdo
necessarios caminhdes com recipientes especiais, bom-
bas de succdo, tanques para o depdsito e aspersores
para aplicacdo. Para satisfazer a exigénecia quanto &
recirculacdo das aguas, a usina praticamente nio pre-
cisa de equipamentos especificos.
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REGIONAIS

A reducdo das cargas poluentes das usinas de aglicar e
alecool em Sdo Paulo estd sendo obtida através das
tarefas executadas pelas regionais da Cetesb. As seis
Geréncias Regionais — todas equipadas com laboraté-
rios proprios — estdo localizadas em pontos estraté-
gicos, abrangendo todas as bacias hidrograficas do
Estado — Marilia, Ribeirdo Preto, Sorocaba, Taubaté,
Campinas e Santos. Funcionam ainda como postos
avancados, quatro divisdes regionais — Aracatuba,
Presidente Prudente, Bauru (coordenadas pela gerén-
cia de Marilia) e Sdo José do Rio Preto (coordenacdo
da geréncia de Ribeirdo Preto).

A estrutura funcional das regionais da Cetesb permite
que cada usina de aglcar seja vistoriada quinzenal-
mente durante a época da safra, com duracio de 5
meses, para recolhimento de amostras de efluentes,
acompanhamento da operacdo dos equipamentos anti-
poluicdo e verificacdo da obediénecia as determinacdes
feitas pela Companhia. Fora da época da safra, o
acompanhamento € feito mensalmente, podendo ser
mais amitide em casos de implantacao, reforma ou com-
plementacdo dos equipamentos de controle.

Outro aspecto fundamental para a reducéio das cargas
poluidoras pelas usinas de aglicar é a atribuicio de
poderes coercitivos & Cetesb contra despejos ndo tole-
rados pela lei n.° 997, de 1976 (a “lei antipoluicdo”).
Quando hé constatacio de lancamentos fora do padrao
legal permitido — e isto implica no conhecimento de
varios dados, como por exemplo a capacidade de auto-
depuracdo do curso d’4gua receptor dos efluentes — sio
aplicadas multas, que tém valor crescente em caso de
reincidéncia. Pode-se chegar até & paralisacio da
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usina, dependendo da gravidade da infracdo e de suas
consequéncias sobre o meio ambiente.

O aprimoramento do controle das descargas poluidoras
das usinas levou a Cetesb a lancar, durante a safra de
1978, um programa de prevencdo de acidentes que
comprovadamente, eram a principal fonte de grandes
despejos, ja que praticamente nenhuma usina deixava
de ter equipamentos antipoluicdo, gracas as acoes an-
teriormente desenvolvidas. O programa consistiu, basi-
camente, na duplicacido dos equipamentos-chave para,
em caso de falha meecanica, haver continuidade no
controle dos efluentes.

Desta forma, cada usina foi aconselhada a se equipar
com 2 motores para o bombeamento do restilo e 2 tan-
ques de armazenamento, e procedeu-se & dupla ligacao
com fontes energéticas. Isto, além do reforcamento dos
taludes, redistribuicao de tubulacdes e outras provi-
déncias particularizadas em cada caso, o que permitiu
a reducao de 90% dos despejos poluidores acidentais.
O desenvolvimento destes programas, cada vez mais
aprimorados e fazendo ja parte da rotina das usinas
de actcar e alcool do Estado de Sao Paulo, contribui-
ra decisivamente para a recuperacao de nossos recursos
hidricos, beneficiando direta ou indiretamente toda a
populacao paulista.




